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Pouziti vyrobku
Vase horni frézka Black & Decker je ur¢ena k frézovani

dreva a dfevénych vyrobku. Tento vyrobek je uréen pouze
pro spotfebitelské pouZiti.

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro praci s elek-
trickym naradim

Varovani! Pozorné si prectéte vesSkera
A bezpecnostni varovani a pokyny. Nedo-
drzeni uvedenych pokynU muze zpusobit
uraz elektrickym proudem, vznik pozaru nebo
Vazné zranéni.
Veskera bezpe¢nostni varovani a pokyny uschovejte
pro pripadné dalsi pouziti. Oznaceni elektrické naradi
ve v8ech nize uvedenych upozornénich odkazuje na
vase nafadi napajené ze sité (obsahuje napajeci pfivodni
$idru) nebo nafadi napajené bateriemi (bez napajeciho
kabelu).

1. Bezpecnost v pracovnim prostoru

a. Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobie
osvétleny. Neporadek na pracovnim stole a nedo-
statek svétla v jeho okoli vedou k nehodam.

b. S elektrickym naradim nepracujte ve vybusnych
prostorach, jako jsou napriklad prostory s vysky-
tem hoflavych kapalin, plynti nebo prasnych
latek. Elektrické nafadi je zdrojem jiskfeni, které
mUZe zpUsobit vzniceni hoflavin.

c. Pri praci s elektrickym naradim udrzujte déti
a okolni osoby mimo jeho dosah. Rozptylovani
mUZe zpUsobit ztratu kontroly nad naradim.

2. Elektricka bezpecnost

a. Zastrcka napajeciho kabelu naradi musi odpo-
vidat zasuvce. Zastréku nikdy zadnym zpUso-
bem neupravujte. Nepouzivejte u uzemnéného
elektrického naradi zadné upravené zastrcky.
Neupravované zastr¢ky a odpovidajici zasuvky
snizuji riziko vzniku Urazu elektrickym proudem.

b. Nedotykejte se uzemnénych povrchi, jako jsou
napfiklad potrubi, radiatory, elektrické sporaky
a chladnicky.Pfi uzemnéni vaseho téla hrozi zvy-
Sené nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

c. Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihké-
mu prostiedi.Pokud do nafadi vnikne voda, zvysi
se riziko Urazu elektrickym proudem.

d. S napajecim kabelem zachazejte opatrné. Nikdy
nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni naradi,
k jeho posouvani a pfi odpojovani naradi od
elektrické sité za néj netahejte.Dbejte na to,
aby se kabel nedostal do kontaktu s mastnymi,
horkymi a ostrymi predméty a s pohyblivymi
¢astmi naradi. Poskozeny nebo zauzleny napajeci
kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

e. Pracujete-li s nafradim venku, pouzivejte pro-
dluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti.
Volba kabelu uréeného k venkovnimu pouZiti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

Musite-li s elektrickym naradim pracovat ve
vihkém prostiedi, pouzijte napajeci zdroj s prou-
dovym chrani¢em (RCD). Pouziti proudového
chrani¢e (RCD) snizuje riziko urazu elektrickym
proudem.

Osobni bezpecnost

Pfi praci s elektrickym naradim zistarite stale
pozorni, sledujte, co provadite a pfemyslejte.
Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni,
pod vlivem drog, alkoholu nebo léki. Chvilka
nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim maze
vést k vaznému Urazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Vzdy pouzivej-
te vhodnou ochranu zraku. Ochranné prostfedky
jako respirator, neklouzava pracovni obuv, pfilba
a chranice sluchu, pouzivané v pfislusnych pod-
minkach, snizuji riziko poranéni osob.

Zabranite nahodnému spusténi. Pied pfipojenim
zdroje napéti nebo pred vlozenim baterie a pred
zvednutim nebo pfenasenim naradi zkontrolujte,
zda je vypnuty hlavni spinac. PfenaSeni elektrické-
ho nafadi's prstem na hlavnim spinaci nebo pfipojeni
napajeciho kabelu k elektrické siti, je-li hlavni spina¢
naradi v poloze zapnuto, mlzZe zpUsobit Uraz.
Pfed spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda
nejsou v jeho blizkosti klice nebo sefizovaci
pripravky. Sefizovaci klice ponechané na naradi
mohou byt zachyceny rotujicimi ¢astmi naradi
a mohou zpUsobit Uraz.

Nepiekazejte sami sobé. Pfi praci vzdy udrzujte
vhodny a pevny postoj. Tak je umoznéna lepsi
ovladatelnost nafadi v neoekavanych situacich.
Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév
a rukavice nedostaly do kontaktu s pohyblivy-
mi €astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy
mohou byt pohyblivymi dily zachyceny.

Pokud jsou zafizeni vybavena adaptérem pro
pripojeni odsavaciho zafizeni a sbérnych zasob-
niku, zajistéte jejich spravné pripojeni a fadnou
funkci. PouZziti téchto zafizeni muzZe snizit nebez-
peci tykajici se prachu.

Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba
Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte sprav-
ny typ naradi pro provadénou praci. Pfi pouziti
spravného typu naradi bude prace provedena lépe
a bezpecnéji.

Pokud nelze hlavni spinaé¢ naradi zapnout
a vypnout, s naradim nepracujte. Kazdé elektrické
nafadi s nefunkénim hlavnim spinaem je nebez-
pecné a musi byt opraveno.

Pred vyménou jakychkoli ¢asti, prisluSenstvi ¢i
jinych pripojenych soucasti, pfed provadénim
servisu nebo pokud naradi nepouzivate, odpojte
jej od elektrické sité nebo vyjméte baterii. Tato
preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
nahodného spusténi naradi.

Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej mimo dosah
déti a zabrante tomu, aby bylo toto naradi pouzito
osobami, které nejsou seznameny s jeho obslu-



hou nebo s timto navodem. Elektrické naradi je
v rukou nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

e. Udrzba naradi. Zkontrolujte vychyleni nebo
zaseknuti pohyblivych éasti, poskozeni jednot-
livych dilti a jiné okolnosti, které mohou mit vliv
na chod naradi. Je-li naradi poskozeno, nechejte
jej pred pouzitim opravit. Mnoho nehod vznika
v dusledku nedostate¢né udrzby naradi.

f. Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Radné
udrzované fezné nastroje s ostrymi bfity se méné
zanasi a Iépe se ovladaji.

g. Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi a drza-
ky nastrojii podle téchto pokyn a berte v ivahu
provozni podminky a praci, ktera bude provadé-
na. Pouziti elektrického naradi k jinym uceliim, nez
k jakym je ur¢eno, muze byt nebezpecné.

5. Opravy

a. Svérte opravu vaseho elektrického naradi pouze
osobé s prislusnou kvalifikaci, ktera bude pouzi-
vat vyhradné originalni nahradni dily. Tim zajistite
bezpetny provoz naradi.

Dopliikové bezpecnostni pokyny pro praci s elek-
trickym naradim

Varovani! Dals$i bezpe¢nostni pokyny tykajici
se frézek.

. Drzte elektrické naradi za izolované rukojeti,
protoze muze dojit k zachyceni napajeciho
kabelu frézou. Pfi kontaktu s ,Zivym* vodi¢em se
nechranéné kovové ¢asti naradi stanou také ,zivé*
a obsluha utrpi zasah elektrickym proudem.

+  Pro zajisténi a upnuti obrobku k pracovnimu
stolu pouzivejte svorky nebo jiné vhodné pro-
stredky. DrZeni obrobku rukou nebo opfeni obrobku
o Cast téla nezajisti jeho stabilitu a mize vést k ztraté
kontroly.

Varovani! Vyvaruijte se kontaktu nebo vdechnuti prachu
vzniklého frézovanim. Tento prach mlze ohroZovat zdravi
obsluhy a okolo stojicich osob. PouZivejte masku proti
prachu ur¢enou specialné na ochranu pfed toxickym pra-
chem a podobnymi zplodinami a zajistéte, aby byly takto
chranény vSechny osoby nachazejici se nebo vstupujici
do pracovniho prostoru.

*  Po frézovani odstrarite vSechen prach.

+  Pouzivejte frézovaci nastroje s primérem upinaci
stopky, ktery bude odpovidat velikosti upinaciho
pouzdra instalovaného na naradi.

+  Pouzivejte frézovaci nastroje vhodné i pro chod
naradi naprazdno.

+  Nikdy nepouzivejte frézovaci nastroje s vét§im
primérem, nez je prdmér uvedeny v technickych
udajich naradi.

*  Nepouzivejte nafadi v pfevracené poloze.

*  Nepokousejte se pouzivat nafadi ve stacionarnim
rezimu.

+ Je-li poSkozen napdjeci kabel, musi byt vymé-
nén vyrobcem nebo autorizovanym servisem
Black & Decker, aby bylo zamezeno riziku zrané-
ni.

+  Budte velmiopatrni pfi frézovani povrchl opatfenych
natéry, které mohou obsahovat pfisadu olova, nebo
pii frézovani dfevénych nebo kovovych materiall,
pfi kterém mohou vznikat toxické latky:

- Zamezte vstupu déti a téhotnych Zen do pra-
covniho prostoru.

- Vpracovnim prostoru nejezte, nepijte a nekufte.

- Zajistéte bezpecnou likvidaci prachu a ostat-
nich necistot.

*  Pouziti tohoto nafadi je popsano v tomto navodu. Po-
uziti jakéhokoli jiného prisluSenstvi nebo pfidavnych
zafizeni, nebo jakékoli jiné vyuZiti tohoto naradi,
nez je popsano v tomto navodu k obsluze, mlze
predstavovat riziko zranéni osob nebo zplsobeni
hmotnych Skod.

Bezpecnost ostatnich osob

+  Toto zafizeni/naradi neni uré¢eno k pouziti osobami
(v€etné déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi
nebo dusevnimi schopnostmi, nebo s nedostatkem
zkuSenosti a znalosti, pokud témto osobam nebyl
stanoven dohled, nebo pokud jim nebyly poskytnuty
instrukce tykajici se pouziti naradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpeénost.

«  Déti by mély byt pod dozorem, aby si s nafadim
nehraly.

Zbytkova rizika.

+ Je-li nafadi pouzivano jinym zplUsobem, nez je
uvedeno v pfiloZzenych bezpec€nostnich varovanich,
mohou se objevit dodatec¢na zbytkova rizika. Tato
rizika mohou vzniknout v disledku nespravného
pouziti, dlouhodobého pouziti atd.

*  Prestoze jsou dodrzovany pfislusné bezpecnostni
predpisy a jsou pouzivana bezpec€nostni zafizeni,
urcita zbytkova rizika nemohou byt vylou¢ena. Tato
rizika jsou nasledujici:

+  Zranéni zpUsobena kontaktem s rotujicimi nebo
pohyblivymi dily naradi.

e Zranéni zpUsobena pii vyméné jakychkoli dilu,
pracovnich nastroju nebo pfislusenstvi.

e Zranénizpusobena dlouhodobym pouzitim nara-
di. Pouzivate-li jakékoli naradi delSi dobu, zajis-
téte, aby byly provadény pravidelné prestavky.

*  Poskozeni sluchu.

e Zdravotnirizika zplisobena vdechovanim prachu
vytvareného pfi pouziti naradi (pfiklad: - prace se
difevem, zejména s dubovym, bukovym a MDF).

Vibrace

Deklarovana uroven vibraci uvedena v technickych
udajich a v prohlaseni o shodé byla méfena v souladu
se standardni zku$ebni metodou predepsanou normou
EN 60745 a mlze byt pouZita pro srovnani jednotlivych
nafadi mezi sebou. Deklarovana uroveri vibraci mize
byt také pouzita k pfedbéznému stanoveni doby prace
s timto naradim.

Varovani! Urovei vibraci pfi aktualnim pouZiti elektric-
kého naradi se muze od deklarované Urovné vibraci liit
v zavislosti na zplisobu pouziti naradi. Urovei vibraci
muZe byt vzhledem k uvedené hodnoté vyssi.



Pfi stanoveni doby vystaveni se pUsobeni vibraci,
z divodu uréeni bezpecnostnich opatieni podle normy
2002/44/EC k ochrané osob pravidelné pouzivajicich
elektrické naradi v zaméstnani, by mél predbézny odhad
plsobeni vibraci brat na zfetel aktualni podminky pouZziti
naradi s pfihlédnutim na vSechny ¢asti pracovniho cyklu,
jako jsou doby, pfi které je nafadi vypnuto a kdy bézi
naprazdno.

Stitky na naradi
Na naradi jsou nasledujici piktogramy:

Varovani! Z divodu snizeni rizika zpusobeni
urazu si uzivatel musi precist tento navod
k obsluze.

Elektricka bezpecnost

Toto nafadi je chranéno dvojitou izolaci. Z toho-
D to divodu neni nutna ochrana uzemnénim.
Vzdy zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida
napéti na vykonovém Stitku.

*  Poskozeny napajeci kabel musi byt vyménén vyrob-
cem nebo v autorizovaném servisu Black & Decker,
aby bylo zamezeno riziku zranéni.

Popis

Hlavni spina¢

Odjistovaci tlacitko
Rukojet

Regulator otacek

Packa zajisténi ponoru
Zajistovaci tlacitko hfidele
Upinaci pouzdro

Oto¢ny hloubkovy doraz
Ty¢€ hloubkového dorazu
Odchylovac¢ pilin

Adaptér pro pfipojeni odsavani

S9N~ =

- O

Sestaveni

Varovani! Pfed sestavenim se ujistéte, zda je naradi
vypnuto a zda je napajeci kabel odpojen od zasuvky.

Upnuti frézovaciho nastroje (obr. A)

+  Odstrarite odchylovag pilin (10) tak, Ze jej ze zaklad-
ny frézky vytahnete pfimo vzharu.

Varovani! Davejte pozor, abyste odchylova¢ pilin

neohnuli.

+  Drzte stisknuté zajistovaci tlacitko hfidele (6) a ota-
Cejte hfideli, dokud nedojde k UpInému zablokovani
hfidele.

. Dodanym klicem povolte matici upinaciho pouzdra
(17).

+  Vlozte stopku frézovaciho nastroje (18) do upinaciho
pouzdra (7). Ujistéte se, zda stopka frézovaciho
nastroje vyéniva z upinaciho pouzdra nejméné
3mm, jak je zndzornéno na obrazku.

+  Drzte stisknuté zajistovaci tla¢itko hfidele (6)
a dodanym klicem dotahnéte matici upinaciho
pouzdra (17).

Pfipevnéni hranového voditka (obr. B)

Hranové voditko (12) pomaha vedeni naradi soubézné

s hranou obrobku.

+  Zasuiite ty¢e (19) do zakladny frézky jako na uve-
deném obrazku.

*  Nastavte hranové voditko do poZzadované vzdale-
nosti.

+  Dotahnéte upevriovaci Srouby (20).

Pfipevnéni adaptéru pro pfipojeni odsavani (obr. C)
Adaptér pro pfipojeni odsavani umozriuje pfipojit k naradi
bézny vysavac.

+  Zasunte adaptér pro pfipojeni odsavani (11) do
vystupniho otvoru pro odvod pilin jako na uvedeném
obrazku.

+  Pfipojte hadici (23) vysavace k adaptéru pro pfipo-
jeni odsavani (11).

Pfipevnéni vodici Sablony (obr. D)

*  Pripevnéte vodici $ablonu (13) k zakladné frézky
tak, aby byla pfiruba na spodni strané (obrobku).

*  Zespodni strany protahnéte vodici $ablonou a otvo-
ry v zakladné frézky dva dlouhé Srouby (24).

*  Na kazdy Sroub nasroubujte matici a dobre je utah-
néte.

Pfipevnéni vymezovaciho dilu (obr. E)
*  Vymezovaci dil (14) pfipevnéte pomoci dodanych
Sroubll k zakladné frézky.

Pfipevnéni strediciho koliku (obr. F)

. Podle obr. B pfipevnéte k frézce hranové voditko,
ale horni stranou dolu.

+  Na stranu hranového voditka obracenou k obrobku
pfipevnéte dodanym Sroubem (25) stfedici kolik
(15).

Pripevnéni kopirovaciho dilu (obr. G)

*  Podle obr. B pfipevnéte k frézce hranové voditko.

+  Pomoci dvou dodanych Sroubl a matic pfipevnéte
k horni &asti hranového voditka pFipravek ve tvaru
L (16).

«  Sefidte oto€né prisluSenstvi (26) na pfipravku ve
tvaru L pomoci sefizovaciho Sroubu (27).

Pfipevnéni dopliikového hranového voditka

(obr. H)

Doplrikové voditko (21) je uréeno k tomu, aby bylo umoz-

néno frézovani tenkého dfeva (napfiklad okraje dvefi).

*  Hranové voditko (12) nastavte podle potfeby.

«  Povolte upeviiovaci Srouby (28).

+  Pfipevnéte hranové voditko (21) k ty¢im (19) vy¢ni-
vajicim ze zakladny frézky.

«  Sefidte hranové voditko tak, aby obrobek prochazel
mezi obéma hranovymi voditky.

+  Dotahnéte upevriovaci Srouby (28).

Pouziti
Varovani! Nechejte nafadi pracovat vlastnim tempem.
Zamezte pfetéZovani naradi.

«  Kontrolujte polohu napdjeciho kabelu, aby nedoslo
k jeho prefiznuti.



Nastaveni hloubky fezu (obr. I, J a K)

Hloubka fezu je vzdalenost X mezi ty¢i hloubkového
dorazu (9) a hloubkovym dorazem (29). Hloubku fezu
muze byt podle niZze uvedeného postupu nastavena
dvéma rtznymi zpusoby.

Nastaveni hloubky fezu pomoci méfitka (obr. J)

+  Podle vySe uvedeného postupu pfipevnéte frézovaci
nastroj.

»  Povolte zajistovaci Sroub (30).

»  Zvednéte nahoru packu zajisténi ponoru (5).

»  Spustte frézku dold tak, aby se frézovaci nastroj
dotykal obrobku.

+  Stlacte doli packu zajisténi ponoru (5).

+ Pomoci sefizovace hloubkového dorazu (31)
posurite ty¢ hloubkového dorazu (9) dolu tak, aby
se dotykala hloubkového dorazu. Vynulujte méfitko
srovnanim oznaceni nulové polohy (32) se Sipkou
(33).

+  Pomoci sefizovace hloubkového dorazu (31) pfe-
sufite ty¢ hloubkového dorazu (9) do vypoctené
polohy. Jedna ¢&tvrtina otacky odpovida délce zhruba
6,25mm.

«  Pfitahnéte zajiStovaci Sroub (30).

+  Pomoci sefizovaciho Sroubu (34) provedte jemné
sefizeni. Jedno oto¢eni odpovida pfiblizné 1 mm.

+  Zvednéte nahoru packu zajisténi ponoru (5) a vratte
frézku do vychozi polohy.

*  Po zapnuti spustte frézku dolll a provedte poZzado-
vany fez.

Uprava hloubky fezu pomoci kousku dfeva (obr. K)

+  Upevnéte frézovaci nastroj a vy$e popsanym zpU-
sobem spustte frézu doll.

*  Povolte zajistovaci Sroub (30).

*  Pomoci sefizovace hloubkového dorazu (31) posuni-
te ty¢ hloubkového dorazu (9) nahoru.

*  Mezity¢ hloubkového dorazu (9) a hloubkovy doraz
(29) vlozte kousek dfeva, jehoz Sitka bude odpovidat
pozadované hloubce fezu.

* Pomoci sefizovace hloubkového dorazu (31)
posurite ty¢ hloubkového dorazu (9) dolu tak, aby
se dotykala dfeva.

«  Pritdhnéte zajistovaci Sroub (30).

*  Pomoci sefizovaciho Sroubu (34) provedte jemné
sefizeni.

*  Vlozeny kousek dfeva odstrarite.

*  Zvednéte nahoru packu zajisténi ponoru (5) a vratte
frézku do vychozi polohy.

+  Po zapnuti spustte frézku dolli a provedte pozado-
vany fez.

Sefizeni otocného hloubkového dorazu (obr. L)

Po natoceni oto¢ného hloubkového dorazu do pozado-
vané polohy muZete provést jemné sefizeni zvoleného
hloubkového dorazu. Pokud chcete provést nékolik fezl
s riznym nastavenim hloubky, sefidte kazdy hloubkovy
doraz.

»  Pomoci Sroubovaku otacejte podle potfeby Sroubem

hloubkového dorazu (35) nahoru nebo dold.

Nastaveni otacek
*  Nastavte regulator otacek (4) na pozadované otac-

ky. Vyssi otacky pouzivejte pro frézovaci nastroje
s mensimi praméry. Niz8i otacky pouzivejte pro
frézovaci nastroje s vétSimi priméry.

Je-li jako voditko pouzita lista (obr. M)

Neni-li mozné pouziti hranového voditka, napfiklad pro

frézovani drazek pro police v zadni sténé knihovny,

postupujte nasledovné:

*  Vyberte si kousek dfeva s rovnym okrajem, ktery
bude slouzit jako lista.

+  Pfilozte listu k obrobku.

+  Nastavte listu tak, aby byla ve spravné poloze pro
vedeni frézky.

*  Pripevnéte listu pevné k obrobku.

Pouziti vodici Sablony (obr. D)

Vodici $ablonu mUZe byt pouzita k vyfrézovani urgitych

tvart podle $ablony, napfiklad pismen.

*  Pripevnéte Sablonu k obrobku pomoci oboustranné
pasky nebo pomoci upinacich svorek.

*  Frézovaci nastroj musi zasahovat pod okraj vodici
Sablony, aby bylo umoznéno frézovani obrobku
podle tvaru $ablony.

Pouziti vymezovaciho dilu (obr. E)
Vymezovaci dil mUze byt pouzit pro frézovani dfevénych
nebo vrstvenych svislych vystupku.

Pouziti stfediciho koliku (obr. F)

Stredici kolik mdZe byt pouzit pro vyfezani kruhovych

vzor(Q.

*  Vestfedu kruhu, ktery ma byt vyfezan, vyvrtejte otvor
pro stfedici kolik.

+  Polozte frézku na obrobek tak, aby se stfedici kolik
nachazel ve vyvrtaném otvoru.

*  Pomoci ty¢i hranového voditka nastavte polomér
kruhu.

*  Nyni je mozné posouvat frézku po obrobku tak, aby
byl vyfrézovan kruh.

Pouziti kopirovaciho dilu (obr. G)

Kopirovaci dil pomaha udrzovat stejnou frézovaci vzdale-

nost od okraje obrobkl s nepravidelnym tvarem.

*  Polozte frézku na obrobek v poZadované vzdalenosti
od okraje, ktery ma byt kopirovan.

* Nastavte ty¢e hranového voditka tak, aby bylo
kolecko v kontaktu s obrobkem.

Zapnuti a vypnuti

Zapnuti

«  Drzte stisknuté odjiStovaci tladitko (2) a stisknéte
hlavni spina¢ (1).

+  Uvolnéte odjistovaci tlacitko.

Vypnuti
*  Uvolnéte spinac.
Varovani! Pii praci drzte nafadi vzdy obéma rukama.

Frézovani

+  Upnéte frézovaci nastroj a podle vySe uvedeného
postupu nastavte poZzadovanou hloubku fezu.

*  Pevné uchopte naradi obéma rukama za rukojeti
(3), polozte nafadi na obrobek a zapnéte jej.



+  Pred vniknutim frézovaciho nastroje do obrobku
pockejte, dokud naradi nedosahne maximalnich
otacek. Pfi kontaktu s ty€i hloubkového dorazu
stladte packu zajisténi ponoru (5).

. Provedte fez konstantni silou jak smérem dol(, tak
ve sméru provadéného fezu. Stale udrzujte pevné
sevreni rukojeti a budte pfipraveni na moznou reakci
frézovaciho nastroje pii nahlém zastaveni, napfiklad
pfi kontaktu se sukem.

»  Podokongenifezu uvolnéte packu zajisténi ponoru
a zvednéte naradi nahoru do vychozi polohy. Jakmi-
le bude naradi vraceno do vychozi polohy, mizete jej
vypnout. Uvédomte si, Ze je zakladna frézky pruzné
uloZena a pokud neni naradi pod kontrolou, mlze
vyskocit nahoru.

Rychlost frézovani

Provozni rychlost naradi Ize ménit a tim ovlivnit Groveri

opracovani obrobku. Ur€eni spravné rychlosti zavisi

na pozadované kvalité opracovani, druhu pouzitého
opracovavaného materialu, priméru a tvaru frézovaciho
nastroje.

+  Pripravte si nafadi k provedeni zkuSebniho fezu do
kousku odpadového materialu. Provedte pfedbézné
nastaveni otacek volbou vysoké rychlosti pro fré-
zovaci nastroje s malymi prdméry a volbou nizké
rychlosti pro frézovaci nastroje s velkymi praméry.

+  Po ukonceni frézovani zvednéte frézku z obrobku,
vypnéte ji a zkontrolujte Urover povrchové Upravy
obrobku. Nastavte regulator otacek (4) a zopakuijte
stejny ukon, dokud nedosahnete optimalni drovné
opracovani.

Varovani! Neuvolfujte rukojeti, aby doslo k upravé

otacek, je-li naradi zajisténo v pracovni spusténé poloze

a frézovaci nastroj pracuje v obrobku.

Rady pro optimalni pouziti

»  P¥ipraci na vnéjSich hranach pohybuijte frézkou proti
sméru pohybu hodinovych rucicek (obr. N). Pfi praci
na vnitfnich hranach pohybuijte frézkou ve sméru
pohybu hodinovych rucicek.

* K obrabéni mékkého dfeva pouzivejte frézovaci
nastroje z rychlofezné oceli (HSS).

* K obrabéni tvrdého dfeva pouzivejte frézovaci
nastroje osazené slinutymi karbidy (TCT).

+  Nafadi mlzete pouzivat i bez pfipevnéného voditka
(obr. O). Tento pracovni rezim se pouziva pfi vyfe-
zavani pisma a pro vytvarné prace. V tomto pfipadé
vytvarejte pouze mélké fezy.

*  Vnasledujici tabulce naleznete bézné typy frézova-
cich nastroju.

KW1600EA - Frézovaci nastroje (obr. P)

Popis
Pfima fréza (1)

Pouziti

Drazky a Zlabky

Ofezavani okraju preklizek
nebo tvrdého dfeva, pfesné
obrabéni pomoci $ablony

Orezavaci fréza (2)

Fréza na polodrazky (3)  Vytvareni polodrazky na
rovném nebo zaobleném

obrobku

Fréza pro drazky ve tvaru
V4)
Kulata fréza (5)

Drazky, vyfezavani a zko-
seni hran

Drazkovani, vyfezavani

a vytvareni ozdobnych hran
Vykruzovaci fréza (6) Vytvafeni ozdobnych hran
Profilova fréza (7)
Profilova fréza (8)
Fréza pro rybinové spoje  Vytvareni rybinovych spojl
©)

Fréza pro srézeni hran (10)Vytvareni srazenych hran
Udrzba

Vase naradi bylo zkonstruovano tak, aby Qracovalo co
nejdéle s minimalnimi naroky na udrzbu. Radna péce
o nafadi a jeho pravidelné ¢isténi vam zajisti jeho bez-
problémovy chod.

Vytvafeni ozdobnych hran
Vytvareni zaoblenych hran

Varovani! Pfed provadénim jakékoliv udrzby naradi

vypnéte a odpojte napajeci kabel od sité.

+  Pomoci mékkého kartace nebo suchého hadfiku
pravidelné Cistéte vétraci otvory na naradi.

*  Pravidelné Cistéte kryt motoru vihkym hadfikem.
Nepouzivejte k ¢&isténi brusné prostfedky ani roz-
poustédia.

Ochrana zivotniho prostredi

Tridény odpad. Tento vyrobek nesmi byt vyho-
zen do béZného domaciho odpadu.

Jednoho dne Zjistite, Ze vyrobek Black & Decker musite
vymeénit nebo jej nebudete dale pouzivat. V tomto pfipadé
myslete na ochranu Zivotniho prostfedi a nevyhazujte
jej do domaciho odpadu. Zlikvidujte tento vyrobek v tfi-
déném odpadu.

Tridény odpad umozniuje recyklaci a opétovné

% vyuZiti pouZitych vyrobku a obalovych materia-
10. Opétovné pouziti recyklovanych materiall
pomaha chranit Zivotni prostfedi pfed znedis-
ténim a snizuje spotfebu surovin.

Mistni sbérny odpadu, recyklaéni stanice nebo prodejny
vam poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadu z domacnosti.

Spole¢nost Black & Decker poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobku Black & Decker po skonceni jejich
provozni zivotnosti. Chcete-li ziskat vyhody této sluzby,
odevzdejte prosim vas vyrobek kterémukoli autorizo-
vanému zastupci servisu Black & Decker, ktery naradi
odebere a zajisti jeho recyklaci.

Misto nejbliziho autorizovaného servisu Black & Decker
se dozvite na prfislusné adrese uvedené na zadni
strané tohoto navodu. Seznam autorizovanych servisu
Black & Decker a podrobnosti o poprodejnim servisu
naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com



Technické udaje

KW1600E TYP 1
Napajeci napéti V 230
Prikon W 1600

Otacky naprazdno min' 11000 - 28000

Rozmér upinaciho pouzdra 1/2° (12,7mm) /
1/4* (6,35mm) /
8mm/6mm

Max. pramér frézovaciho

nastroje mm 42

Max. hloubka fezu mm 60

Hmotnost kg 5,1

Hladina akustického tlaku podle normy EN 60745:
Akusticky tlak (L ,) 90 dB(A), odchylka (K) 3 dB(A)
Akusticky vykon (L,,) 101 db(A), odchylka (K) 3 dB(A)
Celkova uroven vibraci (prostorovy vektorovy soucet)
podle normy EN 60745:

Hodnota vibraci (a,) 3 m/s?, odchylka (K) 1,5 m/s?

11

ES Prohlaseni o shodé
SMERNICE PRO STROJNi ZARIZENi

€0

KW1600E
Spole¢nost Black & Decker prohlasuje, Ze tyto produk-
ty popisované v technickych udajich splfiuji poZzadavky
nasledujicich norem:
2006/42/EC, EN60745-1, EN60745-2-17
Chcete-li ziskat dalsi informace, kontaktujte prosim
spolecnost Black & Decker na nasledujici adrese
nebo na adresach, které jsou uvedeny na konci tohoto
navodu.
NiZe podepsana osoba je odpovédna za sestaveni
technickych udaju a provadi toto prohlaseni v zastou-
peni spole¢nosti Black & Decker.

K' 3 E ;; Kevin Hewitt

Viceprezident pro spotfebitelskou techniku
Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

31/03/2010



BLACK & DECKER TRADING S.R.O.
Klasterského 2

143 00 Praha 4 — Modfany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450

00420 2 417 76 655,6 Fax:

Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS
K Pasekam 4440
760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax:

www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212446 38 121,3 Fax:

www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS
Paulinska 22
917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax:

www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Juzna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

2st00127657- 24-05-2010

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja Javitasi id6pont Javitasi Hiba jelleg Pecsét

. oka P

Jotallas uj hatarideje munkalapszam Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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