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Paredzeéta lietoSana

S1Black & Decker frézmasina ir paredzéta koksnes
un koka izstradajumu frézé$anai. Sis instruments ir
paredzéts tikai personigai lietoSanai.

Drosibas noradijumi

Visparigi elektroinstrumenta drosibas
bridinajumi
Bridinajums! lzlasiet visus drosibas
A bridinajumus un noradijumus. Ja netiek
ievéroti turpmak redzamie bridinajumi un
noradtjumi, var gut elektriskas stravas
triecienu, izraistt ugunsgréku un/vai gat
smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus
turpmakam uzzinam. Termins ,elektroinstruments”
visos turpmakajos bridindjumos attiecas uz elek-
troinstrumentu (ar vadu), ko darbina ar elektribas
palidzibu, vai ar akumulatoru darbinamu elektro-
instrumentu (bez vada).

1. Drosiba darba zona

a. Rupéjieties, lai darba zona butu tira un labi
apgaismota. Nesakartota un vaji apgaismota
darba zona var rasties negadijumi.

b. Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vide, pieméram, viegli
uzliesmojosu skidrumu, gazu vai putek|u
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu
tvaikus.

c. Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet
tuvuma atrasties bérniem un nepiederosam
personam. NovérSot uzmanibu, jus varat zau-
dét kontroli par instrumentu.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta kontaktdaksam jaat-
bilst kontaktligzdai. Kontaktdaksu nekada
gadijuma nedrikst parveidot. lezemétiem
elektroinstrumentiem nedrikst izmantot
parejas kontaktdaksas. Neparveidotas kon-
taktdakSas un piemérotas kontaktligzdas rada
mazaku elektriskas stravas trieciena risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pie-
méram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem. Ja jisu kermenis ir iezeméts,
pastav lielaks elektriskas stravas trieciena risks.

c. Elektroinstrumentus nedrikst paklaut lietus
vai mitru laika apstak|u iedarbibai. Ja elektro-
instrumenta iek|lst Gdens, palielinas elektriskas
stravas trieciena risks.
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Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésajiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumen-
tu no kontaktligzdas, turot to aiz vada. Ne-
tuviniet vadu karstuma avotiem, ellai, asam
Skautném vai kustigam detalam. Ja vads ir
bojats vai sapinies, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus tel-
pam, izmantojiet tadu pagarinajuma vadu,
kas paredzéts lietoSanai arpus telpam.
Izmantojot vadu, kas paredzéts lietoSanai ar-
pus telpam, pastav mazaks elektriskas stravas
trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra vide, iertkojiet elektrobaroSanu ar
nopladstravas aizsargierici. Lietojot no-
pladstravas aizsargierici, mazinas elektriskas
stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esat
uzmanigs, skatieties, ko jus darat, rikojieties
sapratigi. Nelietojiet elektroinstrumentu,
ja esat noguris vai atrodaties narkotiku,
alkohola vai medikamentu ietekme. Pat
viens mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatacijas laika var izraistt smagus ievaino-
jumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmeér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos
apstaklos lietojot aizsargaprikojumu, pieméram,
puteklu masku, aizsargapavus ar neslidoSu zoli,
aizsargkiveri vai ausu aizsargus, ir mazaks risks
gat ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms
instrumenta pievienoSanas kontaktligzdai
un/vai akumulatora pievienosSanas, ins-
trumenta pacelSanas vai parnésasanas
parbaudiet, vai slédzis ir izslegta pozicija.
Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat
elektroinstrumentu ar ieslégtu slédzi, var rasties
negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas no-
nemiet no ta visas regulésSanas atslégas vai
uzgrieznu atslégas. Ja elektroinstrumenta ro-
téjoSajai dalai ir piestiprinata uzgrieznu atsléga
vai reguléSanas atsléga, var gat ievainojumus.
Nesniedzieties parak talu. Vienmeér ciesi
staviet uz piemérota atbalsta un saglabajiet
Ildzsvaru. Tadéjadi neparedzétas situacijas
daudz labak varat saglabat kontroli par elektro-
instrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netu-
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viniet matus, apgérbu un cimdus kustigam
detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati
var iekerties kustigajas detalas.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot pu-
teklu atsikSanas un savakSanas ierices, tas
japievieno un jalieto pareizi. Lietojot putek|u
savakSanas ierici, iesp€jams mazinat putek|u
kaitigo ietekmi.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. I1z-
mantojiet konkrétam gadijumam piemérotu
elektroinstrumentu. Ar pareizi izvélétu elektro-
instrumentu ta efektivitates robezas paveiksiet
darbu daudz labak un drosak.
Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar
slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektro-
instrumentu nav iespéjams kontrolét ar slédza
palidzibu, tas ir bistams un ir jasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainiSanas vai novietoSanas
glabasana atvienojiet kontaktdaksSu no ba-
roSanas avota un/vai no elektroinstrumenta
iznemiet akumulatoru. Sadu profilaktisku
droSibas pasakumu rezultatd mazinas nejausas
elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.
Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un ne-
atlaujiet tos ekspluatét personam, kas nav
apmacitas to lietoSana vai neparzina Sos
noradijumus. Elektroinstrumenti ir bistami, ja
tos ekspluaté neapmacitas personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Par-
baudiet, vai kustigas detalas ir pareizi sa-
vienotas un nostiprinatas, vai detalas nav
bojatas, ka ari vai nav kads cits apstaklis,
kas varétu ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.

Regulari uzasiniet un tiriet grieznus. Ja
griezniem ir veikta pienaciga apkope un tie ir
uzasinati, pastav mazaks to iestrégsanas risks,
un tos ir vieglak vadit.

Elektroinstrumentu, ta piederumus, de-
talas u.c. ekspluatéjiet saskana ar Siem
noradijumiem, nemot véra darba apstak|us
un veicama darba specifiku. Lietojot elektro-
instrumentu tam neparedzétiem mérkiem, var
rasties bistama situacija.

Apkalposana
Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt
tikai kvalificéts remonta specialists, izman-

tojot tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi
tiek saglabata elektroinstrumenta drosiba.

Elektroinstrumenta papildu drosibas
bridinajumi

c Bridinajums! Papildu droSibas bridinajumi

L4

frézmasinam

Turiet elektroinstrumentu pie izolétajam
satverSanas virsmam, jo grieznis var saskar-
ties ar instrumenta vadu. Ja grieznis saskaras
arvadu, kura ir strava, visas elektroinstrumenta
aréjas metala virsmas vada stravu, ka rezultata
operators var gut elektriskas stravas triecienu.
lzmantojiet spailes vai kada cita praktiska
veida nostipriniet un atbalstiet apstradaja-
mo materialu uz stabilas platformas. Turot
materialu ar roku vai pie sava kermena, t.i.,
nestabila stavokli, jus varat zaudét kontroli par
to.

Bridinajums! Putekli, kas rodas frézésanas laika,
var kaitét veselibai, ja operators vai tuvuma esoSas
personas nonak saskaré ar putekliem vai tos ieelpo.
Valkajiet puteklu masku, kas Tpasi paredzéta aiz-
sardzibai pret putekliem un izgarojumiem, turklat
ari tam personam, kas atrodas darba zona, javalka
aizsargaprikojums.

L4

Péc frézéSanas rapigi iztiriet puteklus no darba
zonas.
Lietojiet tikai tadus frézmasinas uzgalus, kuru
diametrs atbilst instrumenta ietvara izméram.
Lietojiet tikai tadus frézmasinas uzgalus, kas ir
pieméroti instrumenta atrumam bez noslodzes.
Nekada gadijuma nelietojiet tadus frézmasinas
uzgalus, kuru maksimalais diametrs parsniedz
tehniskajos datos minéto.
Neekspluatéjiet instrumentu apvérsta pozicija.
Neekspluatéjiet instrumentu stacionara rezima.
Ja baroSanas vads ir bojats, to drikst nomainit
tikai razotajs vai Black & Decker pilnvarots
apkopes centrs, lai novérstu bistamibu.
levérojiet ipasu piesardzibu, fréz€jot krasu, kas
var bt gatavota uz svina bazes, ka ari slipéjot
dazus koksnes veidus, kas var radit toksiskus
puteklus.
- Nelaujiet darba zona atrasties bérniem vai
gratniecém.
- Darba vieta nedrikst ne ést, ne dzert, ne
sméket.
- Nekaitigd veida atbrivojieties no putek|u
dalinam un citiem netirumiem.
Saja lietoSanas rokasgramata ir aprakstita pare-
dzéta lietoSana. Lietojot jebkuru citu piederumu
vai papildierici, kas nav ieteikta Saja lietoSanas




rokasgramata, vai veicot darbu, kas nav pare-
dzéts Sim instrumentam, var rasties ievainojumu
risks un/vai Tpasuma bojajumu risks.

Citu personu drosiba

¢ So instrumentu nav paredzéts ekspluatét per-
sonam (tostarp bérniem), kam ir ierobezotas
fiziskas, sensoras vai psihiskas spé&jas vai trikst
pieredzes un zinaSanu, ja vien tas neuzrauga vai
neapmaca persona, kas atbild par vinu drosibu.

¢ Beérniirjauzrauga, lai vini nespélétos ar instru-
mentu.

Atlikusie riski

Lietojot instrumentu, var rasties papildu atlikuSie

riski, kuri var nebat minéti Seit ieklautajos droSibas

bridinajumos. Sie riski var rasties nepareizas lieto-

Sanas, parak ilgas lietoSanas u.c. gadijumos.

Lai arT tiek ieveroti attiecigie droSibas noteikumi un

tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikuSos

riskus nav iesp&jams noveérst. Tie ir $adi:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjoSam detalam;

¢ ievainojumi, kas radusies, mainot detalas,
ripas vai citus piederumus;

¢ evainojumi, kas radusies instrumenta
ilgstoSas lietoSanas rezultata. ligstosi
stradajot ar instrumentu, regulari japartrauc
darbs un jaatpusas;

¢ dzirdes pasliktinasanas;

¢+ kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot
puteklus, kuri rodas, stradajot ar instrumen-
tu (pieméram, apstradajot koksni, it ipasi
ozolu, dizskabardi un MDF panelus).

Vibracija

Deklarétas vibraciju emisijas vértibas, kas miné-
tas tehniskajos datos un atbilstibas deklaracija, ir
izméritas saskana ar standarta parbaudes metodi,
kas noteikta ar standartu EN 60745, un vértibas
var izmantot viena instrumenta salidzina$anai ar
citu. Tapat deklaréto vibraciju emisijas vértibu var
izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu.

Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroins-
trumenta faktiskas lietoSanas laika var atskirties no
deklarétas vertibas atkariba no instrumenta izman-
toSanas apstakliem. Vibraciju [Tmenis var parsniegt
noradito [Tmeni.

Noveértéjot vibraciju iedarbibu, lai definétu Direktiva
2002/44/EK minétos droSibas pasakumus, lai aiz-
sargatu personas, kuras darba pienakumu veikSanai
regulari lieto elektroinstrumentus, vibraciju iedarbi-
bas novértéjuma janem véra instrumenta lietoSanas
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veids un faktiskie apstakli, tostarp visas darba cikla
fazes, t.i., ne tikai instrumenta ekspluatacijas laiks,
bet arT laiks, kad instruments ir izsl€gts un darbojas
tuk$gaita.

Markéjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Bridinajums! Lai mazinatu ievainojuma ris-
ku, jums jaizlasa lietoSanas rokasgramata.
Elektrodrosiba

[

Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc
nav jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai
baro$anas avota spriegums atbilst katego-
rijas plaksnité noraditajam spriegumam.

¢ JabaroSanas vads ir bojats, to drikst nomaintt
tikai razotajs vai Black & Decker pilnvarots
apkopes centrs, lai novérstu bistamibu.

Funkcijas

ieslégSanas/izslégSanas slédzis
blokéSanas poga

rokturis

atruma reguléSanas ripa
iegrieSanas blokéSanas svira
varpstas blokéSanas poga
ietvars

revolvergalvas dziluma aizturis
. dziluma aiztura stienis

0. skaidu novirzitajs

1. putek|u izvadatveres adapters

2geeNooaR~wN

SalikSana

Bridinajums! Pirms salikSanas parbaudiet, vai
instruments ir izslégts un atvienots no baro$anas.

Frézmasinas uzgala uzstadiSana (A. att.)

¢ Nonemiet skaidu novirzitaju (10), velkot to taisni
augSup nost no frézmasinas pamatnes.

Bridinajums! Uzmanieties, lai nesaliektu skaidu

novirzitaju.

¢ Turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu
(6) un grieziet varpstu, I1dz varpstas blokétajs
pilntba nofikséjas.

¢+ Ar komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu
atskriivéjiet ietvara uzgriezni (17).

¢ levietojiet frezmasinas uzgala katu (18) ietvara
(7). Katam ir jasniedzas arpus ietvara vismaz
3 mm garuma, ka noradtts.
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¢ Turiet nospiestu varpstas bloké$anas pogu (6)
un ar komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu
pievelciet ietvara uzgriezni (17).

Malas vadiklas uzstadisana (B. att.)

Malas vadikla (12) palidz vadit instrumentu paraléli

malai.

¢ levietojiet frezmasinas pamatné stienus (19), ka
noradits.

¢ lestatiet malas vadiklu vajadzigaja attaluma.

¢ Pievelciet stiprinajuma skraves (20).

Putek|u izvadatveres adaptera

piestiprinasana (C. att.)

Instrumentam var pievienot puteklstcéju, izmantojot

puteklu izvadatveres adapteru.

¢ Pie izvadatveres piestipriniet puteklu izvadat-
veres adapteru (11), ka attélots.

¢ Pievienojiet putek|slicéja Slateni (23) pie adap-
tera (11).

Sablona vadiklas uzstadisana (D. att.)

¢ Piestipriniet Sablona vadiklu (13) pie frézmasi-
nas pamatnes ta, lai atloks atrastos apakSpusé
(apstradajama materiala pusé).

¢+ No apakspuses ievietojiet abas garas skriives
(24), izverot cauri Sablona vadiklai un pamatnes
atverém.

¢ Uzlieciet uz skrivém uzgrieznus un ciesi pie-
velciet uzgrieznus.

Attaluma piederuma uzstadisana (E. att.)

¢ Ar komplektacija ieklautajam skravem piestip-
riniet attaluma piederumu (14) pie frézmasinas
pamatnes.

Centréjosas tapas uzstadiSana (F. att.)

¢ Uzstadiet frezmasinai malas vadiklu, ka nora-
dits B. attéla, bet apvérstu augSpédus.

¢ Arkomplektacija ieklauto skravi (25) piestipriniet
centréjoso tapu (15) pie apstradajama materiala.

Kopésanas bidstiena uzstadiSana (G. att.)

¢ Uzstadiet frezmasinai malas vadiklu, ka nora-
dits B. attéla.

¢ Arkomplektacija ieklautajam abam skravém un
uzgriezniem piestipriniet lenka stieni (16) pie
malas vadiklas augSpuses.

¢ Ar sparnskravi (27) noreguléjiet lenka stiena
rotéjoso elementu (26).

Papildu malas vadiklas uzstadiSana (H. att.)

Papildu vadikla (21) ir paredzéta plana koksnes

materiala (pieméram, durvju malas) frézésanai.

¢ Pécvajadzibas noreguléjiet malas vadiklu (12).

¢ Atskriveéjiet stiprindjuma skrives (28).

¢ Piestipriniet malas vadiklu (21) pie stieniem (19),
kas izvérti cauri frezmasinas pamatnei.

¢ Noreguléjiet malas vadiklu ta, lai apstradaja-
mais materials ir iespiests starp abam malas
vadiklam.

¢ Pievelciet stiprindjuma skrives (28).

LietoSana

Bridinajums! Laujiet instrumentam darboties sava

gaita. Neparslogojiet to.

¢ Uzmanigi novirziet vadu t3, lai to nejausi nepar-
grieztu.

GrieSanas dziluma regulésana (l., J., K. att.)

GrieSanas dzilums ir attalums X starp dziluma
aiztura stieni (9) un dziluma aizturi (29). GrieSanas
dzilumu var iestatit divos dazados veidos, ka ap-
rakstits turpmak.

GrieSanas dziluma regulé$ana ar skalu (J. att.)

¢ levietojiet frezmasinas uzgali, ka aprakstits
ieprieks.

¢ Atskravéjiet blokéSanas skravi (30).

Velciet iegrieSanas blokéSanas sviru (5) augsup.

¢ Spiediet frezmasinu uz leju, I'dz frézmasinas
uzgalis saskaras ar apstradajamo materialu.

¢ SpiedietiegrieSanas blokésanas sviru (5) lejup.

¢ Virziet dziluma aiztura stieni (9) lejup pret dzilu-
ma aizturi, izmantojot dzijJuma aiztura regulétaju
(31). Atiestatiet skalu, savietojot nulles atzimi
(32) ar bultinu (33).

¢ Virziet dziluma aiztura stieni (9) I1dz apréki-
natajai pozicijai, izmantojot dziluma aiztura
regulétaju (31). Apgrieziens par vienu ceturtdalu
atbilst aptuveni 6,25 mm.

¢ Pievelciet blokéSanas skrivi (30).

¢ ArreguléSanas pogu (34) veiciet precizu regu-
IéSanu. Viens pilns apgrieziens atbilst aptuveni
1 mm.

¢ VelcietiegrieSanas blokésanas sviru (5) augSup
un novietojiet frézmasinu atpaka| sakotnéja
pozicija.

¢ leslédziet frézmasSinu un spiediet to uz leju, lai
veiktu vajadzigo grieSanas darbu.

*>

GrieSanas dziluma regulésSana ar koksnes ga-

balu (K. att.)

¢ Uzstadiet frezmasinas uzgali un spiediet fréz-
masinu uz leju, ka aprakstits ieprieks.




¢ Atskrivéjiet blokéSanas skravi (30).

¢ Virziet dziluma aiztura stieni (9) augSup, izman-
tojot dziluma aiztura regulétaju (31).

¢ Novietojiet starp dziluma aizturi (29) un dzijuma
aiztura stieni (9) koksnes gabalu, kura biezums
atbilst vajadzigajam grieSanas dzilumam.

¢ Virziet dziluma aiztura stieni (9) lejup pret
koksnes gabalu, izmantojot dziluma aiztura
regulétaju (31).

¢ Pievelciet blokéSanas skravi (30).

¢ ArreguléSanas pogu (34) veiciet precizu regu-
|esanu.

¢ Nonemiet koksnes gabalu.

¢ VelcietiegrieSanas bloké$anas sviru (5) augSup
un novietojiet frézmasinu atpakal sakotnéja
pozicija.

¢ leslédziet frezmasinu un spiediet to uz leju, lai
veiktu vajadzigo grieSanas darbu.

Revolvergalvas dziluma aiztura regulésana
(L. att.)

Pagriezot revolvergalvas dziluma aizturi vajadzigaja
pozicija, jus varat precizi noregulét dziluma aizturi,
kas tiek izmantots. Ja vélaties veikt vairakus iegrie-
zumus ar dazadiem dziluma aizturiem, noregulé&jiet
atseviski katru no aizturiem.

¢ Ar skrlvgriezi grieziet dziluma aiztura skravi

(35) augsSup vai lejup péc vajadzibas.

Atruma iestati$ana

¢ lestatiet atruma reguléSanas ripu (4) vajadzigaja
atruma. Maza diametra frézmasinas uzgaliem
izmantojiet liela atruma iestatijumu. Liela dia-
metra frézmasinas uzgaliem izmantojiet maza
atruma iestatijumu.

Déla izmantosana par vadiklu (M. att.)

Ja nav iesp&jams izmantot malas vadiklu, piemé-

ram, frézéjot plauktu balstam paredzétas rievas

gramatu plaukta aizmuguréja panel, rikojieties $adi.

¢ lzraugieties déli ar taisnu malu, ko izmantot par
vadiklu.

¢ Novietojiet déli uz apstradajama materiala.

¢ Virziet déli, [dz tas ir pareiza pozicija, lai virzitu
instrumentu.

¢ CieSinostipriniet déli uz apstradajama materia-
la.

Sablona vadiklas lieto$ana (D. att.)

Sablona vadiklu var izmantot, lai no $ablona izgriez-

tu formu, piemé&ram, burtu.

¢ Nostipriniet Sablonu uz apstradajama materiala
ar abpuséjo [imlenti vai sp1lém.

¢ Frézmasinas uzgalim ir jaizspiezas zem Sablo-
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na vadiklas atloka, lai apstradajamo materialu
izgrieztu Sablona forma.

Attaluma piederuma lietoSana (E. att.)

Attaluma piederumu var izmantot vertikalu koka vai
laminata projekciju pielidzinasanai.

Centréjosas tapas lietosana (F. att.)

CentréjoSo tapu var izmantot apalu formu izgrie-

Sanai.

¢ lzurbiet caurumu izgriezama apla vida, lai tur
ievietotu centréjoso tapu.

¢ Novietojiet frezmasinu uz apstradajama mate-
ridla, kad centréjosa tapa ir ievietota izurbtaja
cauruma.

¢+ Ar malas vadiklas stieniem noreguléjiet apla
radiusu.

¢ Frézmasinu tagad var virzit pari apstradajama-
jam materialam un izgriezt apli.

Kopésanas bidstiena lietosana (G. att.)

Kopésanas bidstienis palidz saglabat vienadu

grieSanas attalumu no neregularas formas apstra-

dajamo materialu malas.

¢ Novietojiet frezmasinu uz apstradajama mate-
ridla vajadzigaja attaluma no kop€jamas malas.

¢+ Noregulgjiet malas vadiklas stienus, I1dz ripa
saskaras ar apstradajamo materialu.

leslégSana un izslégSana

leslegs$ana

¢ Turiet nospiestu blokéSanas pogu (2) un nospie-
diet ieslégSanas/izslég$anas slédzi (1).

¢ Atlaidiet blokéSanas pogu.

lzslegSana
¢ Atlaidiet ieslegSanas/izslégSanas slédzi.
Bridinajums! Instruments ir jatur ar abam rokam.

Frézésana

¢ Uzstadiet frezmasinas uzgali un noreguléjiet
vajadzigo grieSanas dzilumu, ka aprakstits
ieprieks.

¢ CieSiarabam rokam turot instrumenta rokturus
(3), novietojiet instrumentu uz apstradajama
materiala un ieslédziet to.

¢ Nogaidiet, ITdz instruments sasniedz atrumu un
tad spiediet to uz leju apstradajamaja materiala.
Kad ir notikusi saskare ar dziluma aiztura stieni,
darbiniet iegrieSanas blokéSanas sviru (5).

¢ Veiciet darbu, saglabajot konstantu spéku gan
virziena uz leju, gan grieSanas virziena. Ciesi
turiet rokturus un esiet gataviba iesp&jama re-
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akcijas spéka triecienam, ja frézmasinas uzgalis
negaiditi iestrégst, pieméram, saskaroties ar
koka zara vietu.

¢ Pabeidzot darbu, atlaidiet iegrieSanas bloké-
§anas sviru un paceliet instrumentu atpakal
sakotnéja pozicija. Kad instruments ir novie-
tots atpakal sakotnéja pozicija, to var izslégt.
Nemiet véra, ka pamatne ir nospriegota, tapéc
instruments strauji atlec atpaka| augsup, ja to
uzmanigi nevirza atpakal.

Frezésanas atrums

Instrumenta atrumu var maintt, tadéjadi ietekméjot

apstrades pakapi. Pareiza atruma izvéle ir atkariga

no vajadzigas apstrades pakapes, apstradajama

materiala veida, frézmasinas uzgala diametra un

formas.

¢ Sagatavojiet instrumentu, lai veiktu izmégina-
juma griezumu materiala atgriezuma gabala.
Veiciet atruma sakotnéjo noregulésanu, izve-
loties liela atruma iestatijumu maza diametra
frézmasinas uzgaliem un maza atruma iestati-
jumu liela diametra frézmasinas uzgaliem.

¢ Pabeidzot frézéSanu, iznemiet instrumentu no
apstradajama materiala, izslédziet instrumentu
un parbaudiet apstrades pakapi. Noregul€gjiet at-
ruma regulé€Sanas ripu (4) un atkartojiet darbibu,
I1dz ir panakta vajadziga apstrades pakape.

Bridinajums! Kad instruments ir nofikséts apak$égja

pozicija un apstrada materialu, neatlaidiet rokturus,

lai noregulétu atrumu.

leteikumi optimalai darbibai

¢ Apstradajot aréjas malas, virziet instrumentu
pretéji pulkstenraditaja virzienam (N. att.).
Apstradajot iek§€jas malas, virziet instrumentu
pulkstenraditaja virziena.

¢ Izmantojiet lielatruma térauda (HSS) frézmasi-
nas uzgalus mikstai koksnei.

¢ Izmantojiet volframa karbida stiegrotus (TCT)
frézmasinas uzgalus cietkoksnei.

¢ Instrumentu var lietot arT bez vadiklas (O. att.).
Tas noder, veicot iegriezumus rokraksta un
izgatavojot radoSus darbus. Veiciet tikai seklus
iegriezumus.

¢ Turpmakaja tabula skatiet biezak sastopamos
frézmasinas uzgalu veidus.

KW1600EA - frezmasinas uzgali (P. att.)

Apraksts

Darba veids

Taisnais uzgalis (1)

PielidzinaSanas uzga-
lis (2)

Gropésanas uzgalis (3)

V veida gropésanas uz-
galis (4)

Nokapes apaloSanas
uzgalis (5)

Nokapes slipésanas
uzgalis (6)
Profilfrézes uzgalis (7)

Apalosanas uzgalis (8)
Zobotu tapu apstrades
uzgalis (9)
SlipgrieSanas uzgalis
(10)

Rievo$ana un gropé-
Sana

Laminata un cietkok-
snes pielidzinasana;
preciza profiléSana ar
Sablonu

Taisnu vai izliektu ap-
stradajamo materialu
gropésana
Gropésana, gravé$ana
un malu slipinasana
Rievos$ana, gravé$ana
un dekorativu malu vei-
doSana

Dekorativu malu vei-
dosSana

Dekorativu malu vei-
dosana

Malu apalo$ana
Zobotu tapu savienoju-
mu veidoSana

Malu slipgrieSana

Apkope

Sis instruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar
mazako iespéjamo apkopi. Nepartraukti nevaino-
jama darbiba ir atkariga no pareizas instrumenta
apkopes un regularas tirisanas.

Bridinajums! Pirms apkopes veik$anas instruments

ir jaizslédz un jaatvieno no baroSanas avota.

¢ Ar mikstu birstiti vai sausu lupatinu regulari
iztiriet instrumenta ventilacijas atveres.

¢ ar mitru lupatinu regulari iztiriet dzin&ja korpu-

su. Nelietojiet abrazivus tiriSanas Iidzek|us vai

Barosanas vada kontaktdakSas nomaina

(tikai Apvienotajai Karalistei un Trijai)

Jairjauzstadajauna baro$anas vada kontaktdaks$a:

¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;

¢ pievienojiet briino vadu pie kontaktdaksSas stra-
vas terminala;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

¢ pievienojiet zalo/dzelteno vadu pie zemésanas
terminala.




Bridinajums! levérojiet uzstadiSanas noradijumus,
kas ietilpst labas kvalitates kontaktdakSu komplek-
tacija. leteicamais drosinatajs: 13 A.

Vides aizsardziba

Daltta atkritumu savak$ana. So izstrada-
jumu nedrikst izmest kopa ar parastiem
sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis Black & Decker instruments ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vaja-
dzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem.
Nododiet So izstradajumu dalitai savaksanai un
SkiroSanai.

Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita
%(:9 savak$ana |auj materialus parstradat un

izmantot atkartoti. Izmantojot parstradatus
materialus, tiek novérsta dabas piesar-
nosana un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.
Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iegada-
joties jaunu izstradajumu, komunalo atkritumu sa-
vakSanas punktiem vai izplatitajam ir daliti jasavac
sadzives elektriskie izstradajumi.

Black & Decker nodros$ina Black & Decker izstra-
dajumu savakSanu un otrreizéju parstradi, ja tiem
ir beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 8T
pakalpojuma prieksrocibas, l[0dzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jasu vieta.

Jas varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo Black & Decker
biroju, kura adrese noradita $aja rokasgramata.
Black & Decker remonta darbnicu saraksts, pilniga
informacija par misu pécpardosanas pakalpoju-
miem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com

Tehniskie dati
KW1600E, 1. VEIDS

leejas spriegums V,. 230

leejas jauda W 1600

Atrums bez noslodzes min™ 11 000 — 28 000

letvara izmérs 1/2 collas (12,7) /
1/4 collas (6,35) /
8 mm /6 mm

Frézmasinas uzgala

maks. diametrs mm 42

Maks. zagésanas dzilumsmm 60
Svars kg 5,1
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Skanas spiediena ITmenis saskana ar EN 60745:
skanas spiediens (LpA) 90 dB(A), neprecizitate (K)
3 dB(A)

skanas jauda (L,,) 101 dB(A), neprecizitate (K)
3 dB(A)

Vibraciju kopégja vértiba (tris asu vektoru summa)
saskana ar EN 60745:

vibraciju emisijas vértiba (a,) 3 m/s:, neprecizitate
(K) 1,5 m/s:

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

KW1600E

Black & Decker apliecina, ka Sie izstradajumi, kas
aprakstiti tehniskajos datos, atbilst Sadiem doku-
mentiem:

2006/42/EK, EN 60745-1, EN 60745-2-17

Lai iegtu sikaku informaciju, lGdzu, sazinieties ar
Black & Decker turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavo$anu un Black & Decker varda izstra-
da So apliecinajumu.

K' : ?J EE J; Kevin Hewitt

Globalas inZeniertehniskas nodalas
priek8§seédétaja vietnieks

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

31/03/2010




| PYCoi Adbig

HasHauyeHue

Baw dpesep Black & Decker npegHa3sHaveH ans
hpe3epoBaHnsa ApEeBECUHBI U U3OENWI U3 epeBa.
[aHHbIN UHCTPYMEHT NpefHa3HayeH TONbKO ANs
ObITOBOrO MCMOMb30BaHNS.

MHCTpyKUMM No TexHMKe 6e30nacHOCTH

O6Lwwume npaBuna 6esonacHocTu Npu padote
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMM

A

BHumaHue! BHumaTtenbHO npouyTtuTte
BCe MHCTPYKUUKU No 6e3omacHoOCTH
M PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTtauum. He-
cobnofeHne Bcex NepeyvncrneHHblX Huxe
npasun 6e30NacHOCTN U UHCTPYKLUMUNA
MOXET MPUBECTU K MOPAXEHNIO INEKTPU-
YeCKMM TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO Noxapa u/
UINN NONYYEHUIO TSXKENOW TPaBMbl.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKUMU no Ge3zonac-
HOCTM U PYKOBOACTBO MO 3KCNnyaTtauuu Ans
MX panbHeWwWwero UMcnonb3oBaHUsA. TepMuH
«ONeKTPOVHCTPYMEHT» BO BCEX NMPUBELAEHHbIX
HWXe yKka3aHUusix oTHocuTCs k Balemy ceteBomy
(c kabenem) anNeKTPOMHCTPYMEHTY UMK aKKyMyns-

TOpHOMY (6eCrnpoBOAHOMY) 3NTEKTPOUHCTPYMEHTY.
Be3onacHocTb pabouero mecta

a. Copepxute paboyee MecTo B YuMCTOTE
M o6ecneybTe Xopollee ocBelleHue. MNnoxoe
ocBellleHve unu 6ecnopsifok Ha paboyem me-
CTe MOXeT NPMBECTU K HECHACTHOMY Clly4alo.

b. He ncnonb3ynTe 3nMeKTPOMHCTPYMEHTHI,
ecnu ecTb ONacHOCTb BO3ropaHuUsi Unu
B3pbIBa, HanpumMep, B61113un nerko Bocnna-
MEeHSIIOLWMXCS XKMAKOCTEMN, ra30B UMU MbISN.
B npouecce paboTbl aNMeKTPOMHCTPYMEHT
co34aeT UCKPOBbIE pa3psifibl, KOTOPblE MOTYT
BOCMNIaMEeHWTb Mbiflb UNN FOPHOYME Napsbl.

c. BoBpemsi paboTbl C 3aNEKTPOUHCTPYMEHTOM
He noAnyckanTe 6rM3Ko AeTen Unu nocTo-
poHHUX nuy. OTBNEeYEeHNe BHUMAHUS MOXET
BbI3BaTb y Bac noTepto KOHTpons Haa pabounm
npoLeccoMm.

2. OnekTpoGe3onacHoCTb

a. Bunka kabens 3NeKTPOUHCTPYyMeHTa
LONMXHa COOTBETCTBOBAaThL LWITEeNcenbHOMN
po3eTtke. H1 B kKoem cnyyae He Bugousme-
HAWTEe BUINKY 3NeKTpuyeckoro kabens. He
Mcnonb3ynTe coeguHUTeNbHbIE WTence-
nu-nepexoaHuUKu, ecrv B CUNIoBoM kabene
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA eCTb NPoBOJ 3a3eM-
neHwus. Vicnonb3oBaHue opurnHanbHON BUMKK
kabens 1 cooTBETCTBYIOLLEN €1 LUTEMNCENBbHOM

b.

PO3ETKN YMEHbLUAET PUCK MOPaXXeHUS 3NeKTpu-
YECKUM TOKOM.

Bo Bpemsi paboTbl C 3NEKTPONHCTPYMEH-
ToM nsberamrte hpU3nYeCKOro KOHTakKTa
C 3a3eMNeHHbIMU 0O6bEKTaMU, TAKUMU KakK
Tpyb6onpoBoabl, paguaTopbl OTONNEHUA,
3NeKTPONMUTBI U XONOAUNbHUKN. Pyuck nopa-
KEHWS 9NeKTPUYECKUM TOKOM yBENnYnBaeTcs,
ecnv Bawe Teno 3asemneHo.

He ncnonb3yinTte aneKTPOMHCTPYMEHT nop,
A0XAEeM unu Bo BriaxHom cpepae. lNonaganve
BOZbl B 3NEKTPOVHCTPYMEHT YBENUYMBAET PUCK
nopa)eHus anekTpU4eckM TOKOM.

BepexHo o6pallanTecb C 35IEKTPUYECKUM
kabenem. Hu B koem criy4yae He ucnonb3ymn-
Te Kabernb Ansi NepPeHOCKN 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa UNu ANA BbITATUBaHUA €ro BUJIKU U3
wTencenbHou po3eTku. He noaBeprante
3NeKTpUYeckun kabenb Bo3genCTBUIO Bbl-
COKUX TeMnepaTyp U CMa3o4HbIX BELECTB;
AepXuTe ero B CTOPOHE OT OCTPbIX KPOMOK
M ABUXYLMUXCA YacTel MHCTpyMeHTa. [lo-
BPEXAEHHbIN UNun 3anyTaHHbIN Kabenb yBe-
NMYNBAET PUCK MOPaXEHUs SNEeKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu paboTe ¢ 3INEKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3AyXe UCNONb3yNTe YANUHN-
TenbHbIA Kabenb, NpeAHa3Ha4YeHHbIN Ans
HapyXHbIX paboT. Micnonb3oBaHune kabens,
NPWUrogHOro Ans paboTbl HA OTKPLITOM BO34Y-
Xe, CHUXXaeT PUCK NMOPaXeHNs 3NIeKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu Heo6xoaMMOCTU pPaboTbl C 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTOM BO BNaXXHOW cpefe Ucnonb-
3yWTe UCTOYHUK NUTaHUA, 060pPyAOBaHHbIN
YCTPONCTBOM 3aWUTHOIO OTKITIOYEHUSA
(¥30). Ucnonb3oBaHne Y30 cHuxaeT puck
nopa)eHus anekTpU4eCcknM TOKOM.

INnyHas 6e3onacHocTb

Mpu pa6oTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTaMu
OyabTe BHUMaTenbHbl, cneguTe 3a TeM, 4To
Bbl nenaete, U pykoBoACTBYWTeCb 3pa-
BbIM CMbicnioMm. He ucnonb3yite anekTpo-
MHCTPYMeHT, ecnu Bbl ycTanu, a Takxe
HaxoAsicb nop AeNCTBUEM arnKoromns vwnu
NOHMXAKLWMNUX peakuuto nekapcTBeHHbIX
npenapaTtoB u apyrux cpeacts. Manenwas
HEOCTOPOXHOCTb Npu paboTe C 3NEeKTPOUH-
CTPYMEHTaMWN MOXET NMPUBECTU K CEpPbe3HOW
TpaBMme.

Mpwu pa6oTe ncnonb3yinTte cpeacTBa MHAU-
BuagyanbHou 3awutbl. Bceraa HapeBanTe
3aWuTHbIe 04kU. CBOEBPEMEHHOE UCMOSb-
30BaHWE 3alLMTHOrO CHapsiXXeHUsl, a UMEHHO:




nbines3awmTHON Macku, 6OTUHOK HA HECKOIb3-
Auen nogowse, 3aWMTHOMO WwWneMa unm
NPOTMBOLUYMHbIX HaYLWHUKOB, 3HAYNTENbHO
CHU3UT PUCK NOSyYEHUS TPaBMblI.

He gonyckaiTte HenpegHaMepeHHOro 3any-
cka. [Mepen Tem, Kak NOAKIHOYUTb INEKTPO-
MHCTPYMEHT K CeTU U/Unn akKyMmynsaTopy,
NOAHATbL UMK NepeHecTu ero, ybeaurecnb,
YTO BbIKJIOYaTENlb HAXOAMUTCS B MOJIOXKEHUMU
«BbIKJIlOYeHO». He nepeHocuTe anekTpo-
MHCTPYMEHT C Ha)XxaToOW KHOMKOW BbIKOYa-
Tens n He NOAKMYanTe K ceTeBON po3eTke
3NEeKTPOUHCTPYMEHT, BbIKITIOUaTENb KOTOPOro
YCTaHOBIIEH B MOJSIOXKEHNE «BKIIIOYEHO», 3TO
MOXET NMPMBECTU K HECHYACTHOMY Criy4vato.
MepeAa BKNOYEHUEM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
CHUMMUTE C HEro BCce PerynmpoBOYHbIE UN
raeyHble Kf4un. PerynmpoBoYHbIv UK raey-
HbI KITHOY, OCTaBIIEHHbIN 3aKpenieHHbIM Ha
BpalLalLencs 4yactu anekTPOUHCTPYMEHTa,
MOXET CTaTb NPUYMHON TSHXKENOW TPaBMbl.
Pa6oTainte B ycTonumBon nose. Bcerna TBepao
CTOWTE Ha HOrax, CoxpaHsifi paBHoBecue. 310
no3sonuT Bam He NoTepsTb KOHTPONb Npu paboTte
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B HEMPEABUAEHHON CUTY-
auum.

OpeBanTecb COOTBETCTBYHOLWMM o6pa3om.
Bo Bpems pa6oTbl He HageBauTe cBoboa-
HYIO oAexay unu ykpaweHus. Cnegure 3a
TeM, YTOObI Bawwm Bonockl, ogexna nnu
nepyaTku HaxoAMUIUCb B MOCTOSIHHOM OT-
OareHun oT ABMXKYLLUXCA YacTeh UHCTPY-
MeHTa. CBoboaHas oaexaa, ykpaleHus nnm
OJTMHHbIE BOSIOCbI MOTYT MONACTb B ABUXYLLN-
€Csl YacTu UHCTPYMEHTA.

Ecnun aneKTpouHCTPYMEHT cHabXXeH ycTpon-
CcTBOM cbopa v yaaneHusi nbinu, yéegurech,
4YTO AaHHOEe YCTPOWCTBO MOAKMNKYEHO
M ucnonb3yeTcsA Hapnexawum obpasom.
VMcnonb3oBaHne ycTponcTBa MblneyaaneHus
3HAUYUTENBHO CHUXaAET PUCK BO3HUKHOBEHUS
Hec4acTHOro criyyas, CBA3aHHOrO C 3anblfeH-
HOCTblO paboyero NnpocTpaHCcTBa.

Wcnonb3oBaHWe 3NMEeKTPOUHCTPYMEHTOB
M TEXHUYECKUM yxon

He neperpyxante 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3ynTte Baw MHCTPyMEHT no Ha3Ha-
YeHUro. INEeKTPOUHCTPYMEHT paboTaeT Ha-
OEeXHO 1 6e3onacHo Tonbko Npu cobnogeHnm
napameTpoB, yKa3aHHbIX B €ro TeXHUYEeCKUX
XapakTepucTukax.

He ncnonb3ynTte aNneKTPOMHCTPYMEHT, eCnu
ero BblKkNn4yaTenb He ycTaHaBNMBaeTcs
B MONoXeHue BKITIOYEHUA UMK BbIKIOYe-
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HUA. DNEKTPOUHCTPYMEHT C HEUCMPABHbLIM
BbIKIlOYaTeneM npefctaBnseT onacHocTb
N NOANEXUT PEMOHTY.

c. OTKnwyanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT ce-
TEeBOW PO3eTKN U/MNn U3BnNeKanTe akKymy-
nATOp Nepen perynupoBaHUeM, 3aMeHOW
npuHagnexHocTeW UMM NMPU XpaHeHUu
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. Takvne Mepbl npeao-
CTOPOXHOCTU CHUXAKT PUCK CNy4yanHoro
BKITHOYEHUS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

d. XpaHuTe HeMcnornb3yeMmbie INEeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNHOM Ans AeTel mMecTe
M He Mo3BoONsAWTE NUUAaM, He 3HAKOMbIM
C 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM UNKN AAHHBLIMU
MHCTPYKLUAMM, paboTaTb C 3NMEKTPOUH-
CTPYMEHTOM. JNeKTPOUHCTPYMEHThI npes-
CTaBNSAOT ONACHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX
nonb3osarenen.

e. PerynsapHo npoBepsiiTe UCNpaBHOCTb
anekTpouHcTpymeHTa. lMpoBepsanTte Tou-
HOCTb COBMELLEHUA U NerkocTb nepemMe-
LWeHUs1 NOABUXHbIX YacTeu, LLeNoCTHOCThb
Aetanen u nNObIX APYrux 3NeMeHTOB
3MeKTPOUHCTPYMEHTA, BO3AENCTBYOLWMUX
Ha ero pa6oTty. He ucnonb3yute Heuc-
npaBHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT, NOKa OH
He 6yAeT NOJIHOCTbIO OTPEMOHTUPOBAH.
BonbLUMHCTBO HECHACTHBIX CIyYaeB SBNAOTCS
cneacTBUEM HeOOCTaTOYHOIO TEXHUYECKOro
yXxoAa 3a aNeKTPOMHCTPYMEHTOM.

f. CneauTe 3a OCTPOTON 3aTOYKU U YUCTOTOM
pexylwux npuHaanexHoctenn. MpuHaa-
NIEXHOCTU C OCTPbIMU KPOMKaMMW MO3BONSOT
n3bexaTb 3akNMHMBaHUA U AenatoT paboTy
MeHee YyTOMUTENbHOWN.

g. Wcnonb3ynTte aNeKTPOUHCTPYMEHT, akcec-
cyapbl U Hacagku B COOTBETCTBUMU C AaH-
HbIM PYyKOBOACTBOM M C y4yeTOM pabouunx
ycnoBuW U xapakTepa byayuen pa6oTbl.
Vcnonb3oBaHve aneKTPOMHCTPYMEHTa He Mo
Ha3Ha4YeHno MOXeT CcOo3AaTb OMacHylo cuTya-
uuto.

5. TexHuueckoe ob6cnyxuBaHue

a. PemoHT Balwero anekTpoMHCTpyMeHTa Jon-
»eH NPOU3BOAUTLCS TONbLKO KBanuduumpo-
BaHHbIMM creyuannucTamMmm ¢ ucnornb3oBa-
HWEM MAEHTUYHbIX 3anacHbIX YacTen. 370
obecneunt 6e3onacHocTb Bawero anekTpo-
MHCTPYMEHTAa B AaNbHeNLWen akennyaTayuuu.

[JononHutenbHble Mepbl 6e3onacHocTH npu
pa60Te C ANIEeKTPOUHCTPYMeHTaMun
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é BHumaHwue! [JononHuTtensHble Mepbl 6e3-

onacHocTu npu paboTte dpesepamu

*  [epXute 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a M30NUpo-
BaHHble PYKOSITKW, MOCKONbKY hpe3a MoxeT
3afeTb kabenb NOAKMIOYEHUS K AneKTpoce-
TW. PaspesaHue HaxoasLero nog HanpsikeHu-
eM NpoBoAa AenaeT He NOKPbITbie n3onsauven
MeTannmyeckme 4actu aNeKTPOUHCTPYMeEHTa
«KMBBIMWY», YTO CO34aeT ONacHOCTb Nopaxe-
HMS 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

*  WUcnonb3yiTe cTPyOUUHBLI UNK Apyrue npum-
cnocobrneHusa aons pukcaumm obpabarTbiBa-
eMoW geTanu, yctaHaBnmBas UX TONbKO Ha
HenoaBWXHOW NoBepxHOCTU. Ecnu gepxaTtb
obpabaTbiBaeMyto fieTanb pykaMmu unm ¢ yno-
poM B cOBCTBEHHOE TENO, TO MOXHO NOTEPSATh
KOHTPOIb Haf UHCTPYMEHTOM Unu obpabathbl-
BaeMoW aeTanbto.

BHuMaHue! KoHTaKT ¢ MNbiNblo UNu BAbIXaHue

Mblnv, BO3HMKaKLWeNn B xoae dpesepHbix paboT,

MOXeT NpeAcTaBnATb ONAacHOCTb ANS 340POBbS

onepaTopa u okpy>xatoLmx nuu. HagesawnTte pecnu-

paTop, cneunanbHO pa3paboTaHHbIV AN 3alnThbl

OT NbINY U NapoB, U creauTe, YTobbl NMLa, Haxoas-

Lwmecs B paboyeli 30He, Takxe bbinn obecneyeHsl

cpeAcTBamMy MHAUBUAYaNbHON 3aLUUThI.

¢ [locne okoH4YaHus paboTbl TWaTENbHO youpan-
Te BCto 0bpa3oBaBLUYOCS Mbliflb.

¢ [nameTp XBOCTOBMKA MCNONb3yemMon dpesbl
[OIKeH COOTBETCTBOBATL pa3MepaM LiaHro-
BOro naTpoHa Baulero dpesepa.

¢ Wcnonbayiite Tonbko dpesbl, NPUrogHble ANs
CKOpoCTW BpalieHus 6e3 Harpysku AaHHOro
dpesepa.

¢ Hwu B koem cny4vae He ncnonb3ynte dpesbl
AvameTpom Gonbliue ykasaHHOro B pasfene
«TexHu4Yeckne xapakTepUCTUKMN».

¢ He ucnonb3ynte dpesep B nepeBepHyTOM
MONoXeHnu.

¢ He nbiTantecb ucnonb3oBatb Baw dpesep
B CTALMOHaPHOM pexume.

¢ Bo usbexaHune HecyacTHOro crny4as, 3ameHa
noBpexaeHHOro kabens NMTaHWsa oMKHa Npo-
N3BOAMTBCA TOMBKO Ha 3aBOJeE-N3roToBuUTENE
UNn B aBTOPM3OBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
Black & Decker.

¢ Cobniopante ocobyo 0OCTOPOXHOCTb Npu
dpe3epoBaHMN MOBEPXHOCTEN, NOKPbITbIX
KpackaMu Ha CBMHLIOBOW OCHOBE, a TakxXe He-
KOTOpbIX COPTOB AepeBa, KOTopble MOryT 6bITh
NCTOYHMKOM TOKCUYHOW MbINK:

- He nossonsante getam unm 6epemMeHHbIM
XEHLUMHaM HaxoamnTbes B paboyeii 30He.

- He npuHumanTe nuuly, He newTe n He Ky-
puTe B pabouel 30He.

- YpansmnTe yacTuubl NbINU M MPOYME OTXOAbI
6e3onacHbIM ANS OKpyXatllen cpeabl
crnocobom.

¢ HasHayeHue MHCTpyMeHTa onucbiBaeTcs

B AJ@HHOM pYKOBOACTBE MO 3JKCnnyaTauuu.

Mcnonb3oBaHue nobbix NpuHagnexHocTewn

U1 NpucnocobneHnin, a Takxke BbINOMHEHNE

AaHHBbIM MHCTPYMEHTOM Ntobbix BUAOB paboT,

He peKoMeHA0BaHHbIX JaHHbIM PYKOBOACTBOM

no aKcniyaTaummn, MoXeT MPUBECTU K HecHacT-

HOMY Cry4ar W/Unu noBpexXAeHNo NMUYHOro

nmyLiecTBa.

Be3onacHOCTbL MOCTOPOHHUX NUL,

¢ WcnonbsoBaHne WHCTPYMEHTa duranyeckm unu
YMCTBEHHO HEMNOJTHOLEHHbIMU NIOAbMU, a Tak-
Xe AeTbMU N HEOMNbITHbIMKU Nuuamu gonycka-
€TCA TOJIbKO No4 KOHTpONeM OTBETCTBEHHOIO
3a nx 6e3onacHocTb nuua.

¢ He nossonsante getsaM urpatb C 9NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM.

OcTaTouHble pUCKK

[Mpwn paboTe ¢ AaHHbIM MHCTPYMEHTOM BO3MOXHO
BO3HWKHOBEHUWE AOMNOMHUTENbHBIX 0CTAaTOYHbIX
PVCKOB, KOTOPbIE HE BOLLUMNW B OMUCaHHbIe 3[eCb
npasurna TexHVKM 6e30MacHOCTU. OTW PUCKN MOTYT
BO3HWKHYTb MNPV HEMNPaBUIbHOM WX NPOAOIIKU-
TeNbHOM UCMONb30BaHUN U3AENuUs U T.0.
HecmoTpsa Ha cobniogeHne cCooTBETCTBYOLWMNX
MHCTPYKLMIA NO TexHMKe 6e30nacHOCTU U UCMOSb-
30BaHue NpefoXpaHnNTENbHbIX YCTPOWCTB, HEKOTO-
pble 0CTaTOYHblE PUCKN HEBO3MOXHO NMOMHOCTbIO
ncknoynTb. K HUM oTHoCATCS:
¢ TpaBMbl B pe3ynbTaTe KacaHUs Bpallaio-
LWuxcA/ABUraloLnXCcA YacTeM UHCTPYMEHTa.
¢ PucknonyyeHus TpaBMbl BO BpeMsi CMeHbl
geTanen UHCTPYMEHTA, HOXXeMW U Hacaaok.
¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl, CBA3aHHbIN
C NMPOAOIIKUTENbHbLIM UCNONb30BaHUEM
MHCTpyMeHTa. Mpu ncnonb3oBaHUN UH-
CTPYMeHTa B Te4eHne NpPoAoIKUTENbHOro
nepuvoaa BpeMeHU genanTte perynsipHbie
nepepbIiBbl B paborTe.
¢ YxygweHwue cnyxa.
¢ Ywep6 340poBbLI0 B pe3ynbTate BAbIXaHUs
Nbinyv B npouecce paboTbl C UHCTPYMEH-
TOM (Hanpumep, Npu pacnune ApeBecuHbl,
B ocobeHHOCTH, Ay6a, 6yka n ABI1.)




Bu6pauus

3HayeHus ypoBHS BMOpaL MK, ykasdaHHble B TEXHU-
YECKMX XapakTepucTmkax MHCTPyMeEHTa 1 gekna-
pauumn cooTBeTCTBUSA, ObiNN N3MEPEHbI B COOTBET-
CTBUW CO CTaHOApPTHbIM METOAOM onpenerneHust
BMGpaLnoHHOro Bo3aencTens cornacHo EN60745
1N MOTYT UCMOSMb30BaTbCA NPU CPABHEHUMN Xapak-
TEPUCTUK Pa3NUYHbIX UHCTPYMEHTOB. [NpuBeaeH-
Hble 3HaYeHUs YPOBHA BMOpauum MOryT Takxe
MCMONb30BaThCA ANA NpeaBapUTENbHON OLLEHKU
BENUYMHbI BUOPALMOHHOIO BO3AENCTBUSI.

BHumaHue! 3HayeHus BubpaLMoOHHOTO BO3-
AeNcTBMA npu paboTe C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM
3aBUCAT OT BUAA paboT, BbINOHAEMbIX AaHHbIM UH-
CTPYMEHTOM, U MOTYT OTNIMYaTbCA OT 3asiBNEHHbIX
3HaYeHu. YpoBeHb BUGpaLMM MOXeET NpeBbllLaTh
3asBIEHHOE 3Ha4YeHue.

Mpu oueHke cTeneHn BUGPALMOHHOIO BO3AENCTBUS
ANns onpefeneHns HeobxoaANMbIX 3aLLUMTHBIX Mep
(2002/44/EC) pnsa nogen, UCNONb3yOLNX B Npo-
uecce paboTbl ANEKTPOUHCTPYMEHTLI, Heobxoau-
MO MpVHUMaTb BO BHUMaHWe OeACTBUTENbHbIE
YCINOBWSI UCNONb30BaHWSA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA,
yunTbiBasi BCe cocTaBnsolme paboyero uukna,
B TOM YMCre BPeMS, Korga MHCTPYMEHT HaxoaMTcs
B BbIKIIIOYEHHOM COCTOSIHUW, U BPEMS, KOorga OH
paboTaeT 6e3 Harpysku, a Takxke BpeMsi ero 3a-
nycka n OTKIo4eHus.

MapkupoBKa UHCTPYMeHTa
Ha uHCTpyMeHTe uMetoTcs crieaytoLime 3HaKu:

BHumaHwue! NonHoe o3HakoMneHue ¢ py-
KOBOLCTBOM MO 3KCMyaTauum CHU3UT PUCK

nony4yeHna TpaBMbl.

AnekTpobe3onacHoOCTb

[l

[aHHbI aNEeKTPOVHCTPYMEHT 3aluuLleH
[OBOWHOWN M30nsauMen, nckno4vatrulen no-
TpebHOCTb B 3a3emnsiowemM nposoje.
CnepvTe 3a HanpshXeHneM 3aNeKTPUYEeCKom
CeTu, OHO JOJHKHO COOTBETCTBOBATL BENU-
4YnHe, 0603Ha4YEeHHON Ha MHPOPMAaLIMOHHOM
Tabnuyke aNeKTPONHCTPYMEHTA.

¢ Bo usbexaHune HecyacTHOro crnyvas, 3ameHa
NOBPEXAeHHOro kabens NMTaHns OomKHa Npo-
M3BOAUTHLCS TONbKO Ha 3aBoAe-U3roToBuTeNne
UM B aBTOPM3OBAHHOM CEPBUCHOM LiEHTpE
Black & Decker.

CocTaBHbIe 4YacTu

1. KnaBuwa nycKoBOro BbikntoyaTens
2. KHonka 3awwmTbl OT HenpegHaMmepeHHOro nycka
3. PykosaTtka
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[TOBOPOTHBIN NepeknyaTens CKOPOCTU Bpa-
LLleHNs aneKkTpoaBuraTens

Pbluar ctonopa

KHonka 6rnokupoBku LWNUHAeNs

LlaHroBbI naTpoH

PeBonbBepHbIi orpaHnymTens rnyouHbl dpe-
3epoBaHns

9. LTok orpannymTens rnyouHbl

10. LWuTok ansg otBoga onunok

11. MepexogHuK oNsA NOAKMAYEHUs YCTpOUCTBa
nelneyganexHus

»

®N®o

C6opka

BHumaHue! Nepep Havanom cbopku ybeautecs,
YTO MHCTPYMEHT BbIKITIIOYEH U OTCOEAUHEH OT
3NeKTPOCEeTH.

YcTtaHoBKa dpe3sbl (Puc. A)

¢ [loTAHMTe BBEPX LUMTOK ANA OTBOAA ONWUIOK
(10)  cHMMKTE ero ¢ ocHoBaHusa pesepa.

BHumanue! Hu B koem cnyyae He crubanTte LNTOK.

¢ YgepxuBas HaxaTow KHOMKY GrOKMpOBKM
wnuHaens (6), noBopayvMBanTe WNNHAENb A0
€ro oLy TMMON pukcaunn.

¢ OcnabbTe rarnky uaHrosoro natpoHa (17)
BXOASLMM B KOMMIEKT NOCTaBKM raeyHbiM
KIIOYOM.

¢ YcTaHoBuUTE XBOCTOBMK dope3bl (18) B LaHroBbIn
naTpoH (7). YbeamTtechb, YTO XBOCTOBUK BbICTY-
naeT U3 LLaHroBoro naTpoHa MUHUMYM Ha 3 MM,
Kak nokasaHo Ha pUCYHKe.

¢ YgepxuBas HaxaTow KHOMKY GrOKMPOBKM
wnuHaens (6), 3aTaHuTe rawky (17) LaHroBoro
naTpoHa BXOASLWMM B KOMMMEKT MOCTaBKu
rae4yHbIM KIo4oM.

YctaHoBKa HanpaBnsowen (Puc. B)

Hanpasnstowas (12) nossonseTt HanpaenaTb dpe-

3ep napannenbHO KpPOMKe 3aroTOBKMU.

¢ BcraBbTre cTepxHu (19) B ocHOBaHue pesepa,
KaK MokasaHo Ha pUCYHKe.

¢ YcTaHoBMTe HanNpaBnsoLWY Ha HeobxoanMoM
paccTosHUN.

¢ 3aTdHuTe ycTaHOBOYHbIE BUHTHI (20).

YcTaHoBKa nepexoAHuUKa Ans NoAKIo4YeHus
ycTpouncTBa nbineyaaneHus (Puc. C)

MepexoAHWK No3BonsAeT NOAKMNYUTL K hpesepy

nblnecoc.

¢ HapeHbTe nepexonHuik (11) noBepx BbIMyCKHOTO
OTBEPCTUS, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

¢ [ogkntoumnTe wnaHr (23) neinecoca k nepe-

xoaHuky (11).
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YcTtaHoBKa HanpaBnswowen Ans wabnoHa
(Pwuc. D)

¢ YcTaHOBWTE HanpaBnsoLlWylo Ans wabnoHa
(13) Ha ocHoBaHue cpesepa, YTOOLI BTYmKa
Oblna HanpaBreHa B CTOPOHY obpabaTbiBae-
MOV 3aroTOBKM.

¢ BcTaBbTe 06a ANVHHBIX KPEMEXHbIX BUHTA
(24) ¢ HWXHel CTOPOHbI HanpaBnsAoLWen B OT-
BEPCTUS B OCHOBAHWUW.

¢ Ha kaxabli BAHT HABEpPHUTE raiky n HageXHo
3aTaHUTe.

YctaHoBKka nogknagok (Puc. E)

¢ YcTtaHoBuTe nopknagky (14) noa ocHoBaHwue
dpesepa C NOMOLLbIO BXOAALLMX B KOMMIEKT
nocrtaBku 60n1ToB.

YcTaHOBKa ueHTpupyluwero wrtudra
(Puc. F)

¢ YcTaHOBWTE HanpaBnswLLyo Ha dpesep, Kak
nokasaHo Ha puUCyHke B, HO B nepeBepHyTOM
NOnoXeHnu.

¢ YcTaHOoBUTE LEeHTpUpYOLWM WTUdT (15) Ha Ha-
NpaBnsioLLY0 CO CTOPOHbI 06pabaTbiBaemol
3aroToBKM NPY MOMOLLM BXOASILLErO B KOMMIEKT
nocTaBku BUHTa (25).

YcTaHoBKa ponukoBoro konupa (Puc. G)

¢ YcTaHoBWTE HanpaBsnsioLyto Ha dpesep, kak
nokasaHo Ha pucyHke B.

¢ YcrtaHoBuTe -06pasHbIi KpOHWTENH (16) Ha
BEPXHeW CTOPOHE HanpasnsLeln, UCNomnb3ys
o06a BXOASLMX B KOMMMEKT NOCTaBKW BUHTA
C rakamu.

¢ 3akpenuTte ponukoByl Hacapaky (26) Ha
[-06pa3HOM KpoHLUTElHE BapallKOBbIM BUHTOM
(27).

YcTaHOBKa AONONMHUTENbHON
HanpaBnsowemn (Puc. H)

HononHuTtenbHas HanpasnswoLwas (21) nossonsiet

dpesepoBaHNe TOHKNX AepPeBSHHbIX 3aroTOBOK

(Hanpumep, ABEPHbBIX KPOMOK).

¢ [lpn HeobxoamMMoOCTV OTperynupyinTe Hanpas-
nswouyo (12).

¢ OcnabbTe ycTaHOBOYHbIE BUHTHI (28).

¢ YcTaHoBWTE AOMOMHUTENbHYIO HaNpaBnsioLLyO
(21) Ha cTepxHSX (19), BbICTYNAOLLMX U3 OCHO-
BaHuMsA dpesepa.

¢ OTperynupyiTe HanpaBnswoLyo Takum 06-
pa3oMm, 4Tobbl 3aroToBKa oka3anacb 3axaTow
mMexay obenmmn HanpaBnswLWUMK.

¢ 3aTaHuTe yCcTaHOBOYHbIE BUHTHI (28).

Akcnnyarauus

BHumanue! He cdopcupyinte pabounii npouecc.

M3berante neperpysku MHCTPYMeEHTA.

¢ Cnepgute 3a nonoxeHnem kabens, 4tobbl cny-
YariHO ero He pa3pesaTb.

Hactponka rnmy6uHbl cdhpe3epoBaHus
(Puc. 1, J u K)

mybuHa cdpesepoBaHus paBHa 3a3opy X mMexay
LITOKOM (9) 1 BUHTOBbIM YOpoM (29) orpaHnymTens
rny6uHbl pesepoBaHus. My6uHy dpesepoBaHus
MO>HO YyCTaHOBUTb ABYMS pa3nuyHbIiMu cnocoba-
MU, ONUCAHHBIMU HUXKE.

HacTtporika rmy6uHbl hpe3epoBaHusi ¢ NOMoO-

wbko wkansl (Puc. J)

¢ YcTtaHoBuTe pesy, Kak ON1caHo BbILLE.

¢ OcnabbTe yctaHOBOYHbIV BUHT (30).

¢ [lepeBepute pbivar ctonopa (5) B BepxHee
NonoXeHwne.

¢ HanpasnsaviTte dope3ep BHU3 4O MOMEHTA, Koraa
pesa BoMAeT B KOHTAKT c obpabaTbiBaemon
3aroToBKOW.

¢ [lepeBepuTe pbiyar ctonopa (5) B HUXHee no-
NoXeHue.

¢ Vicnonb3ys perynupoBo4Hoe koneco (31)
NPVABUHBTE LUTOK OrpaHnymTens rnyouHsl (9)
BMIIOTHYIO K OTPaHNYMTENI0. YCTAHOBUTE LUKany
Ha oTMmeTKe «0» (32), BpoBEHb C 0603Ha4YEeHHOM
cTpenkon (33).

¢ [lepeaBuHbTE LWITOK OrpaHNYnTENS rnyouHb (9)
Mo WKane Ha pac4yeTHYI0 MO3ULMI0, MOBOPaYn-
Bas perynupoBoyvHoe koneco (31). YeTBepTb
obopoTa cooTBeTCTBYEeT NpubNN3NTEenbHO
6,25 ™.

¢ 3aTaHuTe yCcTaHOBOYHbIN BUHT (30).

¢ [lpousBeanTe TOYHOE pErynupoBaHue perynu-
poBOYHOM pyKosiTkor (34). OAnH nonHbIN 060-
POT PYKOSATKM COOTBETCTBYET NPpUGNN3NTENBHO
1 MMm.

¢ [lepeBepute pbivar ctonopa (5) B BepxHee
NonoxeHue, 1 BepHuTe dpesep B NCXOOHOE
NonoXeHwne.

¢ [locne BkntoYveHusa dpesepa, HanpaBbTe €ro
BHU3, U (ppe3epynTe B COOTBETCTBUM C yCTa-
HOBIeHHbIMN Bamu napameTtpamu.

PerynupoBaHue rny6uHbI (ope3epoBaHus ¢ no-

MollbIo AepeBsAHHOro 6pycka (Puc. K)

¢ YcTtaHoBuTe hpesy u HanpaBbTe ee BHU3, Kak
OMMCaHo BbILLE.

¢ OcnabbTe ycTaHOBOYHbI BUHT (30).

¢ [logHumuTe WTOK orpaHmynTens rinyouHsl (9)
BBEpPX, BpaLyas perynmpoBoyvHoe koneco (31).




¢ Mexay BUHTOBbLIM YNOopoM (29) orpaHnymTens
rny6uHbl pesepoBaHns 1 LUITOKOM (9) ycTaHo-
BUTE AepPEeBAHHbIN OpyCOK, TOMLWMHA KOTOPOro
paBHa Heobxoaumon rnybuHe dppesepoBaHus.

¢ Wcnonb3ya perynupoBoyHoe koneco (31)
NPVABUHBTE LUTOK OrpaHnymMTens rnyouHsl (9)
BMOTHYIO K IePEBAHHOMY OPYCKY.

¢ 3aTsaHuTe yCcTaHOBOYHbIN BUHT (30).

¢ [lpounsBeanTe TOYHOE pErynnupoBaHue perynm-
POBOYHOWN PYKOSATKOM (34).

¢ Ypanute gepeBsHHbIN BpyCOK.

¢ [lepeBepute pbivar ctonopa (5) B BepxHee
nonoxeHue, N BepHUTe dpesep B NCXOOHOE
NonoXxeHue.

¢ [locne BkntoveHnst pesepa, HanpaBbTe €ro
BHU3, N (hpe3epynTe B COOTBETCTBUN C yCTa-
HOBreHHbIMN Bamu napameTtpamu.

PerynupoBka peBonbBEepHOro orpaHu4nTens
rny6uHbl ppesepoBaHus (Puc. L)

[MoBepHyB peBONbBEPHbIN OrpaHnYnTENb rMyOuHbI
dhpesepoBaHus Ha HeobxoauMbIN yron, Bel MmoxeTe
NpoM3BECTU TOYHOE PErynMpoBaHne ero BUAHTOBOTO
ynopa. Ecnu Bam Heobxogumo caenatb HECKOMbKO
npope30B C pa3nuyHbIMu rMybuHammn copesepoBa-
HWUSl, HACTPOWTE KaXKAbli BUHTOBOW YyNOp Ha COOT-
BETCTBYIOLLYIO rMyBOuHYy.

¢ [lpv nomoLLm OTBEPTKM NOAKPYTUTE BUHT Orpa-

HU4MTEns rnyouHbl (35) BBEPX NN BHU3.

YcTaHOBKa CKOPOCTU BpallueHus dpesbl

¢ [loBopaumBas nepeknoyaTenb CKkOpocTu (4),
yCTaHOBUTE HEOBXOANMYH CKOPOCTb Bpallie-
HUA anekTpoaBuratens. Ana dope3 manoro
OnameTpa ncnonb3ynte GONbLUY CKOPOCTb.
Ona dppes3 6onblioro AgnameTpa UCNonb3ynTe
Marnyt CKOPOCTb BpaLlleHus.

Mcnonb3oBaHue pelku B KayecTBe
HanpaBnsouwen (Puc. M)

[Mpn HEBO3MOXHOCTM MCMOMb30BaHWS Hanpasns-

toLen, Hanpumep, Npu pesepoBaHny Nasos A5

KpenneHns nonku B BOKOBOWN CTEHKE KHUXHOIO

cTennaxa, nocTynuTe cneaylwmum obpasom:

¢ BbiGepuTe B kayecTBe HanpaBsoLWwen penkm
AepeBsiHHbIN GpPYyCOK C NPSIMbIM KpaeM.

¢ [lonoxute pelky Ha obpabaTbiBaemyto 3a-
rOTOBKY.

¢ [Buras peiky, yCTaHOBUTE €e Ha No3uuuio,
HeobexoauMyto AnNs HanpaBneHus dpesepa.

¢ HapexHo 3akpenuTe peliky Ha obpabaTbiBae-
MOW 3aroToBKe.
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®PpesepoBaHue no wabnoHy (Puc. D)

Hanpaenstowas BcTaBka MOXeT MCMOMNb30BaTbCA

Ana Bblpe3aHusa acoHHbIX duryp (Hanpumep,

OYyKB) MO COOTBETCTBYHOLLEMY LLIABMOHY.

¢ CnowmoLblo ABYCTOPOHHEN ITUMKOW NEeHTbI Nnu
CTpyOLMH 3admKcmpyinTe WabnoH Ha noBepx-
HOCTM obGpabaTbiBaeMOI 3aroTOBKMN.

¢ ®pe3sagomkHa BbICTyNaTh 3a Npeaernbl BTYNKY
HanpaBnswLLen BCTaBku, YToObI hpe3epoBaTb
obpabaTbiBaemyto 3arotoBky, moBTopsAst pop-
My wabnoHa.

Wcnonb3oBaHue nogknapok (Puc. E)

Moaknagkn MOXHO MCnonb3oBaTb Npu pese-
poBaHMN BepTUKasibHbIX BbICTYMNOB 3aroTOBOK U3
OpeBeCUHbI UM MHOTOCIIONHbBIX MaTepumanos.

Ucnonb3oBaHue ueHTpupylowero wrtudTa
(Puc. F)

LieHTpupytowmii LITMAT MOXHO MCMOMb30BaTbL 4SS

dpesepoBaHMs MO KPyry.

¢ [lpocBepnuTte oTBepcTMe A 3a0CTPEHHOMN
CTOPOHbI LIeHTpUpYyoLWero wrnudTa B LEeHTpe
Bblhpe3epOBbLIBAEMOWN OKPYXHOCTHU.

¢ YcTaHoBuTe pesep Ha obpabaTbiBaemyto
3aroToBKY, MPU 3TOM 3a0CTPEHHas CTOpPOHa
LieHTpUpytoLero WtndTa AoMmKHa HAXOANTbCS
B NPOCBEPIIEHHOM OTBEPCTUM.

¢ YcTaHoOBUTE HEOOXOAMMBIA paanyc OKpPYX-
HOCTW, UCMNONb3ysl CTEPXHU NapannenbHown
HanpaBnsoLWeNn.

¢ [nqa BbihpesepoBbIBAHUSA OKPYXXHOCTU, Nepe-
ABuraiTe dopesep no noBepxHocTn obpabatbl-
BaeMOW 3aroToBKMU.

Mcnonb3oBaHWe PONMMKOBOro Komupa
(Puc. G)

PonukoBbii kKonup no3sonseT NoaAepXkuBaTb

NMOCTOSIHHYIO AMNCTaHLMIO pe3aHnsi BAONb KPOMKM

obpabaTbiBaemMow 3aroToBKU C HenpeackasyeMbl-

MW oYepTaHUSIMU.

¢ YctaHoBuTe dpesep Ha obpabaTbiBaemyto
3aroToBKY Ha He0B6XOAMMOM PacCcTOsiHUM OT
KOnmpyemom KpOMKMU.

¢ [lepepBuHbTE CTEPXKHU MapannenbHOW Ha-
npasnsoLWen, YTobbl PONMK KOCHYNCHA Kpas
obpabaTbiBaeMow 3aroToBKMU.

BknroyeHue U BbIKITHOYEHUNE
BknrouveHue

¢ HaxmuTe n yaepxuBamnTe KHOMKY 3aliuTbl OT
HernpeaHaMepeHHOro nycka (2), 3aTeM HaxXmu-
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Te Ha KNnaBuLly NyCKOBOro Bbikntovatens (1).
¢ OTnycTuTe KHOMKY 3aluTbl OT HenpegHame-
pPEeHHOro nycka.

BbikntovyeHune

¢ OTnycTuTe KNaBwuLLy NyCKOBOTO BbIK/tO4aTenNs
(1).

BHumaHue! Bcerga yoepxunBante MHCTPYMEHT

obenmMun pykamu.

®PpesepoBaHue

¢ YcTaHoBuWTe (hpesy 1 HacTporTe HeobXoaNMYHO
rnybuHy dpesepoBaHus, kak bblno onvcaHo
BbILLE.

¢ YaepxvBasi MHCTPYMeHT obeumu pykamu 3a
pykosiTku (3), nocTaBbTe pesep Ha obpaba-
TbiIBaeMy'o 3aroTOBKY U BKIOYUTE €ro.

¢ [lepenTemkak onycTuTb pe3ep Ha 3aroToBKy,
[oXauTecb nonHoro Habopa ckopocTu. Mpu
KOHTaKTe CO LUTOKOM OrpaHuyuTens rnyouHbl
BOCMNoONb3ynTech peidarom ctonopa (5).

¢ BbinonHAnTe onepauunio ¢ NOCTOSIHHBLIM Ha-
KMMOM Kak BHW3, Tak U B HanpaBneHuu dpe-
3epoBaHus. Kpenko aepxuTecb 3a pyKoOsITKU
dpesepa n byabTe roToBbl K BO3MOXHON cune
NpOTUBOAENCTBUA B cCllyyae BHE3anHoro
ocTaHoBa (pe3bl Npu KOHTaKTe, Hanpumep,
C y3iom.

¢ 3aKkoH4MB onepaumio, NOAHUMUTE pblyar cTo-
nopa v npocneante, YTobbl Ppesep BepHyIcs
B CBOE WcxoAHoe nonoxeHue. MNocne aToro
hpesep MOXHO BbIkMOYUTL. [MOMHUTE, YTO
OCHOBaHuWe hpesepa OCHaLLEHO NPYXUHOW 1,
Haxopasicb 6e3 KOHTPONs, UHCTPYMEHT MOXeT
pesKko noaaTbCsi BBEPX.

CkopocTb hpe3epoBaHUs

B 3aBucumocTn oT xenaemoro pesyneraTa, pa-

6oyast CKOPOCTb MHCTPYMEHTa MOXET MEHSITbCS.

[MpaBunbHbIA BbIGOP HYXXHOW CKOPOCTU 3aBUCUT

oT Tuna obpabaTbiBaeMoro matepuana, a Takxe

oT AgnameTpa n popmbl hpesbl.

¢ [lepepn paboToii noTpeHUpyTecb Ha Heborb-
wom obpeske 3aroToBkWU. BeinonHuTte npea-
BapuTenbHY HACTPONKY CKOPOCTU, yCTaHOBUB
60nbLLYI0 CKOPOCTb AN hpe3 manoro Agname-
Tpa ¥ HU3Kyl CKOPOCTb Ans dpe3 GonbLioro
avameTtpa.

¢ 3akoH4uB onepauuto, cCHUMUTE pesep ¢ 3a-
rOTOBKW, BbIKIIOYNTE €70 Y BHUMATENbHO 13-
y4uTe NonyYeHHbIn pesynesTtat. OTperynupynte
CKOPOCTb MPW NOMOLLM NOBOPOTHOrO nepe-
Knovatens (4) n noBTopsiiTe onepauuto Ao
Tex nop, noka He 6yaeT AOCTUTHYT Xenaemsbli
pesynbrart.

BHumaHue! He oTnyckante pykoaTku hpesepa ons
perynupoBKu CKOPOCTY BO BpeMs (hpe3epoBaHus
3arotoBku!

PekomeHpgauun no onTuMmanbHOMY
ncnosfib3oBaHuUKO

¢ [lpu obpaboTke BHELUHMX KPOMOK 3aroTOBKM,
ABuranTe dpesep B HanpaBneHUn NpPoTUB
yacosoW ctpenku (Puc. N). MNMpu obpaboTke
BHYTPEHHUX KPOMOK 3aroToBKMW, ABUranTe
pesep B HanpaBrneHUn No 4acoBoOW CTPerkKe.

¢ Mcnonb3yiTe AN MArkon apeBeCcuHbl dpesbl
13 GbicTpopexylwen (MHCTPYMeHTanbHON)
cTanu.

¢ VicnonbayiiTe Ans ApeBeCcyHbl TBEPAbIX MOPOA
dpesbl ¢ HanasHHbIMK NacTUHaMn U3 TBep-
fJoro cnnasa.

¢ Bbl Takxe MoxeTe ucnonb3oBatb dppesep 6e3
HanpaBnsoLWmx npuHagnexHocTen (Puc. O).
370 co3pacT yaobcTBo Npu Bblpe3aHun OykB
Ha Tabnmykax v Npu BbINONIHEHUUN TBOPYECKMX
paboT. [lenaiTe npu 3TOM TOMNbKO Hernybokne
Bblpe3bl.

¢ B pacnonoxeHHON HUxe Tabnuue npuBeaeHbl
OCHOBHbIE TUMbI Ppes:

KW1600EA - ®pesbi (Puc. P)

OnucaHue O6nacTb NnpUMeHeHUsA

TopueBasi npsiMoyronb-
Hasi ppesa (1)

MoppesHas cdpesa (2)

Masbl, hanbubl

Ob6paboTka MHOTO-
CNOWHON ApeBECUHbI
N [peBeCHHbl TBepAbIX
NOPOA, BbICOKOTOYHbIE
KonupoBanbHO-NpPO-
dunbHble paboTbl ¢ uc-
nonb3oBaHvem wabno-
HOB
MpsiMonuHeiHbIe 1 Kpu-
BOJIMHEWHbIE hanbLbl

Ma3ebl, rpaBiopbl, dacku

danbueBas dpesa (3)

V-o6pasHasa nasoBas
dpesa (4)

KepHoBas cpesa (5) Pudnenuns, rpastopsbl
n pekopaTtMBHasa 06-
paboTka KpOMOK
[ekopaTtuBHasa obpa-
60TKa KpOMOK
[ekopaTtuBHasa obpa-
60TKa KPOMOK

lanTtenbHas dpesa (8) Packu

KaneBouyHas dpesa (6)

ApouHas dpe3sa (7)




dpesa «NacToYKNH
xBOCT»(9)

dacouHasn dpesa (10)

CoeanHeHne «nactouy-
KWUH XBOCT»

dacku

TexHn4eckoe O6C.l1y)KVI BaHue

Ball MHCTpYMeHT paccunTaH Ha paboTy B Te4eHne
NPOAOIIKUTENBHOIO BPEMEHU NPU MUHUMaNbHOM
TexHuyeckoM obcnyxumBaHuu. Cpok cnyxbbl
W Ha[eXHOCTb MHCTPYMEHTa yBeNM4nuBaeTcs npu
npaBubHOM YXOA€e W PerynsipHomn YnucTke.

BHumanwue! [Nepen nobbivmn Bugamm pabot no Tex-
HUYeCKoMy 0BCNyXMBaHMWIO BbIKIOYAWTE UHCTPY-
MEHT 1 OTKIIOYaNTe ero oT UCTOYHUKA NMUTaHWS.

e PerynapHo ouunwante BEHTUNALMNOHHbIE OT-
BepcTus Baluero nHCTpymeHTa MArKon WeTKon
UIN CYXOW TKaHbHO.

e PerynsapHo oyuwante Kopnyc gBuratens
BN@XHOW TKaHbto. He ncnoneayiite abpasms-
Hble YMCTALLMEe CPeACTBa, a TakXke YncTswme
CpeAcTBa Ha OCHOBe pacTBOpUTEnen.

3awuTa oKpyKarLen cpeabl

PaszgenbHbii c6op. [laHHoe n3genuve Henb-
39 yTUNn3vpoBaTb BMecTe C OOblYHbIMM
ObITOBBIMY OTXOAAMW.

Ecnun ogHaxabl Bbl 3axoTute 3aMeHuUTb Baw
anekTpouHcTpymeHT Black & Decker nnu Bei
6ornblue B HEM He HyxX[aeTecCb, He BbibpacbiBanTe
ero BMecTe C 6bIToBbIMM OTX0A4amu. OTHecuTe 13-
Aenvie B cneumarnbHbI NPUEMHbIN MYHKT.

(XY, PaspenbHbiii cGop nU3fenuii ¢ UCTEKLLIMM
%’(:9 CPOKOM Crnyx6bl U UX yNakoBOK NO3BONAET
nyckatb ux B nepepaboTky U NMOBTOPHO
ncnonb3oBaTb. Micnonb3oBaHue nepepa-
60TaHHbIX MaTepuanosB NomoraeT 3alu-
LaTh OKpY>XatoLLyto cpeay OT 3arpsi3HeHNs
W CHUXaeT pacxof CbipbEBLIX MaTeprarnos.

MecTHoe 3akoHOAaTenbCTBO MOXeT obecneynTb
cbop cTapbix aNEeKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO
0T 6bITOBOrO Mycopa Ha MyH/LMManbHbIX CBankax
OTXOA0B, UNK Bbl MOXeTe caaBaTb MX B TOPrOBOM
npeanpusiTUX Npu NOKymnke HOBOro N3AENVs.
dupma Black & Decker obecneuynBaet npuem
1 nepepaboTky OTCNYXMUBLLMX CBON CPOK N34enuni
Black & Decker. YTo6bl Bocnonb3oBaTbCcs 3TOM
ycnyron, Bel MmoxeTe caatb Bawe nsgenuve B nio-
6011 aBTOPM30BaHHbI CEPBUCHbIN LIEHTP, KOTOPbI
cobupaeT u1x no Hallemy nopyveHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCcTO HaxoxaeHust Bawero
6nuxanwero aBTopM3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
ueHTpa, obpaTuBlwnchk B Baw mecTHbI oduc
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Black & Decker no agpecy, ykazaHHOMY B J@aHHOM
pykoBoACTBe no akcnnyaTtauyuun. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPM30OBaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
Black & Decker v nonHyto nHopmauuio o Halem
nocnenpogaxHoM o6CnyXnBaHUM N KOHTaKTax
Bbl MoxeTe HaWTW B MHTepHeTe No agpecy:
www.2helpU.com

TexHUYeCKne xapakTepucTUKU

KW1600E TUM 1
HanpsixeHne
nuTaHuns B nepem. Toka 230
MoTpebnsemas mowHocTb BT 1,600
Yucno obopoTtoB 6e3

Harpysku 06/muH. 11,000 - 28,000
Pa3mep uaHrosoro natpoHa 1/2% (12,7)/
1/4* (6,35) /
8 MM /6 MM
Makc. anameTp dpes3bl MM 42
Makc. rmnybuHa Bbipesa MM 60
Bec kr 5,1

YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBIEHUA B COOTBETCTBUM
¢ EN 60745:

3ByKOBOE [iaBneHne (LpA) 90 ab(A), norpelHocTb
(K) 3 8B(A)

AkycTunyeckas MmowHocTb (L) 101 oB(A), norpew-
HocTb (K) 3 ab(A)

Cymma Benu4uH Bubpauumn (Cymma BEKTOPOB
no TPeM OCSAM), MU3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUM CO
ctangaptom EN 60745:

BubpaunoHHoe BosaencTsme (a,) 3 m/c?, norpeLu-
HocTb (K) 1,5 m/c?
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HDeknapauus coorBeTcTBUA EC

OVNPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYNOBAHNIO

C€o

KW1600E
Black & Decker 3asBnseTt, 4To NnpoAaykThbl, 060-
3HauYeHHble B pa3gene «TexHu4eckue xapakrepu-
CTUKU», MOJNTHOCTHI COOTBETCTBYIOT CTaHAapTaM:

2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17

3a gononHuTenbHON nHdopmauven obpallaitecs
no yKkazaHHOMY HWXe aapecy Unm no agpecy, yka-
3aHHOMY Ha MocnefHen cTpaHuLe pyKoBoACTBa.

HwxenognucasLieecs NULO NONHOCTbIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AaHHbIX U Aenaet
370 3asBneHve ot nmeHmn doupmel Black & Decker.

K W KeBuH XblOUTT
' (Kevin Hewitt)

Buue-npesnaeHT oTaena MnpoBoro
NPOEeKTUPOBaHMS

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

31/03/2010

zst00245736 - 02-09-2014
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DECKER KW1600E

TYP.

Partial support - Only parts shown available

Nur die aufgefuerten teile sind lieferbar

Reparation partielle - Seules les pieces indiquees sont disponibles
Supporto parziale - Sono disponibili soltanto le parti evidenziate
Solo estan disponibles las peizas listadas

So se encontram disponiveis as pecas listadas

Gedeeltelijke ondersteuning - alleen de getoonde onderdelen

zijn beschikbaar

E15536 | www.2helpU.com

10-11 - 08










www.blackanddecker.eu



