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MLOTOWIERTARKA D25413, D25414, D25415
| LEKKI MLOT UDAROWY D25430 SDS-PLUS

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat do$wiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie¢ prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D25413 D25414 D25415 D25430

Napiecie v 230 230 230 230
Typ 1 1 1 1
Pobor mocy W 1000 1000 1000 1000
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego obr/min 0-820 0-820 0-820 -
Czestotliwos¢ udarow 1/min 0-4700 0-4700 0-4700 0-4700
Energia pojedynczego udaru

Wiercenie udarowe J 42 42 42 -

Kucie J 42 42 42 42
Maksymalna $rednica wiercenia w:

stali/drewnie/betonie mm 13/32/32 13/32/32 13/32/32 -
Pozycie diuta 12 12 12 12
Maksymalna $rednica wiercenia w murze mm 100 100 100 -
Uchwyt narzedziowy SDS Plus® SDS Plus® SDS Plus® SDS Plus®
Srednica kolnierza wrzeciona mm 60 60 60 60
Masa kg 42 43 43 4,0
L, (poziom ci$nienia akustycznego) dB(A) 86 86 86 86
K., (niepewno$¢ pomiaru) dB(A) 3 3 3 3

(poziom mocy akustycznej) dB(A) 97 97 97 97

K (niepewnos¢ pomiaru) dB(A) 3 3 3 3

Wazone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech skiadowych kierunkowych)

zmierzone wg normy EN60745:

Wiercenie w metalu

Wazona wartosc skuteczna a, = m/s? <25 <25 <25 -

Niepewno$¢ pomiaru K = m/s? 1,5 15 15 -
Wiercenie w betonie

Wazona warto$¢ skuteczna 3 Hp = m/s? 8,2 8,2 8,2 -

Niepewno$¢ pomiaru K = m/s? 1,5 15 15 -
Kucie

Wazona wartos¢ skuteczna 3, Cheq ™ m/s? 71 71 71 71

Niepewno$¢ pomiaru K = m/s? 15 1,5 1,5 15
Wkrecanie wkretow bez udaru

Wazona wartos¢ skuteczna ay, = m/s? <25 <25 <25 -

Niepewno$¢ pomiaru K = m/s? 1,5 1,5 1,5 -




Podana wazona warto$¢ skuteczna przyspieszen
drgan zostata zmierzona standardowg metoda,
opisang w normie EN 60745, i dzigki temu
mozna jg wykorzystywa¢ do poréwnan z innymi
narzedziami oraz do tymczasowej oceny
ekspozycji drganiowe;j.
OSTRZEZENIE: Podana wazona
warto$¢ skuteczna przyspieszen drgan
dotyczy podstawowego zastosowania
narzedzia i moze sie roznic, gdy jest
ono wykorzystywane w inny sposob,
z innymi akcesoriami, lub niewfaSciwie
konserwowane. W takich sytuacjach
ekspozycja drganiowa w trakcie catego
oKkresu uzytkowania maszyny moze
by¢ duzo wigksza.
Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,
Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dfiugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy cigglym uzyciu.
Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi
i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 230 V 10 A

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
OSTRZEZENIE: Informuje

A 0 potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciata.

WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

q

DeEWALT deklaruje niniejszym, ze elektronarzedzia
nr kat D25413, D25414, D25415, D25430 opisane
w ,Danych technicznych” zostaty wykonane
zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-6.

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
EC i 2011/65/UE. Wiecej informaciji na ten temat
mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem lub

w jednej z naszych fili wymienionych na koncu
instrukgji obstugi.

D25430

DeWALT deklaruje niniejszym, ze produkt opisany
,Danych technicznych” zostat wykonany zgodnie
z nastepujgcymi wytycznymi i normami: 2000/14/
WE miot do kruszenia elektrobetonu (prowadzony
recznie) m</=15kg, zatgcznik VIII, TUV Rheinland
Product Safety GmbH (0197), D-51105 Koeln,
Niemcy, Jednostka notifikowana ID Nr: 0197
Poziom mocy akustycznej wg 2000/14/WE
(Artykut 12, zatgcznik 1lI, nr 10 m</= 15 kg)

L, (mierzona poziom mocy

akustycznej) 99 dB
L, (gwarantowany poziom mocy
akustycznej) 105 dB

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu DEWALT.

X fotian

Horst Grolmann

Wiceprezes Dziatu Konstrukcyjnego
i Produkcyjnego

DeWALT, Richard-Klinger-StraRe 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
29.11.2013
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OSTRZEZENIE: By nie narazac
sie na doznanie urazu, prosimy
0 przeczytanie tej instrukcji obstugi.

Ogodlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi
c OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze

wszystkimi zamieszczonymi tutaj
wskazéwkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ

PONOWNIE SKORZYSTAC.

Wystepujace w tekscie wyrazenie
,elektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a)

b)

°)

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy

i dobrze je oswietlaj. Nieporzgdek

i niewystarczajgce oswietlenie grozg
wypadkiem.

Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapalenie sie tych
substancji.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Moga one odwrocic
uwage od wykonywanych czynno$ci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a)

b)

)

Wtyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego

i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych
elementow, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chfodziarki. Gdy

ciato jest uziemione, porazenie

pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziatanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d)

e)

Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedfuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedfuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wytgcznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

)

d)

e)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj

z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy
jestes zmeczony lub znajdujesz sie pod
wplywem narkotykoéw, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zaktadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jjak maska przeciwpyfowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wyfgcznik jest
wylgaczony. Przenoszenie elektronarzedzia
z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zafgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czeSci
moze doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie stracic¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.
Takie postepowanie umoZzliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.




9)

Wilosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sg one przylgczone

i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
Jako$c¢ i osobiste bezpieczerstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wiasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wyligcznikiem.
Urzgdzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odfozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostrozno$ci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,

ktore nie sg z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedoswiadczonych
0S06b sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani

tak uszkodzone, ze nie zapewniajq
prawidtowego funkcjonowania
urzgdzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkow jest niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i fatwiej nimi
pracowac.

Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z tg

instrukcjg i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢

wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
miotowiertarek

Zakiadaj nauszniki ochronne. Hatas moze
doprowadzic¢ do uszkodzenia narzgdu stuchu.

Uzywaj nalezacych do zakresu dostawy
rekojesci bocznych. Utrata kontroli nad
mifotowiertarkq moze stac sie przyczyng
obrazen ciata.

Trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci, gdy istnieje ryzyko kontaktu

z ukrytymi przewodami elektrycznymi lub
wiasnym kablem sieciowym. Natrafienie
na przewod pod napigciem grozi porazeniem
pradem elektrycznym, gdyz napigcie to jest
wtedy podawane na gofe elementy metalowe
narzedzia.

Uzywaj $ciskéw lub innych przyrzadéw do
mocowania przedmiotu obrabianego do
stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie go
rekg lub ciatem grozi utratg panowania nad
maszyna.

Zakiadaj okulary ochronne lub stosuj inne
zabezpieczenie oczu. W czasie diutowania
mogg odpryskiwac¢ czgstki obrabianego
materiatu, co grozi uszkodzeniem oczu. Gdy
w powietrze jest wzbijany pyt, zaktadaj maske
przeciwpytowa.

Zawsze mocno trzymaj maszyne obiema
rekami, by nie utraci¢ nad nig kontroli.
Jezeli to tylko mozliwe, korzystaj z rekojesci
bocznej. Niebezpieczne jest tez natrafienie
na bardzo twardy materiat, jak np. pret
zbrojeniowy. Zawsze sprawdzayj, czy rekojesc
boczna jest prawidfowo zamontowana.

Nie uzywaj mfotowiertarki w dfuzszym
okresie czasu. Wibracje w czasie kucia sg
szkodliwe dla ramion i rgk. Zaktadaj rekawice
ochronne dla dodatkowej amortyzacji

i regularnie réb przerwy w pracy dla
zZmniejszenia narazenia.




* Nie ostrz samemu narzedzi roboczych.
Zlec to zadanie specjaliScie. Niewfasciwie
naostrzone dfuta grozg doznaniem urazu.

* Na czas pracy i przy wymianie narzedzi
roboczych zaktadaj rekawice ochronne.
Narzedzia te i metalowe elementy maszyny
silnie sie nagrzewajg. Odpryskujgce czastki
obrabianego materiatu mogg skaleczy¢ gote
rece.

* Nigdy nie odktadaj maszyny, zanim
narzedzie robocze catkowicie si¢ nie
zatrzyma. W przeciwnym razie moze ono
spowodowac doznanie urazu.

* Nie uderzaj zakleszczonych narzedzi
roboczych miotkiem, by je uwolni¢. Moga
sie przy tym oderwac czgstki metalu lub
obrabianego materiatu, co grozi doznaniem
urazu.

» Lekko zuzyte dfuta mozna przeostrzy¢
$ciernica.

* Przewod przyigczeniowy trzymaj z dala od
obracajgcego sie narzedzia roboczego. Nie
owijaj kabla o zadng czes¢ ciata. Przewéd
elektryczny pochwycony przez obracajgce sie
narzedzie robocze moze spowodowac uraz
lub utrate panowania nad maszyna.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania miotowiertarki grozi
niebezpieczenstwo:

— doznania urazu w razie dotknigcia
obracajgcych sie lub gorgcych elementow
maszyny.

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i uzywania urzadzen ochronnych
nie da sie unikna¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m.in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu;

— niebezpieczenstwo zgniecenia palcow przy
wymianie narzedzi roboczych;

— zagrozenie zdrowia na skutek wdychania pytu
przy kuciu betonu i muru.
Oznaczenia na
elektronarzedziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

Zakfadaj nauszniki ochronne.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj okulary ochronne.

UMIEJSCOWIENIE TABLICZKI ZNAMIONOWEJ
(RYS. 1)

Tabliczka znamionowa (n) zawiera réwniez rok
produkcji wydrukowany na obudowie:

Przykfad:

2013 XX XX
Rok produkgiji

Zwartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 miotowiertarka lub miot udarowy
1 rekoje$¢ boczna

1 ogranicznik gtebokosci wiercenia (tylko
D25413, D25414 i D25415)

1 kuferek transportowy

1 uchwyt wiertarski szybkozaciskowy (tylko
D25414 i D25415)

1 instrukcja obstugi
1 rysunek miotowiertarki lub mtota udarowego
w roztozeniu na czesci

* Sprawdz, czy miotowiertarka lub mfot udarowy
i akcesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.

* Przed uruchomieniem mtotowiertarki lub mfota
udarowego doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

Opis (rys. rys. 1-4, 6)
OSTRZEZENIE: By nie narazac sie
na zniszczenie sprzetu i/lub doznanie
urazu ciata, nigdy nie dokonuj zadnych
przerobek elektronarzedzia ani jego
elementow.

. Wytacznik z regulatorem predkosci obrotowej

. Rekojesc¢ gtéwna

. Nastawnik kierunku obrotéw w prawo/w lewo

. Przetagcznik trybu pracy

. Przycisk zabezpieczajgcy

. Rekojes¢ boczna

. Uchwyt narzedziowy/tuleja blokujgca

. Amortyzator drgan

. Lampka diodowa (tylko D25415)

j. Ogranicznik gtebokosci wiercenia (tylko
D25413, D25414 i D25415)
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k. Zacisk ogranicznika gtebokos$ci wiercenia
|. Tuleja blokujgca

m. Uchwyt wiertarski szybkozaciskowy (tylko
D25414 i D25415)

n. Ostona przeciwpytowa
0. Guzik blokujacy (tylko D25430)

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

D25413, D25414 | D25415

Mtotowiertarki te sg przeznaczone do
profesjonalnego wiercenia bezudarowego

i udarowego, wkrecania i wykrecania wkretéw oraz
lekkiego kucia.

D25430

Ten lekki miot udarowy jest przeznaczony do
profesjonalnego kucia i wyburzania.

NIE uzywaj tych maszyn w wilgotnym otoczeniu
ani w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

S3 to elektronarzedzia profesjonalne.

NIE POZWALAJ dzieciom dotyka¢
elektronarzedzi. Osoby niedoswiadczone mogg ich
uzywac tylko pod nadzorem.

» Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, czuciowej lub umystowej. To samo
dotyczy oséb niedoswiadczonych, chyba ze
znajdujg sie pod nadzorem odpowiedzialnego
za bezpieczenstwo fachowca. Pilnuj dzieci, by
nie bawity sie tym elektronarzedziem.

AKTYWNY SYSTEM TEUMIENIA WIBRACJI
(RYS. 1)

Uktad ten aktywnie ttumi drgania pochodzgce

od mechanizmu udarowego, neutralizujgc w ten
sposob odrzut. Dzigki redukcji drgan rekojesci
elektronarzedzie nie powoduje zmeczenia nawet
w dtuzszym czasie pracy i dodatkowo uzyskano
wiekszg trwato$¢ uzytkowa.

Dla jak najskuteczniejszego tlumienia wibracji
jedna reka trzymaj rekojes¢ gtéwna (b), a drugg -
rekojes¢ boczng (f). Wywieraj tylko tak duzy nacisk
na narzedzie, by mechanizm udarowy znajdowat
sie mniej wiecej w potowie skoku.

W celu aktywnego tlumienia wibracji
miotowiertarka wymaga wystarczajgcego dla
zadziatania systemu, ale nie nazbyt silnego
nacisku. Zbyt duzy nacisk nie zwieksza postepu
wiercenia lub kucia, a system ttumienia traci swa
skutecznosc.

SPRZEGLO PRZECIAZENIOWE

OSTRZEZENIE: Zawsze mocno
A trzymayj elektronarzedzie podczas

pracy.
Mtotowiertarka jest wyposazona w sprzegto
przecigzeniowe, ktore ogranicza maksymalny
moment obrotowy przenoszony na uzytkownika
w razie zablokowania sie wiertta. W ten sposob
takze przektadnia i silnik sg chronione przed
przecigzeniem.

WSKAZOWKA: By nie uszkodzi¢
miotowiertarki, przed dokonaniem
zmiany warto$ci ograniczenia
momentu obrotowego wytacz jq

i odczekaj, az catkowicie sie zatrzyma.

ANTYROTACYJNY SYSTEM
ZABEZPIECZAJACY D25415 (RYS. 2)

Antyrotacyjny system zabezpieczajgcy zapewnia
wigkszy komfort obstugi i bezpieczenstwo

pracy dzieki uktadowi elektronicznemu, ktory
wykrywa utrate kontroli nad narzedziem.

W razie zakleszczenia sie wiertta w materiale
natychmiast redukuje moment i predko$c¢
obrotowa, co zapobiega bezwtadnemu obracaniu
sie narzedzia i zmniejsza ryzyko nadwyrezenia
stawu promieniowo-nadgarstkowego. W chwili
zadziatania systemu zapala sie czerwona lampka
diodowa (i).

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego sprawdz,
czy napiecie sieciowe odpowiada wartosci podanej
na tabliczce znamionowej mtotowiertarki.
Elektronarzedzie DEWALT jest

D podwadjnie zaizolowane zgodnie z norma
EN 60745 i dlatego zyta uziemiajgca nie
jest potrzebna.

Prawo do wymiany uszkodzonego kabla
sieciowego ma tylko autoryzowany warsztat
serwisowy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedituzacza, ktory jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje
pobdr mocy przez elektronarzedzie (patrz:
Dane techniczne). Minimalny przekroj zyt kabla
powinien wynosi¢ 1,5 mm?, a jego dtugosc¢ nie
powinna przekracza¢ 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.




MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Upewnij sig, czy wylgcznik jest
wytgczony. Przypadkowe uruchomienie
maszyny moze doprowadzi¢ do urazu
ciata.

Wybér trybu pracy (rys. 3)
D25413, D25414, D25415

Mtotowiertarki te dysponujg nastepujgcymi trybami
pracy:

'\\N | Wiercenie: wiercenie w stali, drewnie
i tworzywach sztucznych oraz wkrecanie
i wykrecanie wkretow.

Q\v Wiercenie udarowe: wiercenie w betonie

T i w murze.

Tylko kucie: lekkie kucie, diutowanie
T i prace wyburzeniowe. W tym trybie
pracy miotowiertarka moze by¢
wykorzystywana takze jako dzwignia do
uwalniania zablokowanego wiertta.

D25430

Ten miot udarowy dysponuje nastepujgcymi
trybami pracy:
Tylko kucie: lekkie kucie, diutowanie

T i prace wyburzeniowe. W tym trybie

pracy mtot udarowy moze by¢
wykorzystywany takze jako dzwignia do
uwalniania zablokowanego wiertta.

1. By wybra¢ zadany tryb pracy, nacisnij przycisk
zabezpieczajacy (e) i obro¢ przetgcznik (d) do
odpowiedniej pozycji.

2. Zwolnij przycisk zabezpieczajgcy i sprawdz,
czy przetgcznik trybu pracy jest zablokowany.

OSTRZEZENIE: Nie zmieniaj trybu
pracy, gdy maszyna jest zatgczona.

Pozycje dtuta (rys. 3)

Dtuto moze by¢ ustawiane w 12 réznych
pozycjach.
1. Przetgcznik trybu pracy (d) obr6¢ do pozycji
wiercenia udarowego. Patrz Wybér trybu
pracy w punkcie Montaz i regulacja.

2. Przekre¢ diuto do zgdanego potozenia.

3. Przetacznik trybu pracy (d) ustaw w pozyciji
L, Tylko kucie”.

4. Obré¢ diuto az do zablokowania w swojej
pozyciji.

Mocowanie i wyjmowanie
narzedzi roboczych SDS Plus®

(rys. 4)

Elektronarzedzie to jest przystosowane do
narzedzi roboczych SDS-Plus® (przekroj
chwytu narzedzia SDS-Plus® przedstawiono na
rysunku 4). Zalecamy wykorzystywanie tylko
profesjonalnych akcesoriéw.

1. Oczys¢ i nasmaruj chwyt narzedzia roboczego.

2. Wiz narzedzie robocze w uchwyt
narzedziowy (g).

3. Wecisnij narzedzie do oporu i lekko je obro¢ az
do ustalenia w rowkach.

4. Pociagajac za narzedzie, sprawdz, czy sie
prawidtowo zablokowato. Wiercenie udarowe
wymaga, by osiowy ruch narzedzia roboczego
w uchwycie narzedziowym wynosit kilka
centymetrow.

5. By wyjg¢ narzedzie robocze, pociggnij do
tytu uchwyt narzedziowy/tuleje (g) i uwolnij
narzedzie.

OSTRZEZENIE: Przy zmianie
akcesoriow zawsze zaktadaj rekawice
ochronne. Gofe metalowe elementy
maszyny i akcesoriow mogg by¢
bardzo goragce.

Montaz rekojesci bocznej
(rys. 1)

Rekojes¢ boczng (f) mozna zamocowacé z lewe;j
lub z prawej strony tak, by maszyng mogty

sie postugiwac¢ zaréwno osoby lewo-, jak

i praworeczne.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie
uzywaj maszyny bez prawidfowo
zamontowanej rekojesci bocznej.

1. Poluzuj rekojes¢ boczna.
2. Osoby praworeczne: pierscien zaciskowy

rekojesci bocznej nasun na kotnierz wrzeciona
tak, by rekojes¢ znalazia sie z lewej strony.

Osoby leworeczne: pierscien zaciskowy

rekojesci bocznej nasun na kotnierz wrzeciona

tak, by rekojes¢ znalazta sie z prawej strony.
3. Obrd¢ rekojes¢ boczng do zgdanej pozyciji

i zacisnij ja.
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Nastawianie gtebokosci
wiercenia (rys. 4)
TYLKO D25413, D25414, D25415

1. W6z odpowiednie wiertto zgodnie
Z powyzszym opisem.

2. Nacisnij i przytrzymaj zacisk ogranicznika
gtebokosci wiercenia (k).

3. Ogranicznik gtebokosci wiercenia (j) widz
w przewidziany dla niego otwor w zacisku.

4. Nastaw odpowiednig gtebokos¢ wiercenia
(patrz rysunek).

5. Zwolnij zacisk ogranicznika gtebokosci
wiercenia.

Nastawnik kierunku obrotéow
w prawo/w lewo (rys. 5)

1. By uzyska¢ obroty w prawo, przesun
nastawnik (c) w lewo. Patrz strzatki na
obudowie.

2. By uzyskac obroty w lewo, przesun nastawnik
(c) w prawo.

OSTRZEZENIE: Zanim zmienisz
kierunek obrotéw, zawsze odczekuj, az
silnik catkowicie sie zatrzyma.

Montaz adaptera

i uchwytu wiertarskiego
szybkozaciskowego
(sprzedawanego oddzielnie)

1. Nakre¢ uchwyt wiertarski szybkozaciskowy na
gwint adaptera.

2. Adapter z uchwytem tak zamocuj
w mtotowiertarce, jak gdyby to byto
znormalizowane wiertlo z chwytem SDS-Plus®.

3. Uchwyt wiertarski wyjmuje sie tak samo jak
standardowe wiertto SDS-Plus®.

OSTRZEZENIE: Do wiercenia
udarowego nigdy nie uzywaj
standardowych uchwytéw wiertarskich.

By uzyskac wiecej informacji na temat odpowied-
nich akcesoriow, zwrdc¢ sie do swojego dilera.
Zamiana uchwytu narzedzio-
wego na uchwyt wiertarski
szybkozaciskowy (rys. 6)
TYLKO D25414 | D25415

1. Obrd&c¢ tuleje blokujaca (I) do pozycji odbloko-
wania i $ciggnij uchwyt narzedziowy (g).

2. Uchwyt wiertarski szybkozaciskowy (m)
nasadz na wrzeciono i obrd¢ tuleje blokujaca
do pozycji zablokowania.

3. By zamieni¢ uchwyt wiertarski
szybkozaciskowy na uchwyt narzedziowy,
najpierw zdejmij uchwyt wiertarski w taki sam
sposéb jak poprzednio uchwyt narzedziowy,
a nastgpnie zamocuj uchwyt narzedziowy tak
jak uchwyt wiertarski.

OSTRZEZENIE: Do wiercenia
udarowego nigdy nie uzywaj
standardowych uchwytéw wiertarskich.

Wymiana ostony
przeciwpytowej (rys. rys. 1, 4)
Ostona przeciwpylowa (n) zapobiega
przedostawaniu sie pytu do mechanizmu

miotowiertarki. Zuzytg ostone przeciwpytowa
nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowa.

1. Pociggnij do tylu uchwyt narzedziowy/tuleje (g)
i zdejmij ostone przeciwpytowsg (n).

2. Zatéz nowg ostong przeciwpytowa.
3. Zwolnij tuleje uchwytu narzedziowego.

ZASTOSOWANIE

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
wskazowek bezpieczenistwa
i obowigzujgcych przepisow.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzic¢ do urazu ciata.

OSTRZEZENIE:
l : S « Zorientuj sie, jak doktfadnie

przebiegajg rury i przewody
elektryczne.

» Podczas pracy tylko lekko naciskaj
miotowiertarke (z sitg okoto 5 KG).
Nadmierny nacisk nie zwieksza
szybkosci pracy, a jedynie ogranicza
sprawno$c¢ i ewentualnie skraca
trwato$c¢ uzytkowg elektronarzedzia.

* Nie wier¢ ani nie wkrecaj wkretow
zbyt gteboko, by nie uszkodzic ostony
przeciwpytowej.
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» Zawsze trzymaj maszyne obiema
rekami | zachowuj stabilng postawe
(rys. 7). Pracuj tylko z prawidfowo
zamontowang rekojescig boczng.

Utrzymywanie prawidiowej
pozycji rak (rys. 7)

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania powaznego urazu,
ZAWSZE prawidfowo utrzymuj
maszyne, tak jak pokazano na
rysunku.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania powaznego

urazu, ZAWSZE mocno utrzymuj
miotowiertarke, by w razie potrzeby
moc zawczasu zareagowac w nagtej
sytuaciji.

Zaleca sie jedna rekg trzymacé rekojesé boczng (f),
a drugg - rekojes¢ glowna (b).

Sprzeglo przecigzeniowe

W razie zablokowania sie wiertta sprzegto
przecigzeniowe roztgcza naped wrzeciona. Ze
wzgledu na wystepujace przy tym sity mocno
trzymaj miotowiertarke obiema rekami i zachowu;j
stabilng postawe.

Zalaczanie i wylaczanie (rys. 1)

1. By zatgczyé maszyne, nacisnij wytgcznik

z regulatorem predkosci obrotowej (a). Im
gtebiej go nacisniesz, tym wieksza bedzie
predkos¢ obrotowa silnika napedowego.

2. By wytgczy¢ maszyne, zwolnij wytgcznik.

. By zablokowa¢ miotowiertarke w pozyciji

wytgczenia, nastawnik kierunku obrotow
w prawo/w lewo (c) przesun do srodkowe;j
pozycji.

Wiercenie udarowe (rys. 1)
WIERCENIE PRZY UZYCIU WIERTLA PELNEGO
1. Przetgcznik trybu pracy (d) ustaw w pozyciji

+Wiercenie udarowe”. Patrz Wybér trybu
pracy w punkcie Montaz i regulacja.

. Wi6z odpowiednie wiertto.

WSKAZOWKA: By osiggnac jak najlepsze
wyniki wiercenia, stosuj wysokiej jakosci
wiertta widiowe ze spiekami weglikowymi.

. Ustaw rekojesc¢ boczng (f) w najwygodniejszej

dla siebie pozyciji.

. Ewentualnie nastaw odpowiednig gtebokos¢

wiercenia.

5.

6.

Zaznacz punkt, w ktéorym ma byé wywiercony
otwor.

Przyt6z wiertto do zaznaczonego punktu
i zatgcz miotowiertarke.

. Po zakoniczeniu pracy zawsze wytgczaj

miotowiertarke. Wtyczke kabla wolno wyjg¢
z gniazda sieciowego tylko wtedy, gdy
elektronarzedzie jest wytgczone.

Wiercenie przy uzyciu wiertta
koronowego (rys. rys. 1, 3)

1

. Przefacznik trybu pracy (d) ustaw w pozyciji

+Wiercenie udarowe”. Patrz Wybér trybu
pracy w punkcie Montaz i regulacja.

. Ustaw rekojes¢ boczng (f) w najwygodniejszej

dla siebie pozyciji.

. Zatéz odpowiednie wiertto koronowe.
. We wiertle koronowym osadz wiertto

centrujgce.

. Przyt6z wiertto centrujgce do zaznaczonego

punktu i wytacznikiem (a) zatgcz miotowiertar-
ke. Kontynuuj wiercenie, az wiertto koronowe
wwierci sie w beton na gtebokos¢ okoto 1 cm.

. Wytacz miotowiertarke i wyjmij wiertto

centrujgce. Ponownie przytéz wiertto koronowe
do otworu i kontynuuj prace.

. Gdy gtebokos$¢ otworu przekracza dtugosé

wiertta koronowego, regularnie wytamuj rdzen
betonowy powstajgcy we wnetrzu rury. By

nie doprowadzi¢ do uszkodzenia materiatu

z drugiej strony otworu, najpierw wywierc
otwor przelotowy o takiej samej $rednicy jak
wiertto centrujgce. Nastepnie przytdz wiertto
koronowe z jednej, a potem z drugiej strony,

i wywier¢ otwory do potowy grubosci $ciany.

. Po zakoniczeniu pracy zawsze wytgczaj

miotowiertarke. Wtyczke kabla wolno wyjg¢
z gniazda sieciowego tylko wtedy, gdy
elektronarzedzie jest wytgczone.

Wiercenie bez udaru (rys. 3)
TYLKO D25413, D25414, D25415

1.

Przetgcznik (d) ustaw w pozyciji ,Wiercenie”.
Patrz Wybor trybu pracy w punkcie Montaz
i regulacja.

. Zamocuj adapter potgczony z uchwytem

wiertarskim szybkozaciskowym.

. Dalej postepuj podobnie jak przy wierceniu

udarowym.
OSTRZEZENIE: Do wiercenia
udarowego nigdy nie uzywaj
standardowych uchwytow wiertarskich.
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Wkrecanie i wykrecanie
wkretéw (rys. rys. 1, 3)
TYLKO D25413, D25414, D25415

1. Przetgcznik trybu pracy (d) ustaw w pozycji
+Wiercenie”. Patrz Wybor trybu pracy
w punkcie Montaz i regulacja.

2. Wybierz odpowiedni kierunek obrotow.

3. Zatoz specjalny adapter SDS-Plus® do
koncowek wkretarskich z chwytem 6-kgtnym.

4. Wt6z odpowiednig koncéwke wkretarska. Przy
wkrecaniu wkretow z rowkiem zawsze uzywaj
koncéwek z tulejg prowadzaca.

5. Powoli naciskaj wytgcznik z regulatorem
predkosci obrotowej (a), by nie uszkodzi¢
tba wkretu. Przy obrotach w lewo predkosé
obrotowa jest ograniczana automatycznie.

6. Gdy feb wkretu zréwna sie z powierzchnig
materiatu, zwolnij wytgcznik, by wkret za
bardzo sie nie zagtebit.

Kucie i dtutowanie (rys. 1, 3)

1. Przetgcznik trybu pracy (d) ustaw w pozycji
»Tylko kucie”. Patrz Wybér trybu pracy
w punkcie Montaz i regulacja.

2. Zatéz odpowiednie diuto i ustal je w jednej
z 12 pozyciji.

3. Ustaw rekojes¢ boczng (f) w najwygodniejszej
dla siebie pozyciji.

4. Zatgcz maszyne i rozpocznij prace.

5. Po zakonczeniu pracy zawsze wytaczaj
maszyne. Wtyczke kabla wolno wyjgac
z gniazda sieciowego tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

OSTRZEZENIE:
* Nie uzywaj mtotowiertarki do

mieszania ani pompowania
tatwopalnych bgdz wybuchowych
cieczy (jak benzyna, alkohol itp.).

* Nie mieszaj odpowiednio
oznakowanych palnych cieczy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzie DEWALT odznacza sig¢ duzg
trwatoscig i prawie nie wymaga konserwagcji.
Jednak warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy jest
regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
A ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriéow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytgcz

elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzic do urazu ciata.

Szczotki silnikowe

DeWALT stosuje system szczotek pozwalajgcy
na automatyczne wytgczenie, jesli szczotki sg
zuzyte. W ten spos6b zmniejsza sie szkody
silnikowe. Nowe zestaw szczotek jest osiggalny
autoryzowanych punktach serwisowych DEWALT.
Uzywaj tylko identycznych czesci zamiennych.

O

AT

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

o

Czyszczenie
c OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatdz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytowa.
OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
A plastikowych elementéw narzedzia nie
uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw ani
innych agresywnych chemikaliow, gdyz
mogg one ostabi¢ materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilzona
fagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jakas$ ciecz i Zzadnej czg$ci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat odpowied-
nich akcesoriow. zwrd¢ sie do swojego dilera.

Opcjonalne jako akcesoria sg dostepne rézne
wiertta i diuta SDS Plus®.




Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpadow.
Produktu tego nie wolno wyrzuca¢
do normalnych $mieci z gospodarstw

d h.
omowyc

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadow.

@ Dzigki selektywnej zbiérce zuzytych
wyrobow i opakowan niektore
%& materiaty moga by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposéb chroni sie srodowisko

naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcoéw do
przyjmowania ich przy zakupie nowego produktu.

DeWALT chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami. By skorzystac z tej
ustugi, oddaj zuzyty sprzet do autoryzowanego
warsztatu naprawczego, ktory prowadzi zbiorke

w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich listg znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.

14



DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniej-
szajg praw klienta wynikajacych z polskich regulacji
ustawowych lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest
wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejsza gwarancjg nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajgce
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00225841 - 23-01-2014

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
téw a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkoéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposodb;

f) osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegoélnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sig zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST

@ JOTALLASI JEGY

KARTA GWARANCYJNA

@ ZARUGNY LIST

(¢ meésicu
DEWALT
®

miesiecy
(K> mesiacov

CRCACRS

Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja f\%cif:; helye
. . Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Datum predaja

Peciatka predajne
Podpis




Adresy servisu

Band Servis

Turkova 5b

CZ-14900 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokdoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2> Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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