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WYSOKO WYDAJNA KOMPAKTOWA FREZARKA
GORNOWRZECIONOWA D26200, D26203, D26204

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D26200 D26203 D26204
Napiecie V 230 230 230
Typ 1 1 1
Pobdr mocy W 900 900 900

Predkos¢ obrotowa

biegu jatowego obr/min 16000 - 27000 16000 - 27000 16000 - 27000
Suport 1 kolumna 2 kolumny 2 kolumny
Skok suportu mm 55 55 55
Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci 5-stopniowy, 5-stopniowy, 5-stopniowy,
ze skalg ze skalg ze skalg
Wielkos¢ tulei zaciskowej mm 8 8 8
Maks. $rednica frezu mm 30 30 30
Masa kg 4,4 6,4 6,4
Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 77 77 77
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3,0 3,0 3,0
Poziom mocy akustycznej dB(A) 88 88 88
Niepewnos$¢ pomiaru dB(A) 3,0 3,0 3,0

Wazone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech
sktadowych kierunkowych) zmierzone wedtug normy EN 60745:

Wartos¢ skuteczna m/s? 7,0 7,0 7,0
Niepewnos$¢ pomiaru m/s? 2,7 2,7 2,7

Podana catkowita warto$¢ skuteczna

przyspieszenia drgan zostata zmierzona

standardowag metoda, opisang w normie

EN 60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac

do poréwnan z innymi narzedziami oraz

tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.
OSTRZEZENIE: Podana catkowita

A warto$¢ skuteczna przyspieszenia

drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtfasciwie konserwowane.
W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu

uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wigksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dfugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy cigglym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja narzedzi




i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Amperaz bezpiecznika:

Przy zasilaniu prgdem o napieciu 230 V 10 A

Definicje zwigzane z bezpie-
czenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie

A niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
sSrednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowac szkodami rzeczowymi.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia pragdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci z norma-
mi UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

D26200, D26203, D26204

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby
opisane w ,Danych technicznych” zostaty
wykonane zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi

i normami: 2006/42/EG, EN 60745-1, EN 60745-
2-17

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
EG. Wigcej informacji na ten temat mozna
uzyskac pod podanym nizej adresem lub w jednej

z naszych filii wymienionych na konfcu instrukcji
obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

- %k——.%

Horst Grofimann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
20.08.2010

OSTRZEZENIE: By nie narazac sie na
doznanie urazu, doktadnie przeczytaj
niniejszg instrukcje obstugi.

Ogodlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
wszystkimi zamieszczonymi tutaj
wskazowkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE
OBSLUGI, BY W RAZIE POTRZEBY I\!IOC
Z NIEJ PONOWNIE SKORZYSTAC

Wystepujgce w tekScie wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzadek
i niewystarczajgce o$wietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepujg palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sie tych
substanciji.

¢) Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrdcic
uwage od wykonywanych czynnosci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
a) Wityczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej




b)

)

d)

e

przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych
elementow, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chfodziarki. Gdy

ciato jest uziemione, porazenie

pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziatanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem pradem elektrycznym.
Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperaturg, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzic¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedfuzacze. Postugiwanie sig
odpowiednimi przedfuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylacznikiem ochronnym réznicowo-
pragdowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj

z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy
jestes zmeczony lub znajdujesz sie pod
wpfywem narkotykoéw, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zakfadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przytgczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wyigcznik jest
wylfaczony. Przenoszenie elektronarzedzia

d)

e)

)

z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zatgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostafy wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze zostac¢ odrzucony, co grozi
uszkodzeniem ciafa.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie
straci¢ rownowagi w jakiej$ pozycji
roboczej. Takie postepowanie pozwala
na zachowanie lepszej kontroli nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wrtosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogg zosta¢
pochwycone przez obracajgce sie czeSci
narzedzia.

Gdy producent przewidziat urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia pylu,
sprawdz, czy sq one przylaczone

i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA

ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

c)

d)

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepsza
Jjako$c¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wyfacznikiem.
Urzgdzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odfozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,

ktore nie sg z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedoswiadczonych
0S0b sg niebezpieczne.
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e) Utrzymuj elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani

tak uszkodzone, ze nie zapewniajg
prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkoéw jest niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i fatwiej nimi
pracowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi

roboczych itp. uzywaj zgodnie z tg
instrukcja i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢

wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczeristwa
pracy.

Dodatkowe wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy frezarek kom-

pa

ktowych

Uzywaj $ciskéw stolarskich lub podobnych
Srodkéw do mocowania przedmiotu
obrabianego na stabilnej powierzchni.
Przytrzymywanie przedmiotu obrabianego
rekg lub ciatem grozi utratg panowania nad
elektronarzedziem.

W razie niebezpieczenstwa przeciecia
wiasnego przewodu zasilajacego lub
ukrytych przewodow elektrycznych trzymaj
elektronarzedzie za izolowane rekojesci.
Narzedzie robocze ma elektryczne potgczenie
z gotymi metalowymi elementami frezarki,

co grozi porazeniem prgdem elektrycznym

w przypadku natrafienia na bedgcy pod
napieciem przewod.

NIE frezuj metalu.

Dbaj o to, by rekojesci zawsze byly czyste,
suche i niezabrudzone olejem ani smarem.
tatwiej wtedy utrzymac kontrole nad frezarkg.

Mocno trzymaj frezarke obiema rekami, by
moc nad nig zapanowac w razie odrzutu.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.
Nigdy nie sigegaj pod przedmiot obrabiany.
W czasie pracy mocno dociskaj suport do
przedmiotu obrabianego. Maleje wtedy ryzyko
doznania urazu.

Nigdy nie uruchamiaj zespoftu silnika, gdy
nie jest on osadzony w jednym z suportéw.
Silnik nie nadaje sie do trzymania go w reku.

W czasie frezowania utrzymuj staly docisk.
Nie przecigzaj silnika.

Uwazaj, by w czasie frezowania kabel o nic
nie zahaczyf.

Uzywaj wytgcznie ostrych frezéw. Tepy frez
moze stac sie przyczyng nagtego obrocenia
sie lub utkniecia frezarki przy wywarciu na nig
nacisku.

Nigdy nie odktadaj frezarki, zanim
catkowicie sig nie zatrzyma. Gdy przy
odktadaniu elektronarzedzia gtowica frezarska
wcigz sig obraca. fatwo mozna doznac urazu
lub spowodowac uszkodzenie.

Przy uruchamianiu silnika sprawdz, czy
frez nie dotyka przedmiotu obrabianego.
Gdy przy uruchamianiu silnika frez dotyka
przedmiotu obrabianego, frezarka moze
odskoczyc, co grozi doznaniem urazu lub
uszkodzeniem.

Przed jakakolwiek regulacjg lub wymiana
narzedzi roboczych ZAWSZE najpierw
odfaczaj frezarke od sieci.

By nie narazac¢ sie na doznanie urazu, przy
pracujgcym silniku trzymaj rece z dala od
frezu.

Nigdy bezposrednio nie dotykaj frezu
bezposrednio po uzyciu, gdyz moze by¢
bardzo gorgcy.

Gdy frez przechodzi na wylot przez
przedmiot obrabiany, zapewnij mu na to
odpowiednig ilos¢ miejsca.

By frez sie nie $lizgaf, mocno dokrecaj
nakretke tulei zaciskowej.

Nigdy nie dokrecaj nakretki tulei
zaciskowej bez osadzonego w niej frezu.

Nie uzywaj frezow o srednicy wigkszej niz
30 mm.

Unikaj frezowania wspétbieznego

(w kierunku przeciwnym do pokazanego
na rysunku 12). Przy frezowaniu
wspoétbieznym wzrasta ryzyko utraty
kontroli nad frezarka, co grozi doznaniem
urazu. W razie koniecznosci ,frezowania
wspotbieznego” (obrobka naroznika) zachowuj
szczegolng ostrozno$¢, by nie utracic

1"



panowania nad maszyng. Roztoz prace na
kilka operacji, zdejmujgc jak najmniej materiafu
przy kazdym przejsciu frezu.

Uzywaj tyko frezéw prostych, frezow
wregowych, frezow profilowych i frezéw do
rowkoéw wpustowych lub frezéw rowkowych
o Srednicy chwytu 6 - 8 mm pasujgcych do
danej tulei zaciskowey.

» Uzywayj tylko frezéw o maksymalnej predkosci
obrotowej przynajmniej 3000 obr/min
i odpowiednio oznakowanych.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
frezéw o $rednicy wiekszej niz
maksymalna warto$¢ okreslona
w danych technicznych.

Pozostate zagrozenia

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i uzywania urzgdzen ochronnych
nie da sig unikngc¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m. in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu;

— obrazenia ciata przez odpryskujgce czgstki
materiatu;

— oparzenia gorgcymi elementami maszyny;

— zagrozenie zdrowia przy dfugotrwatym
stosowaniu.

Oznaczenia na elektronarze-
dziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

©

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (y), ktéry zawiera réwniez rok produkcji,
jest wydrukowany na obudowie:

Przykfad:

2010 XX XX
Rok produkgiji

Zakres dostawy

D26200

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 frezarka z suportem kopiujgcym:

1 przytacze do odsysania wiérow do suportu
kopiujacego

1 prowadnica dystansowa (D262003)

1 tuleja zaciskowa 8 mm

1 klucz

1 instrukcja obstugi
1 rysunek frezarki w roztozeniu na czesci.

D26203

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 frezarka z suportem wgtebnym

1 przytacze do odsysania wiérow do suportu
wgtebnego

1 prowadnica dystansowa z pretami
prowadzacymi

tuleja zaciskowa 8 mm
klucz
tuleja kopiujgca 17 mm
stozek centrujgcy
instrukcja obstugi
1 rysunek frezarki w roztozeniu na czesci.
D206204
1 frezarka z suportem wgtebnym
1 suport kopiujgcy

1 przytacze do odsysania wiérow do suportu
kopiujgcego

1 przytacze do odsysania wiréw do suportu
wgtebnego

1 prowadnica dystansowa z pretami
prowadzacymi

prowadnica dystansowa (D262003)

= A A A

1
1 tuleja zaciskowa 8 mm
1 klucz

1 tuleja kopiujgca 17 mm
1 stozek centrujgcy

1 kuferek transportowy

1 instrukcja obstugi

1 rysunek frezarki w roztozeniu na czesci.

» Sprawdz, czy frezarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

» Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

12



Opis frezarki (rys. rys. 1-11)
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OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj

Zadnych przerobek w elektronarzedziu

ani jego elementach, by nie narazac¢
sie na zniszczenie sprzetu lub
doznanie urazu ciafa.

. Naktadki szybkozwalniajgce

. Pierscien nastawczy gtebokosci frezowania

. Nastawnik predkosci obrotowej

. Wytgcznik (1/0)

. Blokada wrzeciona

. Diody $wiecace

. Rowek na kotek prowadzacy

. Skala mikrometryczna

. Dzwignia ustalajgca

. Szczelina na prowadnice dystansowg (suport

kopiujacy)

. Podstawa [okragtg podstawe (ff) i podstawe

w ksztatcie litery D mozna zaméwié jako
wyposazenie dodatkowe]

. Przytacze do odsysania wiéréw (do suportu

wgtebnego)

. Otwory na specjalng prowadnice

dystansowg (D26203, D26204)

. Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci

. Pret nastawczy gtebokosci

. Dzwignia ustalajgca suportu wgtebnego
. Prowadnica dystansowa

. Kotki prowadzace

. Sruba nastawcza dzwigni ustalajgcej

. Narzedzie centrujgce

. Nakretka tulei zaciskowej

. Przytgcze do odsysania wiéréw (suport

kopiujacy)

. Wkrety (przytacze do odsysania widréw,

suport kopiujacy)

. Rowek na prowadnice dystansowg (suport

wgtebny)

. Kod daty

z. Zespot silnika

aa.
bb.
cc.
dd.
ee.

Ogranicznik pozycji silnika
Sruba motylkowa

Pokretto radetkowane

Skala gtebokosci frezowania
Wskaznik gtebokosci

ff. Okragta podstawa
gg. Podstawa w ksztalcie litery D

hh. Naktadka (przytgcze do odsysania wioréw,
suport wgtebny)

Zatrzask (przytacze do odsysania wioréw)

ii.
jj- Podktadka z tworzywa sztucznego (przytgcze
do odsysania wioréw)
kk. Sruba motylkowa (przytgcze do odsysania
widrow)
Il. Wkrety mocujgce podstawy
mm. Wkrety mocujgce prowadnicy dystansowej

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Wysoko wydajna kompaktowa frezarka
gornowrzecionowa jest przeznaczona do
profesjonalnego, precyzyjnego frezowania drewna,
materiatéw drzewnych i tworzyw sztucznych.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.
Frezarka gérnowrzecionowa jest
elektronarzedziem profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dzieciom dotykac frezarki. Osoby
niedoswiadczone moga jej uzywac tylko pod
nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pragdem o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze
sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartosci podanej na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

Frezarka DEWALT jest podwojnie

D zaizolowana zgodnie z normg EN 60745
i dlatego zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedituzacza, ktory jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje
pobdér mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca sie, by minimalny przekroj
zyt kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dtugos$¢ nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.




MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriéow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Frezowanie

Do frezarki tej nadaja sie wszystkie dostepne
w handlu frezy (np. frezy proste, frezy wregowe.,
frezy profilowe, frezy do rowkéw wpustowych lub
frezy rowkowe) o nastepujacych parametrach:

1. Srednica chwytu 6 - 8 mm

2. Minimalna predkos¢ obrotowa biegu jatowego
3000 obr/min

OSTRZEZENIE: Maksymalne
Srednice:

* Frezy proste, frezy wregowe i frezy
profilowe: maks. $rednica chwytu
8 mm, maks. $rednica frezu 36 mm,
maks. gtebokosc¢ frezowania 10 mm.

* Frezy do rowkéw wpustowych:
maks. Srednica chwytu 8 mm, maks.
Srednica frezu 25 mm.

* Frezy rowkowe: maks. Srednica
chwytu 8 mm, maks. Srednica frezu
40 mm, maks. gteboko$¢ frezowania
4 mm.

Szybkie zwalnianie silnika
(rys. 2)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylgcz elektronarzedzie i odigcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

1. Otwérz dzwignie ustalajgcy (i) suportu.

2. Jedna reka chwyé zespot silnika i Scisnij
obydwie naktadki szybkozwalniajgce (a).

3. Druga rekg chwyé suport i wyciggnij z niego
silnik.

Mocowanie i wyjmowanie fre-
zu (rys. 3)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

MOCOWANIE FREZU

1.

2.

Wyjmij zespét silnika z suportu, patrz p.
Szybkie zwalnianie silnika.

Oczys$c¢ okragly chwyt zgdanego frezu

i osadz go jak najgtebiej w poluzowane;j
tulei zaciskowej, a nastepnie wyciagnij o ok.
1,6 mm.

. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona

(e), by ustali¢ wrzeciono, i jednoczesnie
dostarczonym kluczem obré¢ nakretke tulei
zaciskowej (u) w prawo.

WSKAZOWKA: Blokada wrzeciona zawiera
wiele zapadek, ktére umozliwiajg dokrecanie
nakretki na zasadzie grzechotki.

Dokrecanie nakretki na zasadzie grzechotki

a. Niezdejmujgc klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), zwolnij przycisk blokady
wrzeciona (e).

b. Nadal niezdejmujgc klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), obré¢ go w przeciwng
strone dla zmiany pozycji.

c. Ponownie nacisnij przycisk blokady
wrzeciona (e) i obré¢ klucz w prawo.

d. Powtarzaj te operacje az do wystarczajgco
silnego dokrecenia nakretki (u).

WSKAZOWKA: Uwazaj, by nie
uszkodzic tulei zaciskoweyj. Nigdy nie
dokrecaj jej bez wtozonego frezu.

WYJMOWANIE FREZU

1.

2.

Wyjmij zespét silnika z suportu, patrz p.
Szybkie zwalnianie silnika.

Nacisnij przycisk blokady wrzeciona

(e), by ustali¢ wrzeciono, i jednoczesnie
dostarczonym kluczem obré¢ nakretke tulei
zaciskowej (u) w lewo.

Uwalnianie frezu zasadzie grzechotki

a. Niezdejmujac klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), zwolnij przycisk blokady
wrzeciona (e).

b. Nadal niezdejmujgc klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), obré¢ go w przeciwng
strone dla zmiany pozycji.
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c. Ponownie nacisnij przycisk blokady
wrzeciona (e) i obré¢ klucz w lewo.

d. Powtarzaj te operacje az do
wystarczajgcego poluzowania nakretki tulei
zaciskowej (u), by méc swobodnie wyjac
frez.

Tuleje zaciskowe

WSKAZOWKA: Nigdy nie dokrecaj nakretki tulei
zaciskowej bez znajdujgcego sie w niej frezu.

Dokrecenie pustej tulei zaciskowej, chocby nawet
tylko recznie, moze spowodowac jej uszkodzenie,

W celu zmiany tulei zaciskowej odkrec¢ caty zespot
zgodnie z powyzszym opisem. W odwrotnej
kolejnosci zamontuj zadang tuleje zaciskowa.
Tuleja zaciskowa i nakretka sg ze sobg potgczone.
Nigdy nie prébuj odtgczania nakretki od tulei.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
wskazéwek bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepisow.

A OSTRZEZENIE: By nie narazaé
sie na doznanie urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed rozpoczeciem
wykonywania regulacji wyfacz
frezarke i odlacz ja od sieci.

A OSTRZEZENIE: Nie uzywaj frezéw
o sSrednicy wiekszej niz 30 mm.

Utrzymywanie prawidiowej
pozyciji rak (rys. 13)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidfowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku.
OSTRZEZENIE: By zmnigjszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,

by w razie potrzeby méc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuaciji.

D26200

Zaleca sie jedna reka trzymac suport tak, jak
pokazano na rysunku.

D26203, D26204

Przy korzystaniu z suportu wgtebnego zaleca sie
trzymac frezarke za obydwie rekojesci (ww).

Zataczanie i wylgczanie silnika
(rys. 1)

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy
usun wszelkie obce przedmioty

z obszaru frezowania. Mocno trzymaj
frezarke, by nie straci¢ nad nig
panowania w razie odrzutu.

UWAGA: By nie ryzykowac doznania
urazu i/lub uszkodzenia obrabianego
przedmiotu, przed odfozeniem frezarki
zawsze odczekuj, az CALKOWICIE
SIE ZATRZYMA.

By zataczy¢ frezarke nacisnij pytoszczelny
wytgcznik (d) w miejscu z symbolem I
oznaczajgcym zatgczenie.

By wytgczy¢ frezarke, nacisnij pytoszczelny
wytgcznik (d) w miejscu z symbolem ,O”
oznaczajgcym wytgczenie.

Regulacja dzwigni ustalajacej
(rys. 4)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlacz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.
Nie zaciskaj dzwigni ustalajgcej ze zbyt duzg sitg.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia suportu.
Gdy dzwignia ustalajgca (i) jest zaciggnieta, silnik
nie moze sie porusza¢ w suporcie.
Regulacja jest konieczna, gdy dzwignia ustalajgca
nie daje sie zamkng¢ bez uzycia nadmierne;j sity,
lub gdy silnik po zaciggnieciu dzwigni daje sie
porusza¢ w suporcie.
Regulacja sity docisku dzwigni ustalajgce;j:
1. Otwdrz dzwignie ustalajaca (i).
2. Kluczem szesciokatnym stopniowo obracaj
Srube (s).
WSKAZOWKA: Obracanie w prawo powoduje
zwigkszanie sity docisku dzwigni, a obracanie
w lewo - jej zmniejszanie.

Centrowanie podstawy (rys. 5)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.




W razie koniecznosci regulacji, zmiany lub
wymiany podstawy jest potrzebne narzedzie
centrujgce, patrz Akcesoria. Narzedzie centrujgce
sklada sig ze stozka i kotka. Ponizej opisano
sposob regulacji podstawy.

1. Poluzuj wkrety mocujace podstawy (Il), ale
nie wykrecaj ich catkowicie tak, by podstawa
mogta si¢ swobodnie poruszac.

2. W16z kotek w tuleje zaciskowg i mocno dokreé
jej nakretke.

3. Osadz silnik w suporcie i zablokuj go dzwignig
ustalajgca.

4. Nasadz stozek na kotek (t) i lekko nacisnij go
do oporu, jak pokazano na rysunku. W ten
spos6b podstawa zostaje wycentrowana.

5. Przytrzymujac stozek w tej pozycji, mocno
dokre¢ wkrety mocujgce podstawy.

Zastosowanie szablonow ko-
piujacych

Podstawa suportu wgtebnego umozliwia
stosowanie szablondw kopiujgcych. W przypadku
suportu kopiujgcego jest w tym celu konieczna
dodatkowa podstawa dostepna jako wyposazenie
specjalne. Wiecej informacji o akcesoriach
zalecanych do posiadanej frezarki mozna uzyskac
u dilera lub w najblizszym autoryzowanym
warsztacie serwisowym.

WSKAZOWKA: Podstawa w ksztalcie litery D nie
nadaje sie¢ do mocowania szablonow kopiujacych
i jest przewidziana do frezéw o maksymalnej
$rednicy 30 mm.

BY MOC STOSOWAC SZABLONY KOPIUJACE

1. Przykre¢ szablon kopiujgcy do podstawy
dwoma wkretami i mocno je dokrec.

2. Centrowanie podstawy patrz p. Centrowanie
podstawy.

Regulacja gtebokosci frezowa-

nia (rys. 6)
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

1. Wybierz i zamocuj odpowiedni frez. Patrz p.
Mocowanie i wyjmowanie frezu.

2. Osadz silnik w suporcie i upewnij sie, ze
do suportu jest przytwierdzony pierscien
nastawczy gtebokosci (b). Umies¢ frezarke na
przedmiocie obrabianym.

3. Otworz dzwignie ustalajgca (i) i obréc
pierscien nastawczy gtebokosci (b), az frez
akurat dotknie przedmiotu obrabianego.
Obracanie w prawo powoduje unoszenie
gtowicy frezarskiej, a obracanie w lewo - jej
opuszczanie.

4. Obré¢ skale mikrometryczng (h) w lewo, az ,0”
na skali pokryje sie ze wskaznikiem na dole
pierscienia nastawczego gtebokosci.

5. Tak obrd¢ pierscien nastawczy, az wskaznik
pokaze na skali zadang wartos¢ gtebokosci.

WSKAZOWKA: Kazda dziatka skali
odpowiada zmianie gtebokosci o 0,5 mm,

a obrdcenie pierscienia o peten obrot (360°)
powoduje zmiane gtebokosci o 12,7 mm.

6. Zaciggnij dzwignie ustalajaca (i), by
zablokowac suport.

Zastosowanie prowadnicy dy-
stansowej (rys. 7A)

Frezarki D26200 i D26204 sg wyposazone

w podstawowg prowadnice dystansowa, ktéra
nadaje sig¢ zaréwno do suportu kopiujgcego, jak

i suportu wgtebnego. Podstawowg prowadnice
dystansowg D262003-XJ mozna zamoéwi¢ u dilera
lub w autoryzowanym warsztacie serwisowym za
dodatkowa optatg jako wyposazenie specjalne do
innych modeli.

1. Zdejmij zespot silnika z suportu, patrz p.
szybkie zwalnianie silnika.

2. Z otworéw do przechowywania wkretow
w prowadnicy dystansowej wykre¢ wkrety
z tbem stozkowym pfaskim (mm).

3. Wsun prowadnice dystansowg w szczeling
(j) z boku suportu. Wt6z obydwa wkrety
z tbem stozkowym ptaskim w odpowiednie
otwory w podstawie i mocno je dokre¢, by
zamocowac prowadnice.

4. Dale postepuj zgodnie ze wskazdwkami
odnoszgcymi sie do prowadnicy dystansowe;j.

WSKAZOWKA: By zdemontowa¢ prowadnice
dystansowg, wykonaj powyzsze operacje

w odwrotnej kolejnosci. Po zdjeciu prowadnicy
dystansowej ponownie wkre¢ obydwa wkrety

z tbem stozkowym pfaskim (mm) w otwory do
przechowywania w prowadnicy, by ich nie zgubi¢.
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Zastosowanie prowadnicy dy-
stansowej z pretami prowadza-
cymi (tylko suport wgtebny:
D26203, D26204)

Suport wgtebny moze by¢ ew. dostarczony

z prowadnicg dystansowg z pretami
prowadzacymi. U dilera badz w najblizszym
warsztacie serwisowym mozna naby¢ takze
specjalng prowadnice dystansowg (DE6913).

MONTAZ PROWADNICY DYSTANSOWEJ
(RYS. 7B)

1. Wi6z prety prowadzace (rr) w suport (ss).

2. Wkre¢ $ruby motylkowe (tt) ze sprezynami
(9q) w suport.

3. Dokre¢ sruby motylkowe (tt).

4. Nasun prowadnice dystansowg (uu) na prety
prowadzace.

5. Wkre¢ sruby motylkowe (vv) ze sprezynami
(9q) w prowadnice dystansowa.

6. Przejsciowo dokre¢ sruby motylkowe
(vv). Patrz p. Regulacja prowadnicy
dystansowe;j.

REGULACJA PROWADNICY DYSTANSOWEJ
(RYS. RYS. 1, 7C)

By ustawi¢ prowadnice dystansowa, wykonaj
opisane nizej operacje:

1. Zaznacz na materiale linie frezowania.

2. Opusc¢ frezarke, az frez dotknie przedmiotu
obrabianego.

3. Zablokuj mechanizm frezowania wgtebnego
przez zwolnienie dzwigni ustalajgcej suportu
wgtebnego (p).

4. Umies$c frezarke na linii frezowania.
Zewnetrzna krawedz skrawajgca frezu musi
sie pokrywac¢ z linig frezowania.

5. Dosun prowadnice dystansowg (uu) do
przedmiotu obrabianego i dokre¢ Sruby
motylkowe (vv).

Przylacze do odsysania wi6-
row (tylko suport kopiujacy,
rys. 8)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

By przytaczy¢ frezarke do odkurzacza, wykonaj
opisane nizej operacje:

1.

2.

Zdejmij zespot silnika z suportu, patrz p.
szybkie zwalnianie silnika.

Zamocuj przylacze do odsysania wioréw (v)
na suporcie tak, jak pokazano na rysunku.
Dobrze dokre¢ rekg $ruby radetkowane (w).

. Przytacz adapter do przytgcza.
. Przy korzystaniu z przytgcza do odsysania

wioréw zwro¢ uwage na wiasciwe usytuowanie
odkurzacza. Musi on by¢ stabilnie ustawiony,
a waz nie moze przeszkadzac¢ w pracy.

Przytacze do odsysania wio-
réow (tylko suport wgtebny,
rys. 9)

1.

2.

Zdejmij zespot silnika z suportu, patrz p.
szybkie zwalnianie silnika.

Naktadke (hh) na przytgczu wsun w szczeling
w suporcie wgtebnym i zatrzas$nij naktadke (i)
w otworze w suporcie.

. Przymocuj przytacze do suportu przy uzyciu

dostarczonej podktadki z tworzywa sztucznego
(jj) i sruby motylkowej (kk). Recznie dobrze
dokre¢ srube motylkowa.

4. Przytacz adapter do przytgcza.

. Przy korzystaniu z przytagcza do odsysania

wiorow zwro¢ uwage na wiasciwe usytuowanie
odkurzacza. Musi on by¢ stabilnie ustawiony,
a waz nie moze przeszkadzac¢ w pracy.

Regulacja: suport kopiujacy

WKLADANIE SILNIKA DO SUPORTU

KOPIUJACEGO (RYS. RYS. 1, 2)

1.
2.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

Otwoérz dzwignie ustalajacy (i) suportu.

Gdy pierscien nastawczy gtebokosci (b) nie
znajduje sie na silniku, tak nakre¢ go na

silnik, by jak pokazano na rysunku, znalazt

sie mniej wiecej w potowie drogi pomiedzy
gornym a dolnym koncem silnika. Wi6z

silnik do suportu, zgrywajgc rowek w silniku
(9) z kotkami prowadzacymi (r) w suporcie.
Przesun silnik do dotu, az pierscien nastawczy
gtebokosci zaskoczy na swoim miejscu.




WSKAZOWKA: Rowki na kotki prowadzace
(g9) znajdujg sie po obydwu stronach silnika, co
pozwala na ustawienie go w jednej z dwoch
pozyciji.

3. Przez obrocenie pierscienia nastawczego
nastaw zgdang gtebokos¢ frezowania. Patrz p.
Regulacja gtebokosci frezowania.

4. Po nastawieniu zgdanej gtebokos$ci zaciggnij
dzwignie ustalajgca (i). Sposéb regulacji
gtebokosci frezowania opisano w punkcie
Regulacja gtebokosci frezowania.

Regulacja: suport wgtebny

WKLADANIE SILNIKA DO SUPORTU
WGLEBNEGO (RYS. RYS. 1, 10)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

1. Zdejmij pierécien nastawczy gtebokosci
(b) z silnika. Nie jest on wykorzystywany
z suportem wgtebnym.

WSKAZOWKA: Gdy pierscien nastawczy
gtebokosci nie jest uzywany, zatrzasnij go
na suporcie kopiujgcym, by go nie zgubié
(rys. 10).

2. Osadz silnik w suporcie, zgrywajgc rowek
w silniku (g) z kotkami prowadzacym (r)
w suporcie. Przesun silnik do dotu, az oprze
sie o ogranicznik (aa).

3. Zaciagnij dzwignie ustalajgca (i).

REGULACJA GLEBOKOSCI FREZOWANIA
WGLEBNEGO (RYS. 11)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzy-

A ko doznania urazu, przed zafoze-
niem lub zdjeciem akcesoriéw badz
przed wykonaniem regulacji wyfacz
elektronarzedzie i odfgcz je od sieci.
Niezamierzone zatgczenie narzedzia
Jest niebezpieczne.

1. Zwolnij blokade mechanizmu frezowania
wgtebnego przez nacisnigcie dzwigni
ustalajacej (p) do dotu. Opusc frezarke jak
najdalej do dotu, az frez (pp) akurat dotnie
przedmiotu obrabianego.

2. Zablokuj mechanizm frezowania wgtebnego
przez zwolnienie dzwigni ustalajacej (p).

3. Poluzuj pret nastawczy gtebokosci (0) przez
obrécenie sruby motylkowej (bb) w lewo.

4. Przesun pret (0) do dotu az do najnizszego
ogranicznika rewolwerowego (n).

5. Wskaznik (ee) na precie nastawczym
gtebokosci przesun do dotu, by zgra¢
gorng krawedz wskaznika z zerem na skali
gtebokosci (dd).

6. Chwy¢ gorny, radetkowany koniec preta
nastawczego gtebokosci (0) i przesun go
do gory, az wskaznik (ee) wskaze zgdang
wartos¢ gtebokosci frezowania na skali (dd).

7. Mocno dokre¢ srube motylkowg (bb), by
ustali¢ pret nastawczy gtebokosci w swojej
pozyciji.

8. Trzymajgc za obydwie rekojesci, zwolnij
blokade mechanizmu frezowania wgtebnego
przez nacisniecie dzwigni ustalajgcej (p) do
dotu. Mechanizm frezowania wgtebnego
i silnik uniosa sie do gory. Przy frezowaniu
wgtebnym pret nastawczy gtebokosci opiera
sie o ogranicznik rewolwerowy i w ten sposéb
osigga sie doktadnie zadang gtebokosé
frezowania.

ZASTOSOWANIE OGRANICZNIKA
REWOLWEROWEGO DO FREZOWANIA
STOPNIOWEGO (RYS. 11)

Gdy osiaggniecie zadanej gtebokosci frezowania
wymaga kilku operacji roboczych, tak obro¢
ogranicznik rewolwerowy, by pret nastawczy
gtebokosci (o) najpierw dotknat najwyzszego
ogranicznika gtebokosci. Po kazdej operadiji
frezowania obro¢ rewolwer, by pret nastawczy
opart sie o nizszy ogranicznik i tak az do uzyskania
ostatecznej gtebokosci.

OSTRZEZENIE: Nie obracaj
ogranicznika rewolwerowego, gdy
frezarka jeszcze pracuje. Przy tej
operacji rece mogg sie znalez¢ zbyt
blisko gtowicy frezarskiej.

DOKLADNA REGULACJA GLEBOKOSCI
FREZOWANIA (RYS. 11)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
A ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

Za pomoca radetkowanego pokretta (cc) na
dolnym koncu preta nastawczego gtebokosci
mozna dokonywac¢ mikroregulaciji.

1. By zwiekszyé gtebokos¢ frezowania, obréé
pokretto w prawo (patrzac na frezarke od
gory).
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2. By zmniejszy¢ gtebokos$¢ frezowania, obro¢
pokretto w lewo (patrzac na frezarke od gory).

WSKAZOWKA: Jeden obrét pokretta odpowiada
zmianie gtebokosci o ok. 1 mm.

FREZOWANIE PRZY UZYCIU SUPORTU
WGLEBNEGO (RYS. 11)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

WSKAZOWKA: Normalnie mechanizm frezowania
wgtebnego jest zablokowany i trzeba go dopiero
uaktywnic.

1. Naci$nij dzwignie ustalajgcg suportu
wgtebnego (p) i opus¢ frezarke do dotu, az
frez osiagnie nastawiong gtebokos¢.

2. Po osiggnieciu zgdanej gtebokosci zwolnij
dzwignie ustalajaca (p).

WSKAZOWKA: Zwolnienie dzwigni
ustalajgcej suportu wgtebnego powoduje
automatyczne zablokowanie silnika w danej
pozycji.

WSKAZOWKA: By zmieni¢ gleboko$¢,
ponownie nacisnij dzwignie ustalajgcg do dotu.
WSKAZOWKA: Gdy sita zacisku jest za mata.
nacisnij dzwignie ustalajgca dalej do gory.

3. Wykonaj frezowanie.

4. Nacisnigcie dzwigni do dotu powoduje
uwolnienie blokady, co umozliwia uniesienie
frezu znad przedmiotu obrabianego.

5. Wylacz frezarke.

Frezowanie przy uzyciu
wszystkich suportow
KIERUNEK PROWADZENIA FREZU (RYS. 12)

Kierunek przyktadania frezu jest bardzo istotny

i wptywa na wynik frezowania. Prawidlowy
kierunek prowadzenia frezu w kilku typowych
sytuacjach pokazano na rysunkach. Ogdélna
regufa jest taka, ze przy frezowaniu zewnetrznym
frezarka powinna by¢ prowadzona w lewo, a przy
frezowaniu wewnetrznym - w prawo.

By sfrezowa¢ zewnetrzng krawedz przedmiotu
obrabianego, wykonaj nastepujace operacje:
1. Sfrezuj bok przekroju poprzecznego od strony
lewej do prawe;.

2. Sfrezuj bok przekroju wzdtuznego od strony
lewej do prawe;.

3. Sfrezuj przeciwny bok przekroju
poprzecznego.

4. Sfrezuj pozostaty bok przekroju wzdiuznego.

WYBOR PREDKOSCI OBROTOWEJ FREZU
(RYS. 1)

By wybra¢ odpowiednig predkosc¢ obrotows frezu,
patrz p. Tabela wyboru predkosci obrotowej. By
nastawi¢ predkos$¢ obrotowg, obré¢ nastawnik (c).

LAGODNY ROZRUCH

Kompaktowe frezarki gérnowrzecionowe zawierajg
uktad elektroniczny, ktory zapewnia tagodny
rozruch, co minimalizuje skokowy wzrost momentu
obrotowego silnika.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ
(RYS. 1)

Frezarka gérnowrzecionowa jest wyposazona
w nastawnik (c), ktéry umozliwia bezstopniowg
regulacje predkosci obrotowej miedzy 16000

a 27000 obr/min. By nastawi¢ odpowiednig dla
siebie predkos¢ obrotowa, obré¢ nastawnik (c).

WSKAZOWKA: W zakresie matych
i $rednich predkosci obrotowych
nastawnik zapobiega spadkowi
predkosci obrotoweyj silnika. Gdy
stychac zmiane predkosci obrotowey,
nie obcigzaj dalej silnika, by go nie
przegrzac. By nie narazac sie na
uszkodzenie, zmniejsz gtebokosc
frezowania i/lub szybko$c¢ posuwu.

Kompaktowe frezarki gérnowrzecionowe zawierajg
uktad elektroniczny, ktéry kontroluje i utrzymuje
nastawiong predkos¢ obrotowg frezu w czasie
pracy.

TABELA WYBORU PREDKOSCI OBROTOWYCH

PRZYBLIZONA
USTAWIENIE PREDKOSC
POKRETLA OBROTOWA ZASTOSOWANIE
OBR/MIN
1 16 000 r »
2 18 200 'rezy.o duzej
Srednicy
3 20 400
4 22 600 Frezy o matej
5 24 800 $rednicy, miekkie
6 27 000 drewno, tworzywo
sztuczne, laminat

WSKAZOWKA: Lepsze wyniki osigga sie w kilku
lekkich przejsciach frezu niz w jednym ciezkim.




KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wyigcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wyltgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Kontrola szczotek weglowych

Dla wtasnego i elektrycznego bezpieczenstwa
kontrola i wymiana szczotek moga by¢
przeprowadzane tylko przez producenta,
autoryzowany warsztat serwisowy DEWALT lub
inny wykwalifikowany personel.

Co okoto 100 godzin pracy zaleca sie w celu
doktadnego oczyszczenia i kontroli przekaza¢
frezarke producentowi lub autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu. \WWymienig oni

zuzyte elementy i nasmarujg $wiezym smarem.
Zamontujg tez nowe szczotki weglowe i sprawdza
sprawnosc¢ dziatania elektronarzedzia.

Spadek wydajnosci jest wskazéwka, ze nalezy
podda¢ frezarke natychmiastowej konserwaciji. NIE
UZYWAJ JEJ DO CZASU SPRAWDZENIA. Gdy
napiecie zasilania jest prawidtowe, oddaj narzedzie
do warsztatu serwisowego w celu dokonania
natychmiastowego serwisu.

Woskowanie silnika i suportu

By mac tatwo przesuwac silnik w suporcie, zaleca
sie pokry¢ woskiem zewnetrzng powierzchnie
zespotu silnika i wewnetrzng powierzchnie suportu.
Moze to by¢ dowolna pasta lub ciekty wosk.
Zgodnie z zaleceniami producenta natrzyj nim
zewnetrzng powierzchnie silnika i wewnetrzng
powierzchnie suportu. Odczekaj, az wosk
wyschnie i usun pozostatosci miekkg szmatg.

O

N

Smarowanie

Frezarka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

o

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

A wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatdz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytows.

c OSTRZEZENIE: Do czyszczenia

plastikowych elementéw narzedzia

nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
ani innych agresywnych chemikaliow,
ktére mogg ostabi¢ materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilzona
fagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jaka$ ciecz i zadnej czesci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

Ochrona srodowiska

E Selektywna zbiorka odpaddéw. Wyrobu

tego nie wolno wyrzucaé do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

I

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony

zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie

bedziesz go juz potrzebowad, nie wyrzucaj go do

$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.
@ Dzigki selektywnej zbiérce zuzytych

wyrobow i opakowan niektdre materiaty

%& mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposob chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktow
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.
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Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac¢ z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukgji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Firma DEWALT jest pewna jakos$ci swoich produktow
i oferuje dla nich doskonatg gwarancje. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych lecz sg
ich uzupetieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajgce
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00146055- 26-01-2011

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
tow a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkoéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegélnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 862-08-08, faks: (22) 862-08-09
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DEWALT

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Eggg:;o prodejny
@ Gyari szam A vésarlas napja f\l?f:; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokaoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | °ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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