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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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POLSKI

ODWRACALNA PILARKA
D27107, D27107XPS

Gratulacje!

Tryb pilarki stotowej

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat Maks. glebokosc ciecia mm 120/320 120/320
dodwiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje wazdtuznego po lewej/prawej
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym stronie
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych Glebokosc ciecia pod katem ~ mm 81 81
elektronarzedzi. o
90
Dane techniczne Gtebokos¢ ciecia pod katem — mm 56 56
45°
D27107 D27107XPS
Napiecie Vi 230 230 Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie
e ZEN61029:
Typ 7 5 Lpa  (poziom emisji ciénienia ~ dB(A) 95,0 95,0
(D27107 z diodq akustycznego)
LED oswietlenia Lw_(poziom mocy dB(A) 106,0 106,0
roboczego) akustycznej)
Moc W 2000 2000 K (niepewnosc dla danego  dB(A) 30 30
Moc uzyteczna W 1080 1080 poziomu dzwieku)
Maksymalna predkos¢ tarzy ~ min”! 4000 4000 S —
o Wartos¢ emisji drgari a, =~ m/s? 21 21
Srednica tarczy mm 305 305 ‘ »
. Niepewnos¢ K = m/s? 15 15
Otwor tarczy mm 30 30
Grubose tarczy tnacej mm 21-22 21-22 Pogiom emisji drgah podany w tej karcie informacyjhej zostat
Cruboce Kina rozszczeniiacedo mm 75 75 zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym
fubosc Plajaceg u d w normie EN61029 i moze by¢ stosowany do poréwnywania
(zas automatycznego s <10 <10 narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej
hamowania tarczy analizy ekspozydji.
Masa kg 4 4 OSTRZEZENIE Podany poziom emisji drgari dotyczy
— gtownych zastosowari narzedzia. Jednakze, w przypadku
Zakres cigcia uzycia narzedzia do innych zastosowar, przy uzyciu innych
Tryb pilarki ukosowej akcesoridw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
Ciecie ukosowe (maks. lewa 48°% 48°% poziom drgan moze by¢ inny od podanego. W takich
pozydie) strona sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
prawa 128 128 uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
strona Vl(os;a;zqu/u 5oziomu ekspozy{cj/’ na Qrgania ;q/elz’yb
Ciecie skosne (maks. pozye) ~ lewa 48 48 rown/ezA racpo UWQQ? czas wyrqczenia ,,er “1a U
srona okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
" . pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
prawa 2 2 mogfoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy cigglym
strona uzyciu,
Maks. giebokos¢ przecinania - mm 205%63 20563 W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
poprzecznego przy 90°/90° stosowac dodatkowe sSrodki bezpieczeristwa, jak np.
Maks. gtebokos¢ ciecia mm 160 160 prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
ukosoweqgo przy 45° utrzymywanie ciepfoty rqk, odpowiednia organizacja
Maks. gfebokos¢ cieciapod ~— mm 90 90 pracy.
katem 90° UWAGA: Urzadzenie jest przeznaczone do zasilania
Maks. glebokosc ciecia mm 60 60 o maksymalnej impedancji ukladu Zmaks. wynoszacej 0,28 Q
skoénego pod katem 45° w pt:(nkcigkprzy+aczenia (skrzynka rozdzielcza) do zasilania
Maks. gebokos¢ ciecia mm 60 60 uzytownika.

ztozonego: ukosowego pod
katem 45°1 skosnego pod
katem 45°

Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie podiaczenia
urzadzenia do zasilania spetniajacego powyzsze wymagania.
W razie potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry
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impedandji systemu w punkcie przytaczenia u lokalnego
dostawcy energii elektrycznej.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

ODWRACALNA PILARKA

D27107/D27107XPS

DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji dane
techniczne sa zgodne z zapisami norm:

2006/42/WE, EN61029-1:2009 +-A.11:2010, EN61029-2-11:2012
+A11:2013.

Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, prosze
skontaktowac sie z firma DEWALT pod podanym nizej adresem
lub skorzystac z informadji na ostatniej stronie oktadki instrukgji
obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

e

Markus Rompel
Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

19.06.2017

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okre$laja stopiert zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac¢ uwage

na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia grozi
doznaniem Smiertelnych lub ciezkich obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze grozic doznaniem $miertelnych lub ciezkich
obrazer ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazer ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

A

A Oznacza ryzyko pozaru.

Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqgdem
elektrycznym.

Zasady bezpiecznej pracy
OSTRZEZENIE! W czasie pracy elektronarzedziami
nalezy zawsze przestrzegac podstawowych Srodkéw
ostroznosci, aby ograniczyc ryzyko pozaru, porazenia
pradem i obrazeri ciata, w tym zaleceri podanych ponizej.
Przeczytac instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania tego
produktu i zachowac te instrukcje.

ZACHOWAC INSTRUKCJE DO POZNIEJSZEGO
UZYCIA

0Ogolne zasady bezpieczeristwa
1. Utrzymywac porzqdek w miejscu pracy.

- Nieuporzqdkowane miejsca pracy i stanowiska robocze

zwiekszajq niebezpieczeristwo wypadkdw.
2. Zwracac uwage na otoczenie miejsca pracy.

- Nie dopuszcza¢ do zalania narzedzia przez deszcz.

Nie uzywac narzedzia w warunkach podwyzszonej
wilgotnosci. Zapewnic prawidfowe oswietlenie obszaru
roboczego (250300 Lux). Nie uzywac narzedzia w miejscu,
w ktérym istnieje niebezpieczeristwo spowodowania
pozaru lub eksplozji, na przyktad w sgsiedztwie palnych
plynéw oraz gazow.

3. Zabezpieczenie przed porazeniem elektrycznym.

- Unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami
(np. rurami, grzejnikami, kuchenkami oraz lodéwkami).
Eksploatujqc narzedzie w ekstremalnych warunkach
(np. w wysokiej wilgotnosci, w poblizu przeprowadzania
obrdébki skrawaniem metali), bezpieczeristwo elektryczne
mozna zwiekszyc dzieki zastosowaniu transformatora
izolujqcego lub wyltqcznika réznicowoprgdowego.

4. Nie pozwalac na zblizanie sie 0s6b trzecich.

- Nie dopuszczac aby inne osoby, nie zwiqzane
Zwykonywaniem prac, a w szczegdlnosci dzieci, dotykaty
narzedzia lub przedtuzacza oraz nie pozwalac na ich
zblizanie sie do obszaru roboczego.

5. Chowac nieuzywane narzedzia.

- Poza czasem eksploatadji, narzedzie nalezy przechowywac
w suchym, zamknietym miejscu, uniemoZliwiajgcym
dostep dzieci do narzedzia.

6. Nie wolno przecigzac narzedzia.

- Jakos¢ i bezpieczeristwo pracy oraz wydajnos¢ urzqdzenia
5q hajwyzsze podczas stosowania go z predkosciq pracy
Zgodnq z jego parametrami znamionowymi.

/. Stosowac odpowiednie narzedzie.

- Nie przeciqza¢ matych narzedzi zadaniami roboczymi
odpowiednimi dla duzych modeli. Nie wykorzystywac
narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem, na przyktad
nie wykorzystywac pilarek tarczowych do przecinania
qgatezi lub ktod.

8. Zatozyc odpowiedni strdj.

- Nie nosi¢ luznych ubran lub bizuterii, poniewaz mogq
one zostac wciggniete w elementy ruchome urzqdzenia.
W trakcie prac na zewnqtrz zaleca sie stosowanie
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przeciwposlizgowego obuwia roboczego. Stosowac
zabezpieczenie dtugich wioséw.
9. Stosowac srodki ochrony osobistej.

- Zawsze zaktadac okulary ochronne. Jezeli w trakcie
pracy dochodzi do powstawania kurzu lub wyrzucania
czqstek materiatu, uzywac maski ochronnej lub maski
przeciwpytowe]. Jesli takie czgstki mogq by¢ bardzo
gorqce, stosowac rowniez fartuch zabezpieczajqcy przed
poparzeniem. Zawsze stosowac zabezpieczenie stuchu.
Zawsze zaktadac kask ochronny.

10. Podtqczac sprzet odprowadzajqcy pyt.

- Jeslisprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzen
odprowadzajqcych i zbierajgcych pyt, upewnic sie, czy sq
one przytqczone i wlasciwie uzytkowane.

. Nie wolno ciqgnqc za kabel zasilajqcy.

- Nie pociqgac za kabel w celu odtqczenia go od
gniazda. Utrzymywac kabel z dala od Zrédet ciepta,
oleju oraz z dala od ostrych krawedzi. Nigdy nie przenosi¢
narzedzia za kabel.

12. Mocowac obrabiane elementy.

- Wmiare moZliwosci do zamocowania obrabianego
elementu stosowac zaciski lub imadto. Zapewnia to wyzsze
bezpieczenstwo pracy w poréwnaniu z przytrzymywaniem
przedmiotu rekq i umozliwia wykorzystanie obu rgk do
prowadzenia narzedzia.

13. Nie wychylac sie za daleko.

- Przez caly czas zachowywac solidne oparcie nég
i réwnowage.

14. Przeprowadzac wtasciwq konserwacje narzedzia.

- Ostrza tnqce powinny byc ostre i czyste, co zapewnia
wyzszq wydajnosc i bezpieczeristwo pracy. Smarowanie
oraz wymiane akcesoriow przeprowadzac zgodnie
Zinstrukcjq. Regularnie kontrolowac stan narzedzi,
aw przypadku stwierdzenia uszkodzenia zleca¢ naprawe
w autoryzowanym serwisie. Uchwyty i przetqczniki muszq
by¢ suche, czyste oraz niezabrudzone olejem i smarem.

15. Odtqczac narzedzia.

- Powylqczeniu, przed serwisowaniem oraz w trakcie
wymiany akcesoriéw takich jak tarcze, koricowki
i ostrza tnqce, narzedzie nalezy odtqczyc od zasilania
elektrycznego.

16. Wyjmowac klucze regulacyjne i narzedzia.

- Wyrobi¢ nawyk sprawdzania, czy narzedzia i klucze

regulacyjne zostaty wyjete z narzedzia przed jego uzyciem.
17. Unikaé niezamierzonego uruchomienia.

- Nigdy nie przenosi¢ narzedzia z palcem na wigczniku
spustowym. Sprawdzic, czy urzqdzenie jest wytqczone
przed jego podiqczeniem do zasilania.

18. Uzywacé przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
wolnym powietrzu.

- Przed uzyciem sprawdzic kabel przedtuzacza i wymienic
go w razie uszkodzenia. Przy pracach na zewnqtrz
wykorzystywac jedynie odpowiednio oznaczone
przedtuzacze przystosowane do eksploatacji na zewnqtrz.

19. Zachowac¢ czujnosc.

- Rozwaznie wykonywac wszystkie prace. Postugiwac sie
zdrowym rozsqdkiem. Nie uzywac narzedzia, jesli jest sie
zmeczonym lub pod wptywem lekdw, narkotykow lub
alkoholu.

20. Sprawdzic, czy w narzedziu nie ma uszkodzonych czesci.

- Przed rozpoczeciem eksploatacji doktadnie sprawdzic stan
narzedzia oraz kabla zasilajqcego w celu sprawdzenia ich
przydatnosci do prawidtowej eksploatacji i wykorzystac je
zgodnie z przeznaczeniem. Sprawdzic, czy ruchome czesci
sq wiasciwie dopasowane, nie kolidujq ze sobq i czy nie sq
uszkodzone. Sprawdzi¢ rowniez zamocowanie i wszelkie
inne okolicznosci, ktére mogq mie¢ negatywny wptyw
na prace narzedzia. Ostone lub innq uszkodzongq czes¢
nalezy oddac¢ do naprawy lub wymiany w autoryzowanym
serwisie, chyba ze w tej instrukcji podano inaczej. Zleci¢
wymiane niesprawnego wiqcznika w autoryzowanym
serwisie.

- Nie wolno uzywac urzqdzenia z zepsutym wiqcznikiem,
ktdry nie pozwala na wigczanie i wytqczanie.

- Nigdy nie prébowac wykonywac wtasnorecznych napraw.

A OSTRZEZENIE Uzycie akcesoriow lub osprzetu innych niz
opisane w instrukgji obstugi oraz wykorzystanie urzqdzenia
niezgodnie z przeznaczeniem podanym w instrukcji jest
niebezpieczne i stwarza ryzyko obrazeni ciafa.

21. Naprawy narzedzia zleca¢ wykwalifikowanym

pracownikom.

- Tourzqdzenie elektryczne jest zgodne z odpowiednimi
przepisami bezpieczeristwa. Naprawy mogq by¢
przeprowadzane wytqcznie przez wykwalifikowane
osoby korzystajqce z oryginalnych czesci zamiennych.

W przeciwnym razie moze wystepowac powazne
zagrozenie dla uzytkownika.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

dotyczqce pilarek tarczowych.
Przed rozpoczeciem eksploatacji dopilnowac, aby wszystkie
pokretta blokujqce i d?wignie zaciskéw byty dokrecone
i zacisniete.
Dopilnowac, aby ramie maszyny byto solidnie zamocowane
podczas wykonywania ciecia skosnego.
Nie wiqczac urzqdzenia bez ustawienia ostony w odpowiednim
potozeniu, lub gdy ostona nie dziata albo nie jest prawidfowo
serwisowana.
Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego nigdy
nie kfas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.
Nigdy nie probowac szybko zatrzymywac ruchomej maszyny,
wciskajqc narzedzie lub inny materiat w tarcze. Moze to
spowodowac powazny wypadek.
Dobra¢ odpowiedniq tarcze do materiatu do ciecia.
Nosi¢ odpowiednie rekawice w trakcie obchodzenia sie z tarczq
i szorstkimi materiatami.
Nigdy nie czyscic i nie konserwowac pracujqcego urzqdzenia
oraz przed ustawieniem gtowicy w potozeniu spoczynkowym.
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Przednia czes¢ ostony jest azurowa w celu zapewnienia dobrej

widocznosci w trakcie ciecia. Chociaz czes¢ azurowa znacznie

zmniejsza ilos¢ wyrzucanych czqstek, znajdujq sie w niej

szczeliny, dlatego zawsze, patrzqc przez czes¢ azurowg, nalezy

korzystac z okularéw ochronnych.

Jesli zamontowany jest laser, nie wymieniac lasera na laser

innego typu. Naprawy moze przeprowadzac wytqcznie

producent lasera lub jego autoryzowany przedstawiciel.

Nigdy nie przecinac przedmiotdw krotszych niz 200 mm.

Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do ciecia

elementdw o maksymalnych rozmiarach podanych ponizej:

- Wysokos¢ 63 mm, szerokos¢ 205 mm, diugos¢ 500 mm

- Dfuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ odpowiednio
dodatkowo poparte, np. przy uzyciu stanowiska roboczego
DE3474. Zawsze solidnie mocowac obrabiany element
zaciskami.

Podczas korzystania w trybie pilarki ukosowej dopilnowac, aby

czes¢ tarczy pilarki znajdujqca sie pod blatem byta catkowicie

zastonieta przez ostone €3 pokazang na rys. E.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa
dotyczqce pilarek stotowych

Sprawdzic, czy tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku

i zeby sq skierowane na przéd stotu.

Przed rozpoczeciem eksploatadji dopilnowac, aby wszystkie
pokretta blokujqce i d?wignie zaciskdw byty dokrecone

i zacisniete.

Dopilnowac, aby tarcza i wszystkie podktadki kotnierzowe byty
czyste i by boki podktadki kotnierzowej z wgtebieniami stykaty
sie z tarczq. Pewnie dokrecic nakretke otworu mocujqcego.
Stosowac odpowiednio naostrzone tarcze tnqce. Przestrzegac
maksymalnej predkosci obrotowej podanej na tarczy tnqcej.
Maksymalna podana predkos¢ musi by¢ zawsze wieksza od
predkosci podanej na tabliczce znamionowej.

Nigdy nie uruchamiac pilarki bez zamontowanej gérnej i dolnej
osfony.

Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego nigdy
nie kfas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.

Odtqczy¢ pilarke od zasilania sieciowego przed zmiang tarczy
lub przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych.

Zawsze uzywac popychacza i dopilnowac, aby nie umieszczac
dfoni blizej niz 200 mm od tarczy pilarki podczas ciecia.

Nie prébowac zasilac urzqdzenia napieciem innym niz
wyznaczone.

Nie naktadac Srodka smarnego na tarcze w trakcie jej pracy.
Nie siega¢ za tarcze pilarki.

Zawsze przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie
Jest w uzytku.

Nie stawac na urzqdzeniu.

Podczas transportu gérna czesc tarczy pilarki musi by¢
zastonieta np. ostong.

Nie uzywac ostony do przenoszenia lub transportu.
Obrabianie profili ztgczowych, wycinanie rowkow i frezowanie
wpustdw sq niedozwolone.

Dopilnowac, aby klin rozszczepiajqcy byt prawidfowo

ustawiony. Nigdy nie przecinac bez zamontowanego klina

rozszczepiajqcego.

Nigdy nie przecinac przedmiotéw mniejszych niz 30 mm.

Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do ciecia

elementdw o maksymalnych rozmiarach podanych ponizej:

- Wysokos¢ 81 mm, szerokos¢ 400 mm, diugos¢ 600 mm

- Dtuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ odpowiednio
dodatkowo poparte, np. przy uzyciu stanowiska roboczego
D271055 lub D271058.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa
dotyczqce odwracalnych pilarek

Przed uzyciem dopilnowac, aby maszyna byta stabilna. Nigdy
nie stawiac maszyny na nieréwnym podtozu. W razie potrzeby
przymocowac maszyne do stofu roboczego za pomocq Srub
z1bami szesciokgtnymi o dtugosci 150 mm.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny bez zamontowanych oston,
szczegdlnie po zmianie trybu pracy. Utrzymywac ostony

w dobrym stanie i prawidfowo je konserwowac.

Wymienia¢ zuzytq wktadke blatu.

Dopilnowac, aby ramie byto pewnie unieruchomione w pozycji
roboczej w trybie pilarki stotowej.

Dopilnowac, aby ramie byto solidnie zamocowane podczas
clecia skosnego w trybie pilarki stotowey.

Dopilnowac, aby blat byt prawidfowo zablokowany podczas
zmiany trybu pilarki.

Nigdy nie przecinac materiatow zelaznych i niezelaznych
podczas ciecia wzdtuznego w trybie pilarki stotowe.

Przed uzyciem jakiegokolwiek akcesorium zapoznac sie
zinstrukcjq. Niewtasciwe zastosowanie akcesoridw moze
spowodowac uszkodzenia.

Przestrzegac¢ maksymalnej predkosci obrotowej podanej na
tarczy tnqcej.

Do obchodzenia sie z tarczq tnqcq stosowac rekawice lub
uchwyt.

Sprawdzic, czy tarcza obraca sie we wiasciwym kierunku.
Utrzymywac tarcze w stanie naostrzonym.

Maks. dopuszczalna predkosc¢ tarczy tnqcej musi by¢ zawsze
réwna lub wieksza od predkosci obrotowej maszyny bez
obcigzenia podanej na tabliczce znamionowej.

Nie uzywac tarcz tnqcych niezgodnych z wymiarami podanymi
w danych technicznych. Nie uzywac zadnych przektadek
ani pierscieni naktadanych na wrzeciono w celu wymuszenia
dopasowania tarczy do wrzeciona. Uzywac wytqcznie tarcz
podanych w tej instrukji i zgodnych z normq EN 847-1.
Rozwazy¢ zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emisji
hatasu.

Nie uzywac tarcz ze stali HSS (wysokiej predkosc).

Nie uzywac peknietych lub uszkodzonych tarcz.

Po zakoriczeniu przecinania, zwolnic wigcznik i odczekac

do catkowitego zatrzymania sie tarczy tnqcej, a nastepnie
przestawic glowice w jej gérne potozenie spoczynkowe.
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Dopilnowac, aby ramie byfo solidnie zamocowane podczas

wykonywania ciecia skosnego.

Nie weiskac niczego w wentylator w celu zatrzymania watu

silnika.

Ostona tarczy pilarki automatycznie podnosi sie po

opuszczeniu ramienia. Ostona opuszcza sie na tarcze po

podniesieniu ramienia. Ostona moze zostac podniesiona

rekq w trakcie zaktadania lub zdejmowania tarczy w celu

przeprowadzenia jej kontroli. Nigdy nie podnosic ostony tarczy
rekg, jesli pilarka nie jest wytqczona.

Wokot maszyny musi panowac porzqdek i jej okolice muszq

byc wolne od luznych materiatéw, np. wiéréw i odcietych

kawatkow.

Regularnie sprawdzac, czy szczeliny chtodzenia silnika sq

drozne i nie zablokowane widrami.

Przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych lub

przed wymianq tarczy odtqczy¢ urzqdzenie od zasilania

elektrycznego.

Wykorzystywac wytqcznie tarcze zalecane przez producenta.

Dopilnowac, aby klin rozszczepiajqcy nie byt grubszy od

szerokosci rzazu wycinanego przez tarcze i nie byt cieriszy od

korpusu tarczy.

Dopilnowac, aby maszyna stata na réwnej powierzchni

o0 wystarczajqcej stabilnosci.

Nie uzywac tarcz sciernych lub diamentowych.

W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny natychmiast

wytqczyc jq i odtqczy¢ od zasilania elektrycznego.

- Zgfosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby
unikngc eksploatadji uszkodzonego urzqdzenia przez
innych pracownikdw.

W przypadku zablokowania tarczy tnqcej na skutek zbyt

wysokiej sity docisku w trakcie ciecia, wytqczy¢ maszyne

oraz odtqczy¢ jq od zasilania elektrycznego. Usungc
obrabiany element i dopilnowac, aby tarcza mogta obracac
sie swobodnie. Wiqczy¢ maszyne i ponownie rozpoczq¢
przecinanie ze zmniejszonq sitq docisku.

Nie usuwac scinek i innych czesci obrabianego elementu

zobszaru ciecia, gdy maszyna pracuje i gtowica pilarki nie

Znajduje sie w pofozeniu spoczynkowym

Nigdy nie uzywac¢ maszyny bez zamontowanych ndg.

Dopilnowac, aby stac zawsze po lewej lub po prawej stronie

linii ciecia.

Zapewnic odpowiednie o$wietlenie strefowe lub punktowe.

Dopilnowac, aby operator byt odpowiednio przeszkolony

w zakresie eksploatacji, requlacji i dziatania urzqdzenia.

Wytqczac¢ maszyne pozostawionq bez nadzoru.

Dopilnowac, aby dioda LED byta zgodna z EN 62471.

Nie wymienia¢ diody LED na diode innego typu.

Naprawe uszkodzonego oswietlenia LED przeprowadzi¢

w autoryzowanym serwisie.

W trakcie ciecia drewna podiqczyc pilarke do urzqdzenia

odprowadzajqcego pyt Zawsze uwzgledniac czynniki

wplywajqce na ekspozycje na pyt, takie jak:

- typ materiatu do obrobki (ptyta widrowa generuje wiecej
pytu niz drewno);

- naostrzenie tarczy tnqcej,

- prawidtowa requlacja tarczy tnqcej,

- urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza co
najmniej 20 m/s.

- Dopilnowac, aby urzqdzenie odprowadzajqce pyt oraz
okapy, przegrody i zsypy byly poprawnie wyrequlowane.

Nigdy nie przecinac lekkich stopdw, w szczegdlnosci magnezu.
OSTRZEZENIE Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia

Nastepujace zagrozenia s typowymi zagrozeniami podczas

uzywania pilarek:
zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementow.

Mimo przestrzegania obowiqzujqcych przepiséw BHP i stosowania

urzqdzen zabezpieczajqcych, nie ma moZzliwosci unikniecia

okreslonych zagrozeri. 5q to:
Uszkodzenie narzqdu stuchu;
Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq obracajqcej sie tarczy
tnqcej;
Ryzyko zranienia w czasie wymiany tarczy;
Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston;
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegélnie
debowym, bukowym oraz MDF.

Nastepujace czynniki wptywaja na emisje hatasu:
obrabiany materiat,
typ tarczy tnqcej,
sifa posuwu.

Nastepujace czynniki zwiekszaja ryzyko trudnosci w oddychaniu:
clecie drewna bez podtqczonego odciggu pytu,
niewystarczajqce odsysanie pytu spowodowane zabrudzonymi
filtrami wylotowymi,
zuzycie tarczy tnqcej,
niedoktadne prowadzenie obrabianego elementu.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
7 wartos$cig podang na tabliczce znamionowej.

D To narzedzie DEWALT ma podwdjna izolacje zgodng
znormg EN61029 i nie wymaga uziemienia.

Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic specjalnym kablem,
ktory dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.
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OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczona do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przediuzacza
Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzyc zatwierdzonego
3-rdzeniowego kabla przedtuzeniowego odpowiedniego dla
poboru mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna
$rednica przewodu to 1,5 mm2; maksymalna dtugosc to 30 m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwingc.

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:
1 Czedciowo zmontowana maszyna
1 Karton z nastepujaca zawartoscia:

1 Ostona gérna do pracy w pozydji pilarki stotowej
1 Ostona pod blat do pracy w pozycji pilarki ukosowej
4 Nogi
2 Kotka
4 Nozki
1 Przegroda réwnolegta
1 Zacisk materiatu
1 Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

0znakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

Przed uzyciem przeczyta¢
instrukcje obstugi.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Punkt podnoszenia

Trzymac rece z dala

Widzialne promieniowanie. Nie
patrze¢ w promien. (D27107XPS)

b@%@@@

Podczas korzystania z maszyny

w trybie pilarki ukosowej, uzywac
wiacznika spustowego w uchwycie
do wiaczania i wytaczania
maszyny. Nie uzywac w tym celu
skrzynki przetacznika. Wiacznik
umieszczony na ramie maszyny
jest przeznaczony do uzytku
wytacznie w trybie pilarki stotowej.

Podczas korzystania z maszyny

w trybie pilarki ukosowej,
dopilnowac, aby klin
rozszczepiajacy byt zabezpieczony
w potozeniu spoczynkowym.
Nigdy nie uzywac jako pilarki
ukosowej, gdy ostona nie jest
Zamocowana.

Potozenie kodu daty (rys. A1)
Kod daty (143, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany
jest na obudowie.
Przyktad:
2017 XX XX
Rok produkgji

Opis (rys. A1-A10)
OSTRZEZENIE Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciafa.

>
jury

Whacznik (tryb pilarki stotowej)
DZwignia zwalniania blatu
Zacisk stotu obrotowego
Stét pilarki ukosowej
Obrotowy stét
Przegroda prawa
Przegroda lewa
Ruchoma dolna ostona tarczy
9 DZwignia zwalniania ostony
10 Uchwyt obstugowy
142 Przycisk resetowania wytgcznika obwodu
143 Kod daty
A2
10 Uchwyt obstugowy
11 Wiacznik spustowy (tryb pilarki ukosowej)
12 Stata gorna ostona tarczy

0 N oA WN =

13 Adapter do odsysania pytu

14 Tarcza

15 Noga

16 Nozka

17 Pokretfo zacisku ciecia ukosowego
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A3

17 Pokretfo zacisku ciecia ukosowego
18 Regulator wysokosci

19 Blat pilarki stotowej

20 Klin rozszczepiajacy

21 Gorna ostona tarczy

22 Przegroda réwnolegta

23 Popychacz

Akcesoria opcjonalne

A4

Do wykorzystania w trybie pilarki ukosowej:

30 Wkfadka przegrody (DE7120)

A5

31 Regulowany stojak 760 mm (maks. wysokos¢)
(DE3474)

32 Szyny prowadnicy podpory 1000 mm (DE3494)

33 Szyny prowadnicy podpory 500 mm (DE3491)

34 Pochylana podpora (DE3495)

35 Obrotowa blokada (DE3462)

36 Ogranicznik dtugosci do krotkich obrabianych
elementéw (do uzycia w pofaczeniu z szynami
prowadnicy 33') (DE3460)

37 Podpora z wyjmowana blokada (DE3495)

38 Podpora z wyjeta blokada (DE3495)

A6

40 Blat podpory z rolkami (DE3497)

Do wykorzystania w trybie pilarki stotowej:

A7

42 Przedtuzenie blatu (D271058)

A8

43 Przesuwny blat (D271055)

Popychacze (DE3454) (nie pokazane)

Do uzytku we wszystkich trybach:

A9

44 Trojdrogowy zestaw odsysania pytu (D271054)
A10

144 Swiatto robocze LED

Przeznaczenie

Ta odwracalna pilarka DEWALT D27207 jest przeznaczona do
pracy jako pilarka ukosowa (ukosnica) lub pilarka stotowa w celu
fatwego, precyzyjnego i bezpiecznego wykonywania czterech
gtéwnych typéw operacji ciecia pilarka, jak ciecie wzdtuzne,
przecinanie, ciecie skosne i ciecie ukosowe.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w pofaczeniu z tarcza
0 znamionowej $rednicy 305 mm z koricowkami karbidowymi
do zastosowarn profesjonalnych w cieciu drewna, produktéow
drewnianych i tworzyw sztucznych.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Te odwracalne pilarki to profesjonalne elektronarzedzia.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do narzedzia. Zapewni¢ nadzor nad
mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

OSTRZEZENIE Nie uzywac maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba Ze sa pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru 0séb dorostych.
Tryb pilarki ukosowej
W trybie pilarki ukosowej, pilarka jest stosowana w pozycji
pionowej, ukosowej lub skosnej.
Tryb pilarki stotowej
Po odwréceniu maszyny w jej osi Srodkowej, pilarka jest
stosowana do wykonywania standardowego ciecia wzdtuznego
i ciecia szerokich elementéw poprzez reczne wprowadzanie
obrabianego elementu w tarcze.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriéw wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
witqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Rozpakowanie maszyny i jej czesci
OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazers ciata,
zawsze Korzystac z pomocy podczas przemieszczania
maszyny.

Usuna¢ luzny materiat opakowaniowy z kartonu.
Wyja¢ maszyne z kartonu.
Wyjac karton z cze$ciami z wnetrza maszyny.

Usuna¢ wszelkie resztki materiatéw opakowaniowych
Z maszyny.

Montaz nozek (rys. A2, B, B1)
Po zamontowaniu nézek i nég, maszyne mozna réwniez
postawic na blacie roboczym. Aby zapewnic bezpieczna prace,
maszyna musi by¢ przymocowana do blatu roboczego.
OSTRZEZENIE Nigdy nie uzywac tej maszyny, gdy nie jest
przymocowana do blatu roboczego. Sita posuwu sprawia,
Ze pilarka jest niestabilna, jesli nie jest przymocowana do
blatu roboczego.
. Obréci¢ maszyne spodem do gory.
. Umiesci¢ po jednej nézce 16 w kazdym z miejsc
mocowania 51 na podstawie maszyny.
. Wsunac po jednej nakretce 52 w szczeliny 53 znajdujace
sie nad miejscami mocowania.
4. Whozy¢ po jednej srubie 54 z zatozong podkfadka 55 na
nozki.
. Dokreci¢ sruby.
. Zamontowac nogi w sposdb opisany ponizej.

N —
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7. Ztozy¢ nogi w sposéb opisany ponizej.

8. Odwrdci¢ maszyne i postawic prosto.

9. Wiozy¢ po srubie o $rednicy 8 mm i dtugosci co najmniej
120 mm 49 w nozki we wszystkich miejscach mocowania
(rys.B1).

10. Dokrecic $ruby.

Montaz ndg (rys. (1, (2)
Po zamontowaniu ndg, maszyne mozna stawiac niezaleznie
(niezamocowang do blatu).

1. Obréci¢ maszyne spodem do gory.

2. Zamontowac nogi w sposéb opisany ponizej. Zwrdci¢
uwage, ze nogi przednie i tylne maja rézna dtugosc. Tylne
nogi s nieznacznie dtuzsze od przednich. Koniecznie
zamontowac nogi w odpowiednich miejscach.

3. Odwréci¢ maszyne i postawic prosto. Dopilnowac, aby
maszyna stata poziomo. W razie potrzeby wyregulowac
wysokos¢ zacisniecia nég.

Tylne nogi

1. Przytozy¢ po jednej nodze 15 do kazdego z punktow
mocowania 56 znajdujacych sie na dolnych krawedziach
wewnetrznej strony podstawy (rys. C1).

2. Przetozy¢ po jednej $rubie prowadzacej 57 od zewnatrz
przez otwory do ramy i nég.

3. Umiesci¢ po jednym wsporniku 58 i pokretle
zabezpieczajacym 59 na srubach.

4. Dokreci¢ pokretta zabezpieczajace.

Przednie nogi

1. Przytozy¢ po jednej nodze 15 do kazdego z punktéw
mocowania 56 znajdujacych sie na gornych krawedziach
wewnetrznej strony podstawy (rys. C2).

2. Natozy¢ po jednym wsporniku 58 na kazda z nég.

3. Przefozy¢ po jednej $rubie prowadzacej 57 od wewnatrz
przez otwory do wspornikdw, ndg i ramy.

4. Umiesci¢ po jednym pokretle zabezpieczajacym 59 na
Srubach.

5. Dokrecic¢ pokretta zabezpieczajace.

Sktadanie ndg (rys. (3, (4)/Mocowanie do
blatu (rys. B1)

Nogi mozna ztozy¢ do wnetrza podstawy, aby umozliwi¢
korzystanie z maszyny umieszczonej na blacie roboczym.
1. Obréci¢ maszyne spodem do gory

. Ztozy¢ noge do wewnatrz

. Dokreci¢ pokretto zabezpieczajace

. Powtdrzy¢ procedure dla pozostatych ndg

. Odwrdci¢ maszyne i postawic prosto

. Uzy¢ obu otwordw 49 w nogach i przymocowac maszyne
$rubami o $rednicy 8 mm i dtugosci co najmniej 150 mm.

Aby zapobiec utykaniu i niedokfadnej pracy, dopilnowac, aby

powierzchnia mocujaca nie byta odksztatcona lub nieréwna.

N O AW

. Poluzowa¢ pokretto zabezpieczajace 59 pierwszej nogi 15

Mocowanie kétek (rys. D)

1.

2.

3.

Zatozy¢ po jednym kétku 14 na osie 60 po obu stronach
maszyny.

Umiesci¢ po pfaskiej podktadce 61 i po nakretce 62 na
gwintowanych koncach osi.

Dokreci¢ nakretki.

Montaz do pracy w trybie pilarki ukosowej

Montaz ostony tarczy pod blat (rys. E)

Ostone pod blat 63 mocuje sie do gérnej powierzchni blatu
pilarki stotowej.

1.

N

w

Umiesci¢ dwa elementy ztaczne po lewej stronie ostony
w szczelinach 64 po lewej stronie szczeliny tarczy 65
Dokreci¢ plastikowe sruby przeciwnie do wskazdwek zegara.

. Pofozy¢ ostone ptasko na blacie i wcisna¢ element ztaczny

w szczeline 66 po prawej stronie szczeliny tarczy. Dokreci¢
plastikowa srube przeciwnie do wskazéwek zegara.

. Aby zdemontowa¢, wykrecac sruby zgodnie ze

wskazdwkami zegara i zdjac ostone.

Odwracanie gtowicy pilarki i blatu (rys. F1-F4)

1.

N

w

Trzymac blat pilarki 19 jedna reka i pchna¢ dzwignie
zwalniania blatu 2 w prawo (rys. F1).

. Pchnac przednia cze$¢ blatu w dot (rys. F2) i odwracac

go na druga strone catkowicie, az zespét silnika znajdzie
sie w najwyzszym pofozenia i ptytka 67 zablokuje sie
w blokadzie blatu 68 (rys. F3).

. Pchna¢ dZwignie zwalniajaca 69 do tytu, jednoczesnie

przytrzymujac gtowice w dét, az mozliwe bedzie
podniesienie i wyjecie elementu no$nego 70 z jego
gniazda (rys. F4).

4. Odwrocic element nosny do gory.
5. Mocno trzymajac gtowice, pozwoli¢, by nacisk sprezyny

przestawit gtowice do goéry w potozenie spoczynkowe.

Mocowanie tarczy pilarki (rys. G1-G4)

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy
wytqczyc narzedzie i wyjqc wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciata.
OSTRZEZENIE:
Zawsze zmieniac tarcze, gdy maszyna jest ustawiona
w trybie pilarki ukosowej.
Nigdy nie naciskac przycisku blokady wrzeciona, gdy
wigczone jest zasilanie lub tarcza obraca sie z rozpedu.
Nie uzywac tej pilarki do przecinania metali zelaznych
(zawierajqcych Zelazo lub stal) albo muru lub
produktow zawierajqcych cement widknisty.
Zeby nowej tarczy sq bardzo ostre i mogq by¢
niebezpieczne.
Nacisnq¢ d?wignie zwalniania blokady gtowicy
9 w celu zwolnienia dolnej ostony 8, a nastepnie
maksymalnie podnies¢ dolng ostone (rys. G1).
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1. Przytrzymujac dolng ostone w gérnym pofozeniu, wcisnac
przycisk blokady wrzeciona 74 jedna reka, a nastepnie
druga reka uzy¢ dotaczonego do zestawu klucza do tarczy,
aby poluzowa¢ lewoskretng srube blokowania tarczy 73,
obracajac ja zgodnie ze wskazéwkami zegara.

OSTRZEZENIE VV/ celu wykorzystania blokady wizeciona,
nacisnqc przycisk zgodnie z ilustracjq i obracac wrzeciono
rekq az do poczucia, Ze blokada zadziatata.

2. Nadal przytrzymywac przycisk blokady wrzeciona w celu
uniemozliwienia jego obracania sie (74, rys. G1).

3. Wykreci¢ srube blokowania tarczy 73 oraz zewnetrzny

kotnierz otworu tarczy 75..

Zatozy¢ nowg tarcze 76 na wystep 77 znajdujacy sie na

wewnetrznym kotnierzu otworu 78, dopilnowujac, aby

zeby na dolnej krawedzi tarczy byty skierowane na tyt pilarki

(od operatora).

. Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz otworu na miejsce 75..

Ostroznie dokreci¢ $rube blokowania tarczy 73, obracajac

ja przeciwnie do wskazéwek zegara, przytrzymujac przycisk

blokowania wrzeciona drugg reka.

B

o

7. Podnies¢ ostone dolna.
OSTRZEZENIE Pamictac, ze tarcze tnqcq wolno wymieniac
wylqcznie w opisany sposéb. Stosowac wyltqcznie tarcze
podane w Dane techniczne; Zalecamy tarcze o numerze
produktu: DT4260.

Regulacja w trybie stotowej pilarki ukosowej
Pilarka zostata precyzyjnie wyregulowana przed opuszczeniem
fabryki. Jesli konieczna jest ponowna regulacja w wyniku
transportu, przenoszenia lub z innej przyczyny, postepowac
zgodnie z opisem ponizej w celu jej wyregulowania. Po
jednorazowym przeprowadzeniu regulacji urzadzenie pozostaje
ustawione precyzyjnie.

Sprawdzenie i regulacja tarczy w stosunku do
przegrody (rys. H1-H3)
1. Poluzowa¢ pokretfo ciecia ukosowego 79 i wcisna¢ zatrzask
ciecia ukosowego 80/, aby zwolni¢ obrotowy stét 5
(rys. H1).
2. Wychyla¢ obrotowy stét, az zatrzask zablokuje go
w potozeniu 0° ciecia ukosowego. Nie dokrecac pokretta.
3. Ciagnac gtowice pilarki w dot, az tarcza lekko wejdzie
wrzaz 81.
4. Przytozy¢ katownik 82 do lewej strony przegrody 7
i tarczy 76 (rys.H2).
OSTRZEZENIE: Nie dotykac korcéwek zebéw tarczy
kqtownikiem.

Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji,
przeprowadzi¢ jg w nastepujacy sposéb:
1. Poluzowac sruby 83 (rys. H3) i przesuwac zespot podziatki/
obrotowego stotu w lewo lub w prawo, az tarcza ustawi
sie pod katem 90° do przegrody, kierujac sie pomiarem
z uzyciem katownika (rys. H2).
2. Dokreci¢ sruby 83 (rys. H3). W trakcie tej operacji nie
zwraca¢ uwagi na wskazania wskazowki ciecia ukosowego.

Regulacja wskazowki ciecia ukosowego

(rys. H1, H4)

1. Poluzowa¢ pokretfo ciecia ukosowego 79 i wcisnac zatrzask
ciecia ukosowego 80, aby zwolni¢ obrotowy stét 5
(rys. H1).

. Po poluzowaniu pokretta ciecia ukosowego, pozwoli¢
zatrzaskowi ciecia ukosowego na wskoczenie na miejsce
podczas obracania ramienia ciecia ukosowego poza
potozenie zerowe.

. Obserwowac wskazowke 84 i podziatke ciecia ukosowego
85 (rys. H4). Jezeli wskazdwka nie wskazuje dokfadnie zera,
poluzowac srube 86, przesuna¢ wskazowke doktadnie do
potozenia 0° i dokreci¢ srube.

N
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Sprawdzenie i regulacja tarczy w stosunku do
blatu (rys. 11-13)
1. Poluzowac¢ pokretto zacisku ciecia skosnego A7 (rys. 11).
2. Nacisnac gtowice pilarki w prawo, aby dopilnowac, ze
jest ustawiona catkowicie pionowo, a nastepnie dokreci¢
pokretfo zacisku ciecia skosnego.
3. Ciagnac gtowice pilarki w dét, az tarcza lekko wejdzie
wrzaz 81.
4. Pofozy¢ katownik 82 na stole i przytozy¢ go do tarczy 76
(rys. 12).
OSTRZEZENIE: Nie dotykac koricéwek zebéw tarczy
kqtownikiem.

Jezeli konieczne okaze si¢ przeprowadzenie regulacji,
przeprowadzi¢ jg w nastepujacy sposéb:
1. Poluzowa¢ pokretfo zacisku ciecia skosnego A7 (rys. 11)
i wkrecac lub wykrecac srube blokujaca pionowej regulacji
potozenia 87 (rys. 13), az tarcza znajdzie sie pod katem 90°
do stotu zgodnie z pomiarem wykonanym katownikiem
(rys. 12).

. Jezeli wskazowka ciecia skosnego 88 nie wskazuje
dokfadnie zera na podziatce ciecia skosnego 89, poluzowac
Srube 90 mocujacg wskazéwke i odpowiednio przesunac
wskazowke (rys. 13).

N

Regulacja przegrody (rys. J)

Gorna cze$¢ lewej przegrody moze zosta¢ odsunieta w lewo,
aby tarcza mogta pochyli¢ sie o petne 48° stopni na lewo. Aby
wyregulowac przegrode 7

1. Poluzowa¢ pokretfo zacisku przegrody @91 i przesuna¢ gérng
czes¢ bocznej przegrody w lewo.

2. Wykonac ruch prébny przy wytaczonej pilarce i sprawdzi¢
odstep. Wyregulowac przegrode tak, aby byta jak najblizej
tarczy (na tyle, na ile jest to praktyczne) w celu zapewnienia
maksymalnego podparcia obrabianego elementu, bez
kolidowania z ruchem ramienia do géry i w dot.

3. Mocno dokrecic¢ pokretto.

OSTRZEZENIE: Rowek prowadnicy 92 moze zatkac sie
trocinami. Oczyscic rowek za pomocq patyka lub powietrza
pod niskim cisnieniem.
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Sprawdzanie i regulacja kata ciecia skosnego
(rys. 11, J, K)
1. Poluzowa¢ pokretto zacisku przegrody 97 i przesuna¢ gérng
czes¢ przegrody bocznej do oporu w lewo (rys. J).
2. Poluzowac pokretto zacisku ciecia skosnego A7 (rys. 1)
i przestawiac ramie pilarki w lewo, az blokada potozenia
katowego 94 oprze sie o blokade requlacji pofozenia ciecia
skosnego 95 (rys. K). Wyznacza to pozycje ciecia skosnego
pod katem 45°.
Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji,
przeprowadzic ja w nastepujacy sposéb:
1. Wkrecac lub wykrecac srube blokady regulacji potozenia
ciecia skosnego 95 w wymaganym stopniu, az wskazéwka
88 wskaze 45° z blokadg potozenia katowego oparta
o0 blokade regulacji potozenia ciecia skosnego.

Montaz do pracy w trybie pilarki stotowej

Zmiana z trybu pilarki ukosowej na tryb pilarki
stolowej (rys. A1, A3, L1-L5)

1. Umiescic tarcze w potozeniu ciecia poprzecznego 0°
z zablokowanym zaciskiem stotu obrotowego 3 (rys. A1).

2. Wyjac klin rozszczepiajacy 20 ze schowka wewnatrz
podstawy (rys. A3).

3. Wcisna¢ dZzwignie zwalniania ostony @, aby zwolni¢ ostone
tarczy 8, a nastepnie maksymalnie unies¢ ostone tarczy
(rys. A1).

4. Poluzowac srube z tbem zmniejszonym 96 jedynie na
tyle, aby mozna byto nasunac klin rozszczepiajacy na ptytki
mocujace 97 na ramieniu.

5. Nasunac klin rozszczepiajacy 20 na ptytki mocujace 97
(rys. L1). Dokreci¢ srube z tbem zmniejszonym 96..

6. Odkreci¢ pokretto 91 i wyjac przegrode przesuwna 7
zgodnie z rysunkiem L2.

7. Pociggnac gtowice pilarki w dot.

8. Pchnac¢ dZwignie zwalniajaca 69 do tytu (rys. L3).

9. Pchnac element nosny 70 w dét, az jego naciecia 101
zablokuja sie w odpowiednich miejscach 102 (rys. L3).

OSTRZEZENIE: Tarcza tnqca nie powinna brudzi¢ ani
uszkadza¢ dolnej ostony tarczy.
10. Pociggna¢ dzwignie zwalniania blatu 2 w prawo,
unie$¢ przednia krawedz stotu @ (rys. L4) i odwrdci¢
go z powrotem o 180°, az ptytka blokady blatu 68
automatycznie zablokuje sie w zatrzasku blokady blatu,
mocujac go w trybie pilarki stotowej (rys. L5).
11. Zdemontowac ostone pod blat.

Mocowanie gornej ostony tarczy (rys. N)
Gorna ostona tarczy 21 jest przeznaczona do szybkiego
i tatwego mocowania do klina rozszczepiajacego 20 po
ustawieniu maszyny w trybie pilarki stofowej.
1. Trzymajac ostone pionowo, dopasowac szczeline z tytu
ostony do klina rozszczepiajacego.
2. Opusci¢ ostone na klin rozszczepiajacy 20/, dopilnowujac,
aby trzonek $ruby wszedt we wgtebienie.

3. Obrdci¢ ostone w potozenie poziome.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzytkowac pilarki w trybie
pilarki stotowej bez prawidtowo zamocowanej gérnej
osfony.

Mocowanie i regulacja przegrody réwnolegtej
(rys. 01-05)
Przegrode réwnolegta 22 mozna zamontowac z dowolnego
boku tarczy.
1. Nasuna¢ wspornik 1107 z lewej lub prawej strony (rys. O1).
Ptyta zaciskowa zaczepi sie za przednig krawedzia blatu.
2. Dosung¢ przegrode do tarczy.
3. Pchnac¢ dzwignie w dot 108, aby unieruchomic przegrode.
4. Sprawdzi¢, czy przegroda jest ustawiona réwnolegle do
tarczy.

Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji,

przeprowadzi¢ jg w nastepujacy sposéb:

1. Poluzowac pokretfa zabezpieczajace 109 i przesungc
przegrode do tytu w celu uzyskania dostepu do $rub
regulacyjnych @10 w gérnej czesci przegrody (rys. 02).

. Za pomoca klucza poluzowac sruby regulacyjne mocujace
wspornik przegrody do podpory przegrody.

. Wyregulowac przegrode tak, aby byfa ustawiona réwnolegle
do tarczy, sprawdzajac odlegtos¢ miedzy tarczg a przegroda
na przednim i tylnym koAcu tarczy.

4. Po zakonczeniu regulacji ponownie dokrecic¢ $ruby
regulacyjne i ponownie sprawdzi¢, czy przegroda jest
ustawiona réwnolegle do tarczy.

. Sprawdzi¢, czy wskazéwka 411 wskazuje zero na podziatce
(rys. O3). Jezeli wskazdwka nie wskazuje dokfadnie zera,
poluzowac srube 112, przesuna¢ wskazéwke doktadnie do
potozenia 0° i dokreci¢ srube.

N
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Domyslnie przegroda jest ustawiona po prawej stronie
tarczy. Aby przygotowac przegrode do uzytku po lewej
stronie tarczy, postepowac zgodnie z opisem ponizej
(rys. 04):

1. Wykreci¢ pokretta zabezpieczajace 109.

2. Wysuna¢ profil przegrody 113 z mocowania zaciskowego.

3. Obréci¢ mocowanie zaciskowe 114 i ponownie

zamocowac pokretta blokujace.
4. Nasunac¢ przegrode na mocowanie zaciskowe.
5. Dokrecic¢ pokretta.

Przegroda jest dwustronna: obrabiane elementy mozna
prowadzi¢ wzdtuz strony o grubosci 75 mm lub 11 mm,
co pozwala na uzywanie popychacza podczas ciecia
wzdtuznego cienkich obrabianych elementéw (rys. 05).
1. Aby ustawi¢ przegrode na 11 mm, poluzowac pokretta
zacisku przegrody 109 i wysunac przegrode 113
Z mocowania zaciskowego 114.
2. Obroci¢ przegrode i ponownie zablokowa¢ mocowanie
zaciskowe w szczelinie zgodnie z rysunkiem (rys. O5).
3. Aby uzywac z petng wysokoscia 75 mm, wsuna¢ przegrode
w mocowanie zaciskowe z szerokg strong w potozeniu
pionowym (rys. O4).
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OSTRZEZENIE: Uzywac profilu 11 mm do ciecia
wzdtuznego elementéw obrabianych o niewielkiej
wysokosci, aby zapewnic miejsce miedzy tarczq

a przegrodq na wktadanie popychacza. Tylna strona
przegrody powinna by¢ ustawiona na tym samym
poziomie co przod klina rozszczepiajqcego.

Przelaczanie z trybu pilarki stotowej na tryb

pilarki ukosowej (rys. A3, E, L1, L2)

1. Zdemontowac przegrode réwnolegty 22, jesli jest
zamontowana (rys. A3).
2. Zdemontowac gérng ostong tarczy 21.

. Zamontowac tarcze pod blat 63 na miejsce (rys. E).

Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale Odwracanie

glowicy pilarki i blatu.

. Poluzowac¢ srube z tbem zmniejszonym klina
rozszczepiajacego 96 i zdemontowac klin rozszczepiajacy
20, jednocze$nie trzymajac ostone tarczy @ (rys. L1).
UWAGA: Dokreci¢ srube z tbem zmniejszonym po
zdemontowaniu klina rozszczepiajacego, aby zapobiec
kolidowaniu sruby z ostong tarczy.

. Opusci¢ ostone tarczy.

. Wtozy¢ klin rozszczepiajacy 20 do schowka wewnatrz
podstawy (rys. A3).

8. Whozyc przegrode przesuwna @ na miejsce (rys. L2).

0BSLUGA

Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczenistwa i odpowiednich przepisow.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie
i odtqczyé je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Now
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A OSTRZEZENIE
- Sprawdzic, czy materiat do ciecia zostat dobrze
zamocowany.
Podczas pracy jedynie lekko naciskac narzedzie i nie
naciskac na tarcze z boku.
Unikac¢ przecigzania.
Upewnic sie, ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb
zapewniajacy ergonomiczng obstuge ze wzgledu na
odpowiednig wysoko$¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy
maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator miat dobra
widocznos¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej
wokét maszyny, umozliwiajaca obrébke elementu bez zadnych
komplikacji zwigzanych z manewrowaniem.
W celu zmniejszenia wptywu drgani w trakcie pracy temperatura
zewnetrzna nie moze by¢ zbyt niska, urzadzenie i akcesoria
musza by¢ w dobrym stanie, a wielkos¢ obrabianego elementu
odpowiednia dla danej maszyny.

PI'ZEd rozpoczgclem pracy:
Zamontowac odpowiednig tarcze tnaca. Nie uzywac silnie
zuzytych tarcz tnacych. Maksymalna predkos¢ obrotowa
urzadzenia nie moze przekracza¢ predkosci podanej na
tarczy.
Nie probowac przecinac¢ zbyt matych elementow.
Zapewni¢ swobodne przecinanie materiatu przez tarcze. Nie
przecigzac.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic¢ silnikowi pilarki
0siagnac petna predkos¢ obrotowa.
Dopilnowac, aby wszystkie pokretta zabezpieczajace i zaciski
uchwytéw byto dokrecone lub zacisniete.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. A1, P1-P3)
Ta maszyna jest wyposazona w dwa niezalezne systemy
wiaczania. W trybie pilarki ukosowej uzywa sie wiacznika
spustowego AT (rys. P1). W trybie pilarki stotowej uzywa sie
wiacznika @ (rys. P2). W skrzynke wiacznika wbudowany jest
ukfad zabezpieczajacy silnik przed przecigzeniem z recznym
resetowaniem. W przypadku odciecia zasilania postepowac
zgodnie z opisem ponizej:

Koniecznie wyfaczy¢ maszyne.

Nacisna¢ przycisk resetowania 142

Tryb pilarki ukosowej (rys. P1)
Otwor 122 we wiaczniku spustowym umozliwia zablokowanie
wiacznika za pomoca ktodki.
Aby uruchomic narzedzie, wcisna¢ wiacznik spustowy AT
Aby zatrzymac narzedzie, zwolni¢ wiacznik.

Tryb pilarki stotowej (rys. P2, P3)
Wiacznik ma wiele zalet:

- funkcja wytaczania w przypadku braku napiecia: jesli
z jakiego$ powodu dojdzie do odciecia zasilania,
wiacznik nalezy ponownie wiaczyc.

- dodatkowe zabezpieczenie: ptytke ostaniajaca wiacznik
zamocowana na zawiasach 123 mozna zablokowac,
przektadajac ktédke przez otwory 124 i 125 Ptytka
petni réwniez role widocznego i dostepnego przycisku
zatrzymywania, poniewaz nacisniecie powierzchni ptytki
powoduje wcisniecie przycisku zatrzymywania.

Aby wigczy¢ maszyne, nacisnac zielony przycisk

wigczania 126..

Aby wylaczy¢ maszyne, nacisna¢ czerwony przycisk

wylaczania 127.

Blokowanie wiacznikéw

Aby zapobiec nieuprawnionemu uzyciu maszyny,
zablokowac oba wigczniki ktodkami.

Podstawowe techniki cigcia pilarka
OSTRZEZENIE: Przy pewnych skrajnych kgtach konieczne
moze by¢ wymontowanie lewej przegrody.

Aby zdemontowac lewga przegrode 7, odkreci¢ pokretto

regulacji przegrody 91 o kilka obrotéw i wysunac przegrode

(rys. Q3).
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Zawsze wkfadac przegrode na miejsce do ciecia po prawe]
stronie.

Ciecie w trybie pilarki ukosowej

Praca bez oston jest niebezpieczna. Podczas pitowania wszystkie

ostony musza by¢ zamocowane w prawidtowym pofozeniu.
Dopilnowac, aby ostona pod blat nie zatkata sie trocinami.

Podczas ciecia metali niezelaznych zawsze zaciska¢
obrabiane elementy.

0golne instrukcje dotyczace obstugi
W trybie pilarki ukosowej, gtowica pilarki jest
automatycznie blokowana w swoim najwyzszym potozeniu
,Spoczynkowym”.
Sciéniecie dzwigni zwalniania ostony powoduje
odblokowanie gtowicy pilarki. Przemieszczenie gtowicy
pilarki w dot powoduje schowanie ruchomej dolnej ostony.
Nie prébowac nigdy uniemozliwiac dolnej ostonie tarczy
powrotu w wyjéciowe potozenie po zakofczeniu ciecia.
Minimalna dtugos¢ odcinanego materiatu to 10 mm.
W przypadku ciecia krétkich materiatéw (minimum 190 mm
na lewo lub na prawo od tarczy), zaleca sie korzystanie
z zacisku materiatu.
W przypadku ciecia elementéw z UPVC, podpierajacy
element wykonany z drewna z dopasowanym profilem
nalezy umiesci¢ pod przecinanym materiatem w celu
zapewnienia odpowiedniego podparcia.

Mocowanie obrabianego elementu zaciskami

(rys. A5, M)

OSTRZEZENIE Obrabiany element zamocowany
zaciskami, wywazony i zabezpieczony przed cieciem, moze
stracic¢ wywazenie po zakonczeniu ciecia. Niewywazone
obciqgzenie moze przechylic pilarke lub cokolwiek, do czego
przymocowana jest pilarka, np. stot lub blat roboczy.

W przypadku wykonywania ciecia, ktére moze prowadzi¢
do utraty wywazenia, prawidtowo podeprzec¢ obrabiany
element i dopilnowac, aby pilarka zostata solidnie
zamocowana srubami do stabilnej powierzchni. Moze
dojs¢ do obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE Stopka zacisku musi pozostawac
zacisnieta powyzej podstawy pilarki, jesli korzysta sie
zzacisku. Zawsze mocowac obrabiany element zaciskami
do podstawy pilarki, a nie do innych czesci miejsca pracy.
Dopilnowac, aby stopka zacisku nie byta zacisnieta na
krawedzi podstawy pilarki.

A PRZESTROGA Zawsze uzywac zacisku elementu
obrabianego, aby utrzymywac panowanie nad narzedziem
izmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu
i obrazen ciata, jesli istnieje koniecznos¢ umieszczenia dfoni
w odlegtosci do 160 mm od tarczy podczas ciecia.

Uzywac zacisku do materiatu 39 dotaczonego do pilarki. Inne

pomoce, jak zaciski sprezynowe, stolarskie zwornice nastawne

lub inne zwornice moga by¢ odpowiednie dla materiatéw

o pewnych ksztattach i rozmiarach. Lewa lub prawa przegroda

przesuwa sie na boki, co pomaga w zamocowaniu zacisku.

Aby zainstalowac zacisk/zwornice
1. Whozy(¢ zacisk w otwdr za przegroda. Zacisk powinien by¢
skierowany przodem do tylnej czesci pilarki. Dopilnowac,
aby rowek na precie zacisku zostat catkowicie wtozony
w podstawe pilarki. Jesli rowek jest widoczny, zacisk nie jest
dobrze zamocowany.

. Obrocic zacisk 0 180° w kierunku przodu pilarki.

. Poluzowac pokretto w celu dostosowania zacisku w pionie,
a nastepnie uzy¢ pokretta precyzyjnej regulacji w celu
solidnego zamocowania obrabianego elementu zaciskiem.

UWAGA: Umieszczac zacisk po prawej stronie przegrody

podczas ciecia skosnego. ZAWSZE WYKONYWAC PRZEBIEGI

PROBNE (Z WYEACZONYM NARZEDZIEM) PRZED CIECIEM

WYKONCZENIOWYM, ABY SPRAWDZIC TOR RUCHU TARCZY.

DOPILNOWAC, ABY ZACISK NIE KOLIDOWAL Z DZIALANIEM

PILARKI LUB OStONAMI

Proste pionowe przecinanie (rys. Q1)
1. Poluzowac pokretfo ciecia ukosowego 79 i wcisnac zatrzask
ciecia ukosowego 80.

. Ustawic zatrzask ciecia ukosowego w potozeniu 0° i dokreci¢
pokretto ciecia ukosowego.

3. Przytozy¢ drewno do przeciecia do przegrody 7.

4. Chwyci¢ uchwyt obstugowy 10 i wcisna¢ dzwignie
zwalniania ostony 9.

. Weisna¢ wiacznik spustowy @1, aby uruchomic silnik.

. Nacisna¢ gtowice, aby pozwoli¢ tarczy przecia¢ drewno
i wejs¢ w rzaz 81.

. Po zakonczeniu przecinania, zwolni¢ wigcznik i odczekac
do catkowitego zatrzymania sie tarczy tnacej, a nastepnie
przestawic¢ gtowice w jej gdrne potozenie spoczynkowe.
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Pionowe przecinanie ukosowe (rys. Q2)
1. Poluzowa¢ pokretfo ciecia ukosowego 79 i wcisnac¢ zatrzask
ciecia ukosowego 80'. Ustawic obrotowy stot po lewej lub
po prawej stronie pod odpowiednim katem.
. Zatrzask ciecia ukosowego automatycznie zatrzymuije sie
w potozeniach 15°, 22,5°, 35,3°145° po stronie lewej oraz po
stronie prawe]. Jezeli konieczne jest cigcie pod innym katem,
mocno przytrzymac gtowice i zablokowac ja, dokrecajac
pokretto ciecia ukosowego.
. Przed rozpoczeciem przecinania zawsze sprawdzi¢, czy
pokretto ciecia ukosowego jest mocno dokrecone.
4. Postepowac w sposdb opisany dla prostego ciecia
pionowego.
OSTRZEZENIE: \ trakcie ciecia ukosowego koricowki
elementu drewnianego, ustawic go tak, aby odciecie
nastqpito po stronie tarczy ustawionej pod wiekszym
kqtem do przegrody, tzn.:
lewe ciecie ukosowe z odcieciem po prawej stronie
prawe ciecie ukosowe z odcieciem po lewej stronie.

N

w

Przecinanie skosne (rys. A2, Q3)

Ciecia skosne moga zosta¢ wykonane pod katem od 48°

po lewej stronie do 2° po prawej stronie, a ciecie moze by¢
wykonywane przy ustawieniu obrotowego stotu pomiedzy zero
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a maksymalnie 45° ciecia ukosowego po stronie prawej lub
lewej.
1. Poluzowa¢ pokretto zacisku przegrody 97 i przesuna¢ gérng
czes¢ przegrody bocznej do oporu w lewo.
2. Poluzowac pokretto zacisku ciecia skosnego A7 i ustawic¢
zadany kat.
3. Mocno dokrecic¢ pokretto zacisku ciecia skosnego.
4. Postepowac w sposob opisany dla prostego ciecia
pionowego.

Ztozone ciecie ukosowe (rys. R1-R4)

Ciecie ukosowe ztozone to ciecie wykonywane z uzyciem

jednoczesnie kata ciecia ukosowego (rys. R1) i kata ciecia

skosnego (rys. R2). Tego rodzaju operacja pozwala na uzyskanie

ram lub skrzynek o nachylonych $cianach, jak przedstawiono

narys.R3.
OSTRZEZENIE: Jezeli kqt ciecia zmienia sie pomiedzy
kolejnymi operacjami, sprawdzic, czy pokretto requlacji
kqta ciecia skosnego i pokretto requlacji kqta ciecia
ukosowego sq mocno dokrecone. Pokretta te muszq byc¢
dokrecone po dokonaniu zmian kqta ciecia skosnego lub
kqtowego.

. Wykres ponizej pomoze w doborze odpowiednich ustawien
ciecia ukosowego i skosnego dla czesto stosowanych cie¢
ztozonych. Aby uzyc tabeli, wybrac zadany kat,A” (rys. R4)
dla projektu i odnalez¢ ten kat na odpowiednim tuku na
wykresie. Z tego miejsca spojrzec prosto w dot, aby odnalez¢
prawidtowy kat ciecia skosnego, lub prosto w bok, aby
znalez¢ prawidtowy kat ciecia ukosowego.

2. Ustawic¢ pilarke na zalecane katy i wykonac kilka cie¢

prébnych.

3. Zalecamy przeprowadzenie ¢wiczer jednoczesnego

mocowania cietych elementéw.

4. Przyktad: W celu wykonania czworobocznej skrzynki

o katach zewnetrznych 25° (kat,A") (rys. R4), wykorzystac
gorny prawy tuk. Ustali¢ potozenie 25° na skali tuku.
Podazajac za pozioma linig w dowolny bok, ustalic kat
ciecia ukosowego na pilarce (23°). Analogicznie, podazac
za pionowa linig do géry lub w dét, aby uzyskac ustawienie
kata ciecia skosnego na pilarce (40°). Zawsze wykonac

kilka cie¢ prébnych na materiale odpadowym w celu
zweryfikowania ustawien pilarki.
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USTAWIC TEN KAT CIECIA SKOSNEGO PILARKI

Docinanie listew krawedziowych
Ciecie listew krawedziowych przeprowadzane jest przy kacie
ciecia skosnego wynoszacym 45°.
Przed przeprowadzeniem ciecia przeprowadzi¢ operacje
prébna bez wiaczania zasilania.
Wszystkie ciecia nalezy przeprowadzac z tylng strong listwy
przytozong ptasko do tarczy tnacej.
Naroznik wewnetrzny

Lewy bok
Przytozy¢ gérna powierzchnie listwy do przegrody.
Zachowac lewg strone odcinanego elementu.
Prawa strona
Przytozy¢ dolng powierzchnie listwy do przegrody.
Zachowac lewa strone odcinanego elementu.

Naroznik zewnetrzny
Lewy bok
Przytozy¢ dolng powierzchnie listwy do przegrody.
Zachowa¢ prawa strone odcinanego elementu.
Prawa strona
Przytozy¢ gérng powierzchnie listwy do przegrody.
Zachowac prawg strone odcinanego elementu.

Ciecie zaokraglonych listew krawedziowych

Ciecie zaokraglonych listew krawedziowych przeprowadzane

jest przy uzyciu ztozonych cie¢ ukosowych. W celu uzyskania

najwyzszej doktadnosci, pilarka posiada ustawienia ciecia

ukosowego 35,3° oraz 30° ciecia skosnego. Ustawienia

te odpowiadaja standardowym zaokraglonym listwom

krawedziowym o katach gérnych 45° i katach dolnych 45°.
Przed wykonaniem wifasciwego ciecia zalecamy
przeprowadzenie kilku operacji probnych z wykorzystaniem
materiatu odpadowego.
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Wszystkie ciecia wykonac jako lewe ciecia skosne z tylng

strona listwy przytozona do podstawy.
Naroznik wewnetrzny
Lewy bok

Gora listwy przytozona do przegrody.

Wykonac ciecie ukosowe prawe.

Zachowac lewa strone odcinanego elementu.
Prawa strona

Spdd listwy przytozony do przegrody.

Wykonac ciecie ukosowe lewe.

Zachowac lewg strone odcinanego elementu.
Naroznik zewnetrzny
Lewy bok

Spad listwy przytozony do przegrody.

Wykonac ciecie ukosowe lewe.

Zachowac prawa strone odcinanego elementu.
Prawa strona

Gora listwy przytozona do przegrody.

Wykonac ciecie ukosowe prawe.

Zachowac prawg strone odcinanego elementu.

(|gc|e w trybie pilarki stotowej
Zawsze uzywac klina rozszczepiajacego.

Zawsze dopilnowac, aby klin i ostona tarczy byty prawidtowo
dopasowane.

Zawsze dopilnowac, aby pilarka ukosowa byta ustawiona

i zablokowana na ustawienie ciecia ukosowego 0°.

A OSTRZEZENIE: W tym trybie nigdy nie cigé metalu.

Ciecie wzdtuzne (rys. S1, S3)
1. Ustawic kat ciecia skosnego na 0°.

. Wyregulowac wysoko$¢ tarczy tnacej.

. Ustawic¢ przegrode réwnolegta na zadana odlegtos¢.

Trzymac obrabiany element ptasko na stole i przykfada¢ go

do przegrody. Utrzymywac obrabiany element w odlegtosci

okoto 25 mm od tarczy.

. Obie dtonie utrzymywac z dala od toru tarczy pilarki.

Wihaczy¢ maszyne i poczekad, az tarcza tnaca osiagnie petna

predkos¢ obrotowa.

. Powoli wsuwac obrabiany element pod gérng ostone
tarczy, trzymajac element mocno docisniety do przegrody.
Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie wciska¢
obrabianego elementu na site w tarcze. Nalezy utrzymywac
stata predko$c¢ obrotowa tarczy tnacej.

. Pamietac o korzystania z popychacza 23 w poblizu tarczy.

Po zakoniczeniu ciecia wyfaczy¢ maszyne, poczekac na

zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usunac obrabiany

element.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie pchac ani nie trzymac wolnej
lub odcinanej strony elementu obrabianego.

S~ow oo
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OSTRZEZENIE: Zawsze uzywac popychacza podczas
clecia wzdtuznego matych elementow.
Cigcie skosne (rys. S2)
Ustawi¢ zadany kat ciecia skosnego.
Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.
Przecinanie
Ustawic kat ciecia skosnego na 0°.
Wyregulowac wysokos¢ tarczy tnacej.
Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego,
popychajac obrabiany element przez tarcze.
Skosne przecinanie
Ustawic zadany kat ciecia skosnego.
Postepowac zgodnie z opisem dla przecinania.

Akcesoria opcjonalne
OSTRZEZENIE: Przed zamontowaniem akcesoriow
zawsze odtqcza¢ maszyne od zasilania.

Zestaw odsysania pytu (rys. T1, T2)

A OSTRZEZENIE: Ta maszyna jest wyposazona w dwa
gniazda odsysania pytu do uzytku w odpowiednich
trybach.

A OSTRZEZENIE: W miare mozliwosci przytqcza¢ do
narzedzia urzqdzenie do odsysania pytu zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczqcymi emisji
pytu.

A OSTRZEZENIE: Na czas pitowania drewna przylqczac¢ do
narzedzia urzqdzenie do odsysania pytu zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczqcymi emisji
pytu.

Podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane

zgodnie z odpowiednimi przepisami. Predkos¢ powietrza

zewnetrznego podtaczonego systemu musi wynosi¢

20 m/s + 2 m/s. Predkos¢ mierzona w rurze faczacej w punkcie

pofaczenia, z narzedziem podfaczonym, ale nie wiaczonym.
Podtaczanie w pozycji pilarki ukosowej (rys. T1)
1. Podtaczy¢ jeden koniec pierwszego weza do adaptera do
odsysania pytu 13.

. Whozy¢ drugi koniec weza do $rodkowego gniazda
wlotowego kolektora 128.

. Podfaczy¢ jeden koniec drugiego weza do adaptera do
ostony pod blat 63

4. Whozy¢ drugi koniec weza do zewnetrznego gniazda

wlotowego kolektora.

N

w

Podtaczanie w pozycji pilarki stotowej (rys. T2)
Postepowac tak, jak dla pozydji pilarki ukosowej, z ta réznica,
7e waz z ostony pod blat nalezy podtaczy¢ do ostony
tarczy 21.

Dodatkowe podparcie/blokada dtugosci pilarki
ukosowej (rys. A5)
Dodatkowe podparcie lub blokade dtugosci mozna

zamontowac po lewej lub po prawej stronie albo kazdy
7 zestawdw mozna zamontowac po innej stronie.
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1. Zamontowac elementy 31 — 38 na dwdch szynach
prowadzacych (32 i33).

2. Uzywac pochylanej podpory 34 do przecinania desek
0 szerokosci 210 mm (grubosci 15 mm).

Blat podpory z rolkami (rys. A6)

Blat podpory z rolkami 40 stuzy do podpierania dtugich
obrabianych elementéw. W trybie pilarki ukosowej blat podpory
z rolkami mozna zamontowac po lewej lub po prawej stronie
albo kazdy z zestawow mozna zamontowac po innej stronie.

W trybie pilarki stotowej mozna go réwniez zamontowac

w przedniej lub tylnej czesci blatu pilarki.

Boczne przedtuzenie stotu (rys. A7)
Boczne przedtuzenie stotu 42 zwieksza odlegtos¢ od
przegrody ciecia wzdtuznego do tarczy do 600 mm lub wiecej,
w zaleznosci od dtugosci preta przymocowanego do maszyny
i pozydji zaci$niecia stotu. Bocznego przedtuzenia stotu nalezy
uzywac w potaczeniu z szynami prowadzacymi 32 (opcja).
Regulowany stét jest wyposazony w podziatke naniesiong na
przednia krawedz i jest zamontowany na solidnej podstawie
zacisnietej na pretach prowadzacych.
Przymocowac przedtuzenie stotu do prawej strony maszyny,
aby zapewnic¢ ciggtos¢ podziatki odlegtosci na obu stotach.

Przesuwny blat (rys. A8)

Ten przesuwny blat 43 pozwala na umieszczanie desek

o wymiarach do 1200 x 900 mm po lewej stronie tarczy.

Prety prowadzace s3 zamontowane na solidnym elemencie
wyttoczonym z aluminium, ktéry mozna szybko odtaczy¢ od
maszyny i catkowicie regulowac we wszystkich ptaszczyznach.
Przegroda jest wyposazona w przymiar taSmowy o petnej
dtugosci do szybkiego ustawiania potozenia regulowanej
blokady oraz w regulowang podpore do waskich obrabianych
elementow.

Transport (rys. U)
OSTRZEZENIE: Zawsze transportowac maszyne w trybie
pilarki stotowej zzamontowangq gdrnq ostonq tarczy.
Kotka samonastawne utatwiaja transport maszyny.
1. Postawi¢ maszyne na prawym boku podstawy.
2. Ztozyc tylne nogi w podstawe
3. Roztozy¢ tylne nogi z podstawy
4. Odwroci¢ maszyne i postawi¢ prosto.
5. Podnie$¢ maszyne za przednie nogi do gory, aby kétka
dotykaty podtogi.
OSTRZEZENIE: Podczas przenoszenia maszyny zawsze
korzystac z pomocy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia
uzytkowgq i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢
sie wiadciwg praca narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac¢
i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie

i odfqczyc je od zZrédta zasilania. Przypadkowe
witqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

O

N
Smarowanie

tozyska silnika sa nasmarowane fabrycznie i wodoszczelne.
Regularnie lekko smarowac powierzchnie nosna
obrotowego stotu w miejscu, gdzie przesuwa sie na
wystepie nieruchomej czedci stotu.

Regularnie smarowac gwint sruby gtebokosci ciecia.

Regularnie czysci¢ czesci narazone na nagromadzenie
wioréw i pytu drzewnego suchym pedzlem.

Regulacja krzywek (rys. V1-V3)

Aby usuna¢ luz miedzy dwoma stofami, postepowac zgodnie

z opisem ponizej:
1. Obréci¢ maszyne w potozenie trybu pilarki stotowej.

. Wykreci¢ Sruby 138 i ptytke ustalajaca 139.

. Poluzowac srube 140 krzywki regulacyjnej 141,

. Obrocic krzywke regulacyjna za pomoca spiczastych
szczypiec.

. Trzymac krzywke regulacyjna szczypcami i dokrecic srube.

. Zatozy¢ plytke ustalajaca na miejsce i dokrecic $ruby.

. Obréci¢ maszyne w potozenie trybu pilarki ukosowej.
Sprawdzi¢ site potrzebna do przestawienia pilarki
w potozenie do ciecia ukosowego. Powtdrzy¢ powyzsza
procedure, jesli wymagana sita jest za duza.

o

(zyszczenie
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw narzedzia nie uzywac rozpuszczalnikéw ani
agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat, z ktdrego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydia.
Nie pozwoli¢, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurza¢ zadnej czesci narzedzia w cieczy.

A OSTRZEZENIE Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata,
regularnie czyscic blat stofu.

A OSTRZEZENIE Aby ograniczy¢ ryzyko obrazer ciata,
regularnie czyscic uktad odsysania pytu.

AW N

~ O U

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do requlacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyé narzedzie
i odtqczy¢ je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

26



POLSKI

Tarcze

ZAWSZE UZYWAC TARCZ O SREDNICY 305 mm Z OTWORAMI
SRODKOWYMI O SREDNICY 30 mm. ZNAMIONOWA
DOPUSZCZALNA PREDKOSC OBROTOWA TARCZY MUSI
WYNOSIC CO NAJMNIEJ 4000 OBR/MIN. Nigdy nie uzywac
tarczy o mniejszej lub wiekszej Srednicy. Taka tarcza nie bedzie
prawidfowo ostonieta. Uzywac tylko tarcz do ciecia w poprzek!
Nie uzywac tarcz przeznaczonych do rowkowania, tarczy
kombinacyjnych lub tarcz z katem nachylenia zebdw powyzej
10°

OPIS TARCZ

Zastosowanie Srednica Zeby
(mm)

Tarcze budowlane (do ogdlnego ciecia)

Zastosowania ogélne ‘ 305 ‘ 36

Tarcze do obroébki drewna (zapewniajq gtadkie i czyste ciecie)

Precyzyjne ciecie w poprzek ‘ 305 ‘ 60

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpaddéw. Produktow
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego skutkdw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r.
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
7 obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstancji,
mieszanin oraz czesci skladowych oraz niewtasciwego
sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
Srodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substandji do gleby lub wod gruntowych.

25100532786 - 27-02-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarczg lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczer
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umdw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegétowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcjg obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukcji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotdw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadtfo

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie sg zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZz-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: .(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
D A garancidlis javitas dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach
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PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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