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SLOVENSCINA

SKOBELJNIK IN DEBELILNIK
D27300

Cestitamo!
Izbrale ste orodje DEWALT. Na osnovi vecletnih izkusenj, inovacij in temeljitega razvoja izdelkov
je DEWALT eden najbolj zanesljivih partnerjev na podro¢ju elektri¢nega orodja.

Tehnicni podatki
027300

Napetost Vi 230
Tip 2
Vhodna mo¢ W 2100
Izhodna moc W 1650
Hitrost v prostem teku najv./najm.” 6200
Hitrost podajanja m/min 5
ViSina rezanja (najv.) mm 160
Najv. Sirina rezanja (najv.) mm 260
Najv. globina rezanja

Nacin skobeljnika mm 25

Nacin debelilnika mm 3
Velikost rezila mm 20
TeZa kg 54

Loy (2vocni tlak) dB(A)* %

Ken  (negotovost zvacnega tlaka) dB(A) 3

Ly (zvotna moc) 109

Ky (negotovost zvocne moci) dB(A) 3,1

* pri upravljavcevem usesu

POMNITE (LE D27300): Ta naprava je namenjena za priklop na elektricno omrezje z najvisjo
dovoljeno impedanco sistema Zmax 0,27 Q na tocki vmesnika (napajalni enoti) uporabniskega
napajanja.

Uporabnik mora zagotoviti prikljucitev te naprave samo na napajalni sistem, ki ustreza
zgornjim zahtevam. Ce je treba, lahko uporabnik prosi elektro podjetje za podatek o sistemski
impedanci na vmesniski tocki.

Izjava ES o skladnosti
Direktiva o strojih

C€

Skobeljnik in debelilnik

D27300

DeWALT izjavlja, da so izdelki, opisani pod Tehniéni podatki v skladu z:

2006/42/ES, EN61029-1:2009 + A11:2010, EN61029-2-3:2011.

Tiizdelki so v skladu tudi z direktivo 2014/30/EU in 2011/65/EU. Za vec informacij se poveZite
s podjetjem DeEWALT na naslovih v nadaljevanju ali poiscite kontaktne podatke na zadniji strani
navodil.

Podpisani je odgovoren za sestavo tehni¢ne datoteke in daje to izjavo vimenu DeWALT.

U o

Markus Rompel

Namestnik direktorja inZeniringa

PTE -Evropa DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
D-65510, Idstein, Nemcija

5.3.2019

@ OPOZORILO: Za zmanjsanje nevarnosti poskodb preberite navodila za uporabo.

Definicije: Napotki za varno uporabo orodja

Spodnje definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega opozorilnega znaka. Preberite navodila in

bodite pozorni na te simbole.

A NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno situacijo, ki bo povzrocila smrt ali hudo
poskodbo, Ce je ne preprecite.

A OPOZORILO: Oznacuje posredno nevarno situacijo, ki lahko povzroci smrt ali hude
telesne poskodbe, Ce je ne preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni potencialno nevarno situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali
srednje hudo telesno poskodbo, Ce je ne preprecite.
OPOMBA: Oznacuje prakso, ki ni povezana s telesno poskodbo, ampak bi lahko
povzrocila poskodbo lastnine, Ce je ne preprecite.

A Pomeni nevarnost elektricnega udara.

A Pomeni nevarnost poZara.

Varnostna navodila
OPOZORILO: Pri uporabi elektricnih orodij morate vedno upostevati osnovne varnostne
ukrepe ter tako prepreciti nevarnost poZara, elektricnega udara in telesnih poskodb,
vklju¢no z naslednjimi napotki.

Preberite celotha navodila pred zacetkom uporabe orodje in shranite navodila.

SHRANITE TA NAVODILA ZA UPORABO TUDI V PRIHODNJE

Splosni varnostni napotki
1. Poskrbite, da bo delovno mesto vedno cisto in urejeno.

— Nered ali natrpan delovni prostor lahko povzrocijo poskodbe.
2. Upostevaijte okolico delovnega mesta.

- Orodja ne uporabljajte na dezju. Zavarujte orodje pred deZjem in vlago. Poskrbite za dobro
osvetlitev delovnega prostora (250 — 300 luksov). Ne uporabljajte tega orodja tam, kjer
obstaja nevarnost poZara ali eksplozije, npr. v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.

3. Preprecite moznost elektricnega udara.

— lzogibajte se telesnim stikom z ozemljenimi povrsinami (na primer vodovodna napeljava,
radiatorji, Stedilniki in hladilniki). Ce uporabljate orodje v ekstremnih pogojih (npr. pri visoki
vlaznosti, ko nastajajo kovinski obruski itd.), lahko elektri¢no varnost izboljsate z uporabo
izolacijskega transformatorja ali (Fl) izklopnega stikala uhajavega toka.

4. Zagotovite, da se vsi ljudje umaknejo iz delovnega obmodja.

- Nedovolite, da bi se drugi ljudje, posebej Se otroci, ki niso zaposleni, dotaknili orodja ali

podaljska kabla, v delovnem obmocju se ne smejo zadrZevati ljudje.
5. Po uporabi shranite orodje.

- Ceorodja ne uporabljate, ga shranite v suhem, dobro prezracevanem prostoru izven
dosega otrok.

6. Ne preobremenjujte orodja.

— Hitrost orodja v nazivnem obmocju bo pripomogla, da bo delo opravljeno bolj kakovostno
in na varnejsi nacin.

7. Poskrbite za pravilno izbiro orodja.

— Ne poskusajte z majhnimi orodji s silo opraviti dela velikih orodij. Orodje uporabljajte le
v skladu s predpisano uporabo; npr. ne uporabljajte krozne Zage za Zaganje debel ali
storov.

8. Poskrbite za pravilno izbiro obleke.

—  Nenosite ohlapnih oblacil ali nakita, ker se lahko ujamejo v premikajoce se dele orodja. Pri
delu na prostem priporocamo uporabo nedrsece obutve. Dolge lase zavarujte s primernim
pokrivalom.

9. Uporabite osebno zascitno opremo.

- Vedno nosite zascitna ocala. Uporabljajte masko za obraz ali masko za zas¢ito pred
prahom v primeru, ko pri delu z orodjem nastajajo prah ali lete¢i delci. Ce so ti delci vroci,
uporabite tudi varnostni predpasnik, odporen proti vrocini. Vedno nosite zascito za sluh.
Vedno nosite zascitno Celado.

10. Prikljucite napravo za odsesavanje prahu.

- Cejeomogocen priklop na sisteme za odsesavanje prahu in zbiranje prahu, poskrbite, da

bodo te naprave pravilno prikljucene in ustrezno uporabljene.
11. Pazite, da ne poskodujete elektricnega kabla.

— Ko izvlecete elektricni kabel iz omreZne vticnice, ga nikoli ne izvlecite na silo in
sunkovito. Kabel odmaknite stran od vrocine, olja in ostrih robov. Nikoli ne nosite orodja
tako, da visi na kablu.

12. Pritrdite obdelovanec.
- Kjerkoli je mogoce, uporabite sponke ali primez in tako pritrdite obdelovalec. Uporaba
primeZa zagotavija vecjo varnost, roki pa bodo na voljo za krmiljenje orodja.
13. Izogibaijte se neobicajni drzi telesa.
—  Poskrbite za varno in trdno stojisce.
14. Elektricno orodje skrbno neguijte.

= Ohranjajte rezalno orodje ostro in Cisto; tako boste zagotovili varnejSe in bolj kakovostno
delo. Upostevajte navodila za mazanje in zamenjavo pribora. V rednih ¢asovnih presledkih
preverjajte orodja in jih, ¢e so poskodovana, odnesite v popravilo v pooblasceni servisni
center. Rocaji in stikala morajo biti suhi, clisti in brez madeZev olja ali masti.

15. Izklopite orodije iz elektricnega omrezja.

- Izklopite orodje iz elektricnega omreZja kadar orodja ne uporabljate, pred servisiranjem in

pred zamenjavo nastavkov, na primer rezil, konic ali noZev.
16. Odstranite orodja ali kljuce za nastavitve.

— Navadite se, da se pred vsako uporabo orodja prepricate, da so odstranjeni vsi kljuci za
nastavitev.

17. lzogibajte se nenamernemu zagonu.

- Neprenasajte orodja s prstom na stikalu. Zagotoviti je potrebno, da je pred priklopom
orodja na elektricno omreZje stikalo v izkloplienem polozaju.
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18. Uporabljajte samo podaljske kablov za uporabo na prostem.

—  Pred uporabo preverite podaljsek kabla in ga zamenjajte, ce je poskodovan. Ce orodje
uporabljate na prostem, uporabljajte samo podaljske kabla, ki so primerni za uporabo na
prostem in so ustrezno oznaceni.

19. Bodite pozorni, pazite, kaj delate.

- Spremljajte potek svojega dela. Uporabljajte zdravo pamet. Ne uporabljajte elektricnega

orodja, ko ste utrujeni, pod vplivom alkohola ali zdravil.
20. Preverite, ali na orodju ni poskodovanih delov.

- Pred uporabo skrbno preverite orodje in elektricni kabel in se prepricajte, da deluje
pravilno in da lahko opravi nameravano delo. Preverite poravnanost premicnih delov,
upognjenost premicnih delov, morebitne polomljene dele, montazo in druge okoliscine, ki
bilahko vplivale na delovanje orodja. S¢itnik ali drug poskodovani del je treba popraviti ali
zamenjati v servisu, razen e ni drugace navedeno v teh navodilih. Pokvarjena stikala mora
zamenjati pooblasceni servisni center. Ne uporabljajte elektricnega orodja, Ce stikalo ne
omogoca vklopa in izklopa. Nikoli ne popravijajte orodja sami.

OPOZORILO: Uporaba kateregakoli pribora ali prikljucka ali nacin uporabe, ki v teh
navodilih ni odobren ali opisan, lahko povzroci nevarnost telesnih poskodb.
21. Orodja naj popravi kvalificiran serviser.

— Toelektricno orodje izpolnjuje vse varnostne predpise. Elektricno orodje lahko servisira
samo usposobljena oseba, ki bo uporabila ustrezne rezervne dele v primeru popravila
elektri¢nega orodja.

Dodatm varnostni napotki za skobeljnik in debelilnik
Med delom nosite zascitna ocala, delovne rokavice in zascito sluha.

Nikoli ne delajte s strojem brez vseh namescenih $¢itnikov in naprav zoper povratni sunek, ki
morajo biti v odlicnem delovnem stanju.

Ne skobljajte brez namescenega omejila. Zagotovite, da se bo spodnji rob omejila dotikal
zgornjega vrha mize.
OPOZORILO: Podajalna miza in iztek mize sta bila natancno nastavijeni v tovarni. Nikoli
sami ne spreminjajte nastavitev miz.
Uporabiljajte le rezila, namenjena za ta stroj.
Vedno uporabljajte dobro nabrusena in vzdrzevana rezila.
Stroja ne uporabljajte za obdelavo drugih materialov, ampak le mehkega in trdega lesa.
Nikoli ne reZite Zlebov, klinov ali Sablon. lzdelava stikov ni dovoljena.

Nikoli ne nadaljujte prekinjenega dela (npr. rezanja, ki ne pomeni delo po celotni dolZini
obdelovanca).

Izognite se delu na zelo ukrivijenem lesu, ki ne zagotavija ustreznega stika s podajalno mizo.
Pred uporabo preverite, ali vretena proti povratnem sunki in podajanju delujejo pravilno.
Pred zacetkom dela odstranite iz obdelovanca vse Zebljicke in kovinske predmete.

Ne uporabljajte lesa, ki se zlahka cepi.

V'nacinu skobljanja zagotovite, da bo zgornji ¢itnik rezila nastavijen tako, da bo zagotovil
optimalno zascito.

Zagotovite da bo rocica za uravnavanje nagiba izven obmocja podajanja.

Ko obdelujete dolge obdelovance uporabite primerno mizo z valji na obeh straneh stroja,
nastavljeno na visino mize.

Roke drzite v varni razdalji od rezila.
V nacinu skobljanja uporabljajte ves cas potisno palico.
Ko potisne palice ne uporabljate, jo vedno shranite na ustreznem mestu.
Ned odstranjujte odrezkov obdelovanca ali drugih obdelovancev iz obmodja rezanja, medtem
deluje blok z rezili.
Velikosti obdelovancev:
- Brezdodatne podpore lahko z orodjem Zagate obdelovance naslednjih velikosti:
SKOBELJINIK
Visina 140 mm x Sirina 260 mm x dolZina 500 mm
Nikoli ne Zagajte obdelovanca, ki je krajsi od 300 mm
DEBELILNIK

Visina 160 mm x Sirina 260 mm x dolzina 600 mm

Nikoli ne Zagajte obdelovanca, ki je krajsi od 500 mm
- Daljse obdelovance morate podpreti z ustrezno dodatno mizo, npr. mizo z valji.
V primeru nezgode ali okvare orodja nemudoma izklopite orodje in ga odklopite od vira
napajanja.
Sporocite napako in na ustrezen nacin oznacite stroj, tako da preprecite nadaljnjo uporabo
orodja.
LE SKOBELJNIK: Ce se blok z rezili zagozdi zaradi nenormalne moci podajanja med rezanjem,
izklopite orodje in izvlecite prikljucni kabel iz elektricnega omrezja. Odstranite obdelovanec
in se prepricajte, ali se blok z rezili vrti neovirano. Ponovno vklopite Zago in zacnite rezati
zzmanjsano silo podajanja.
Zagotovite, da nobenega del bloka z rezili ne boste uporabljali za skobljanje brez uporabe
varnostnih $citnikov.

OPOZORILO: Priporo¢amo, da uporabite napravo na diferencni tok z nazivnim tokom
30 mA ali manj.

Ostala tveganja
Naslednje nevarnosti so posebej znacilne za delo s skobeljniki:

Kljub upostevanju ustreznih varnostnih ukrepov in uporabi varnostnih naprav se dolocenim
nevarnostim ni mogoce izogniti.

Mednje spadajo:
tveganje nezgod, ki jih lahko povzrocijo nepokriti deli vrtecega se rezila;
nevarnost poskodb pri zamenjavi Zaginega lista;
nevarnost stiska prstov pri odpiranju scitnikov;
nevarnost za zdravje zaradi vdihavanja prahu, ki nastaja pri skobljanju hrasta, bukve in
s srednje gostih viaknenih plos¢ (MDF).
Naslednji dejavniki povecujejo teZave pri dihanju:
Ce pri Zaganju lesa ni prikljucena naprava za odsesavanje prahu.
Nezadostno odsesavanje prahu zaradi zamasenih izpusnih filtrov.

Elektri¢na varnost

Elektri¢ni motor je konstruiran le za eno napetost (400 V — 3-fazni) in le za dve napetosti
(230 V - 1-fazni). Vedno preverite, da omrezna napetost ustreza vrednosti, ki je podana na
nazivni ploscici.

Ce je poskodovan elektri¢ni kabel, ga je treba zamenjati s posebej pripravljenim kablom, ki je
na voljo v servisu DEWALT.

Zamenjava vtica elektricnega kabla

(samo za Zdruzeno kraljestvo in Irsko)
Ce je treba namestiti novi elektricni vtic:
stari vtic odstranite med odpadke;
prikljucite riavo Zico na fazni prikljucek novega vtica;
prikljucite modro Zico na nevtralni prikljucek.
priklju¢ite rumeno/zeleno Zico na ozemljitveni prikljucek.

Upostevajte napotke za vgradnjo vticev, ki so priloZeni kakovostnim vticem. Priporocena varovalka:
13A(le 230 V).

Uporaba kabelskega podaljska

Ce je treba uporabiti kabelski podaljsek, uporabite ustrezni 3-7ilni kabelski podaljsek, ki ustreza
vhodni elektri¢ni napetosti orodja (glejte Tehnicne podatke). Najmanjsi premer kabla mora
znasati 1,5 mm? najvecja dolZina kabla pa 20 m.

Ce uporabljate kolut, vedno do konca odvijte kabel.

Vsebina kompleta
Komplet vsebuje:
1 delno sestavljeni debelilni skobeljnik
1 Scitnik
1 S¢itnik/zbiralnik ostruzkov
1 odprtino adapterja za prah
1 Skatlo, ki vsebuije:

1 prislon

1 potisno palico
1 vrecko, ki vsebuje:
1 Kklju¢imbus 2,5 mm
1 klju¢imbus 4 mm
1 klju¢imbus 5 mm
T klju¢imbus 6 mm
1 napenjalnik 13/10 mm
1 merilnik za nastavitev
1 rocico za nastavljanje nagiba
2 vpenjalni rocici
4 gumijaste noge
1 vijak za prilagajanje M8
4
4
1

matice M8
podlozke z zobmi D8
plosko podlozko D8
1 3katlo, ki vsebuje:
4 noge
2 kolesci

2 okvira za kolesca

1 vrecko, ki vsebuije:

osi za kolesca

vijake za prilagajanje M8
vijaka imbus M8

matice M8

matice s krilci

T N NSRS}

ploske podlozke D8
6 stozcastih vzmetnih podlozk D8
1 navodila za uporabo
Prepricajte se, ali se orodje, sestavni deli in pribor niso poskodovali med prevozom.
Vzemite si Cas in skrbno preberite in razumite navodila za uporabo pred zacetkom dela.
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Oznake na orodju

Na orodju so namescene naslednje slikovne oznake:

@ Pred uporabo natanc¢no preberite navodila za uporabo.

Uporabljajte zas¢ito sluha.
@ Tocka za nosenje.

@ Rok ne imejte v bliZini rezila.

Ko uporabljajte stroj v nacinu debelilnika bodite pozorni na smer podajanja.
Nikoli ne uporabljajte stroja brez namescenega zbiralnika ostruzkov.

Uporabljajte zascito za odi.

Ko uporabljajte stroj v nacinu skobeljnika bodite pozorni na smer podajanja.
Nikoli ne uporabljajte stroja brez namescenega zbiralnika ostruzkov.

N

Lokacija datumske kode (sl. A1)
Datumska koda 36, ki vsebuje tudi podatek o letu izdelave je odtisnjena na ohisju.
Primer:

Prepricajte se, ali so rezila nastavljena pravilno. Ne omogocite, da bi
rezila strlela iz glave rezalnika za vec kot 1,1 mm.

2019 XX XX
Leto izdelave

Opis (sl. A1, A2)
OPOZORILO: Nikoli ne predelujte elektricnega orodja ali njegovih sestavnih delov. Lahko
povzrocite skodo ali telesne poskodbe.

SI. A1

1 Stikalo za vklop/izklop

Rocica za nastavljanje nagiba

Spodnja miza

S¢itnik/zbiralnik ostruzkov

Skala spodnje mize

Potisni drog

7 Rocica za vpetje omejila

8 Mejnik
SI.A2
9 Zgornja miza
10 Gumb za nastavitev globine skobljanja
11 Skala zgornje mize
12 Rocica za vpetje Scitnika
13 S¢itnik

o B A W N

Predvidena uporaba

Skobeljnik in debelilnik D27300 DEWALT je bil konstruiran za profesionalno rezanje trdega in
mehkega lesa. Zlahka, natan¢no in varno skoblja in prilagaja debelino.

Blok z rezili je konstruiran tako, da sprejema rezila z nominalno dolzino 260 mm (DE7333).
A OPOZORILO: Stroja ne uporabljajte na nacine, ki jih proizvajalec ni predvidel.

NE UPORABLJAJTE orodja v vlaznih pogojih ali v prisotnosti vnetljivih tekocin in plinov.
Ti skobeljniki so profesionalna elektri¢na orodja.

NE DOVOLITE otrokom stika z orodjem. Neizkuseni uporabniki naj orodje uporabljajo
s pomocjo nadzornika.

Majhni otroci in osebe s posebnimi potrebami. Naprave ne smejo uporabljati otroci ali
neizkusene osebe brez primernega nadzora.

Izdelka ne smejo uporabljati osebe (vklju¢no z otroki) z zmanjsanimi fizicnimi, cutnimi ali
umskimi sposobnostmi in osebe s pomanjkanjem izkusenj, znanja ali spretnosti, Ce jih

ne nadzoruje oseba, ki je odgovorna za njihovo varnost. Otroci ne smejo biti nikoli brez
nadzorstva sami z orodjem.

SESTAVLJANJE IN NASTAVITVE

OPOZORILO: Za zmanjsanje nevarnosti hudih telesnih poskodb izkljucite orodje in
ga izklopite iz vira napajanja pred izvedbo nastavitev ali demontazo/namestitvijo
prikljuckov ali pripomockov. SproZilno stikalo mora biti na poloZaju IZKLOP. Nehoteni
zagon oz. vklop lahko povzroci telesne poskodbe.

A OPOZORILO: Pred sestavljanjem vedno izklopite orodje iz elektri¢cnega omrezja.

Odpakiranje stroja (sl. B1)
1. Iz Skatle odstranite nepritrjeno embalaZo.
2. Stroj dvignite iz Skatle.
3. Iz notranjosti stroja vzemite $katlo s sestavnimi deli.
4. Z delov orodja odstranite vso ostalo transportno embalazo.

Razpoznavanje delov stroja (sl. B2)

Priporo¢amo, da odpakirate in zloZite vse dele stroja.

14 Okvir za kolescek 19 Matica s krilcem

15 Os za kolescek 20 Podlozka z zobmi D8

16 Vijak za prilagajanje M8 21 Ploska podlozka D8

17 Vijak imbus M8 22 Ploska podlozka D8

18 Matica M8 23 StozCasta vzmetna podlozka D8

Montaza nog (sl. (1, 2)

Z namescenimi nogami je stroj primeren za namestitev na delovno mizo. Za zagotavljanje
varnega delovanja morate stroj pritrditi na delovno mizo. Zahtevani deli stroja: 4 matice 18, 4
podlozke zzobmi 20 (sI. C1).
1. Stroj obrnite na stran tako, da bo okvir za odvajanje iz debelilnika 24 pocival na tleh
(sl.C2).

A OPOZORILO: Pazite, da se gumb za nastavitev globine skobljanja @0 ne bo dotikal tal.

2. Vstavite nogo 25 v vsako od zunanjih rez 26, ki so names$cene na dnu ohigja stroja.
3. Podlozke z zobmi 20 in matice 18 namestite na konec nog z navojem.

4. Zategnite matice.

5. Stroj obmite v pokon¢ni polozaj.

6. Stroj pritrdite na delovno mizo.

Montaza nog (sl. D1-D3)

Z namescenimi nogami je stroj primeren za samostojno postavitev. Zahtevani deli stroja: 4
nastavljalni vijaki 16, 4 matice s krilci 19, 4 ploske podlozke 2% (sl. D1).
1. Stroj obrnite na stran tako, da bo okvir za odvajanje iz debelilnika 24 pocival na tleh
(sl. D2).

A OPOZORILO: Pazite, da se gumb za nastavitev globine skobljanja @0 ne bo dotikal tal.

2. Vstavite nogo 27 v vsako od zgornjih lukenj 28, ki so namescene na robovih na dnu
ohisja stroja.

. Potisnite nastavljalne vijake @6 skozi luknje v nogah in ohisju stroja.

. Na vsak vijak namestite podlozko 2% in matico s krilci 19..

. Zategnite matice s krilci.

. Stroj obrnite na stran tako, da bo miza za odvajanje iz skobeljnika 29 pocival na tleh
(sl. D3).

7. Ponovite postopek $e za druge noge.

8. Kolesa stojala montirajte tako, kot je opisano v nadaljevanju.

Montaza koles stojala (SI. E1-E3)

Zahtevani deli stroja: 2 okvira koles 4, 2 osi koles 5, 2 vijaka 17, 4 matice 18), 2 ploski
podlozki 2%, 2 stoz¢asti vzmetni podlozki 23 (sl. E1).

. Vsako kolo 30 poravnajte z okvirom @4 in potisnite os kolesa A5 skozi luknje vsakega
sklopa (sl. E2).

. Plosko podlozko 2% in matico @8 namestite na konec osi z navojem.

. Zategnite matice.

. Sklop kolesa 31 montirajte na vsako zgornjo nogo 32 z vijakom imbus @7, stoz¢asto
vzmetno podlozko 23 in matico 18 (sl. E3).

5. Zategnite matice.
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6. Stroj obmite v pokon¢ni polozaj.

Montaza omejila (sl. F1, F2)

1. Omejilo ® namestite na nosilce omejila 33 (sl. F1).

2. S spodnje strani potisnite skozi nosilec in omejilo vijake za nastavljanje 16.
3. Na vijak 16 namestite plosko podlozko 22 (sl. F2).

4. Na vijak @6 namestite vpenjalno rocico @.

v ve

Montaza precnega Scitnika (sl. G1, G2)
1. S¢itnik A3 vstavite v steber $¢itnika 34 (sl. G1).
2. S¢itnik namestite z vijakom za zapahnitev 35,
3. Na steber 34 namestite vpenjalno ro¢ico 12 (sl. G2).

v ve

Montaza scitnika/zbiralnika ostruzkov
Ko uporabljate stroj kot skobeljnik, morate pod zgornjo mizo namestiti $¢itnik/zbiralnik
ostruzkov. Ko uporabljate stroj kot debelilnik, morate na vrh zgornje mize namestiti scitnik/
zbiralnik ostruzkov.
Nacin debelilnika (sl. A1, H1, H2)
POMNITE: S¢itnik/zbiralnik ostruzkov je v nacinu skobeljnika.
1. Za odstranitev $¢itnika/zbiralnika ostruzkov @ z zgornje mize @ odvijte (gumba 68, 69').
2. S¢itnik/zbiralnik ostruzkov obrite za 180°.
3. Scitnik/zbiralnik ostruzkov @ potisnite vzdolZ zgornje mize @ dokler gumb 2 ni
poravnan z mikro stikalom 6.
4. S¢itnik/zbiralnik ostruzkov pritrdite tako, da zategnete (Qqumba 68, €9).
Nacin skobeljnika (sl. G1, G2, H3, H4)
1. Rocico za nastavljanje nagiba @ obrnite do konca navzdol pod mizo @.
2. Za odstranitev $¢itnika/zbiralnika ostruzkov @ z zgornje mize odvijte (gumba 68, 69)).
3. S¢itnik/zbiralnik ostruzkov potisnite z zgornje mize.
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4. Scitnik/zbiralnik ostruzkov obrnite za 180°.

5. Poravnajte 2 zunaniji rebri odprtine za prah $¢itnika/zbiralnika ostruzkov z 2 notranjima
rezama v plosci.

6. Scitnik/zbiralnik ostruzkov potisnite naprej v mikro stikalo 66,

7. Séitnik/zbiralnik ostruzkov pritrdite tako, da zategnete (gumba 68), 69).

8. Spustite ¢itnik @3 dokler se ne dotakne zbiralnika ostruzkov in ga zapahnite z ro¢ico @2.
POMNITE: Ce uporabljate sesalnik prahu spustite zgornjo mizo do konca in prikljucite adapter
na prikljucek za prah ter nato dvignite zgornjo mizo, dokle se ne dotakne adapterja.

Prilagoditve
ﬁ OPOZORILO: Pred nastavitvami vedno izkljucite orodje iz elektricnega omreZja.

Nastavitev omejila (sl. 11-13)
Nastavitev pravega kota (sl. 11)
Omejilo ima nastavljivo ustavljalo za lazjo nastavitev pravega kota.
1. Odvijte rocico za zapahnitev kota 40.
2. Potisnite omejilo naravnost navzgor, da je popolnoma navpicna in privijte rocico za
zapahnitev kota.
3. Postavite kotnik @1 na mizo in proti omejilu @.
4. Ce je potrebna naknadna nastavitev, upostevajte naslednje napotke:
a. Odvijte matico @2 za nekaj obratov in vijak za ustavitev nastavitve obrnite v navpicni
poloZaj @3 ali, dokler omejilo ni pod kotom 90° glede na mizo - to lahko izmerite
s kotnikom.
Nastavitev poSevnega kota (sl. 12)
1. Odvijte rocico za zapahnitev kota 40.
2. Omejilo @ premaknite vzdolz vzdolzne osi, da bi nastavili Zeleni kot.
3. Zagotovite, da se bo spodnji rob omejila dotikal zgornjega vrha mize @
4. Zategnite rocico za zapahnitev kota.
Nastavitev Sirine skobljanja (sl. 13)
1. Odvijte rocico za zapahnitev omejila @.
2. Omejilo @ premaknite prek zgornje mize @, da bi nastavili zeleno $irino.
3. Zategnite rocico za zapahnitev omejila.

Nastavitev $¢itnika (sl. J)

S¢itnik lahko nastavite v katerem koli polozaju nad mizo in tako zagotovite optimalno zai¢ito.
OPOZORILO: Vedno zagotovite, da boste nastavili citnik glede na Sirino skobljanja in
visino obdelovanca.

Nastavljanje Sirine

1. Odvijte gumb za zapahnitev 44.
2. Premaknite $¢itnik 3 na Zeleno Sirino.
3. Zategnite gumb za nastavljanje.
Nastavljanje visine
1. Odvijte rocico za vpenjanje 12,
2. Premaknite okvir $¢itnika @5 na Zeleno visino.
3. Zategnite rocCico za vpenjanje.
Nastavitev globine reza (sl. K, L1-L3)
Nacin skobeljnika (sl. K)
1. Odvijte zaporni obro¢ @6
2. Primite ro¢aj gumba za nastavitev globine A0 in z lestvico @2 nastavite globino reza.
- Zobratanjem v smeri gibanja urinega kazalca boste zmanjsali globino reza.
- Zobracanjem v nasprotni smeri gibanja urinega kazalca boste povecali globino reza.
3. Zategnite obroc za zapahnitev.
Nacin debelilnika (sl. L1-L3)
1. Rocico za nastavljanje nagiba 2 namestite na konec stebla za nagib @8 (sl. L1).
2. Obracajte rocico (v smeri gibanja urinega kazalca) dokler se ne dotakne matice gredi.

3. Obracajte rocico v nasprotni smeri gibanja urinega kazalca, dokler ni poravnana z luknjo na
ploski strani gredi.

4. Zimbus klju¢em 2,5 mm zategnite osnik roCice za nastavitev nagiba (sl. L2).

- Zobratanjem v smeri gibanja urinega kazalca boste zmanjsali globino reza.

- Zobratanjem v nasprotni smeri gibanja urinega kazalca boste povecali globino reza.
5. Koncno debelino obdelovanca od¢itajte na lestvici za nastavitev globine & (sl. L3).

OPRAVILO
Navodila za uporabo

OPOZORILO: Vedno upostevajte varnostna navodila in ustrezne predpise.

OPOZORILO: Za zmanjsanje nevarnosti hudih telesnih poskodb izkljucite orodje in
ga izklopite iz vira napajanja pred izvedbo nastavitev ali demontazo/namestitvijo
prikljuckov ali pripomockov. SproZilno stikalo mora biti na poloZaju IZKLOP. Nehoteni
zagon oz. vklop lahko povzroci telesne poskodbe.
Preverite, ali je orodje postavljeno tako, da ustreza ergonomskim pogojem glede na visino
mize in stabilnost. Lokacija stroja mora biti izbrana tako, da ima upravljavec dober pregled nad
delovnim podro¢jem in da mu nudi dovolj prostora okoli stroja, ki mu omogoca gibanje brez
omejitev.

Pred uporabo

Odstranite tujke. Ne skobljajte lesa s popuscenimi gréami. Ne skobljajte lesa z mocnimi
grcami ali zvitega lesa.

Vklop in izklop (sl. M)

Stikalo vklop/izklop ima vec prednosti:

Funkcija sprostitve brez napetosti
Ce iz kateregakoli razloga pride do izpada elektricne energije, je treba stikalo ponovno vklopiti.

Zascitna naprava proti preobremenitvi motorja
Ce bo motor preobremenjen, se bo prekinilo napajanje motorja. Ce se zgodi to, pocakajte
2 minuti, da se motor ohladi in nato pritisnite zeleni gumb za zagon.

1. Za vklop orodja pritisnite zeleni zagonski gumb 3.

2. Zaizklop stroja pritisnite na rdeci gumb za ustavitev 54.

OPOZORILO: Orodje vedno izklopite po koncanem delu in pred odklopom od vira
napajanja.

Skobljanje (sl. N1, N2)
1. Namestite S¢itnik/zbiralnik ostruzkov tako, kot je opisano zgoraj.
2. Nastavite omejilo kot je treba.
3. Nastavite $¢itnik, da bo zagotavljal optimalno zascito.
4. Nastavite globino reza.
5. Vklopite stroj.

- Pocasi potiskajte obdelovanec pod zgornji s¢itnik rezila ter ga obenem moc¢no
pritiskajte ob omejilo.

- Obdelovanec potiskajte v smeri viaken.
- VbliZini rezalne glave ne pozabite uporabiti potisne palice.

Debelilnik (sl. A2, 01, 02)
1. Namestite S¢itnik/zbiralnik ostruzkov tako, kot je opisano zgoraj.
2. Spustite $¢itnik 3.
3. Nastavite globino reza.
4. Vklopite stroj.
- Najboljse rezultate boste dosegli, ¢e ima obdelovanec najmanj eno ravno povrsino.

- Zaoptimalne rezultate skobljajte obe strani obdelovanca, da bi dosegli Zeleno
debelino.

Upostevajte smernice za globino reza in $irino, ki so prikazane v spodnji preglednici.
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1,6 — 0
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5. Pocasi potiskajte obdelovanec v stroj.
6. Obdelovanec potiskajte v smeri vlaken.

Zareza

Zareza je vdrtina, narejena, ko se konca obdelovanca dotakneta rezila. V izogib razrezam:
1. Obdelovanec potiskajte ravno skozi celotno fazo skobljanja.
2. Obdelovanec podajajte plosko ob mizo.

Zvijanje (sl. P1-P4)
Ce je obdelovanec zvit le rahlo, skobljajte obe strani izdelka na Zeleno debelino.

Upognjeni obdelovanci (sl P1, P2)
Podajalni valji in rezalna glava bosta zacasno zravnali obdelovanec (sl. P1). Po skobljanju pa se
bo znova povrnila upognjena oblika (sl. P2).

Za odpravljanje upognjenosti uporabite struznik.
Ukrivljeni obdelovanci (sl. P3, P4)
1. Ukrivljeni obdelovanec vpnite v sredini (sl. P3).
2. Kose skobljajte loceno, da bi odstranili odpad.

3. Alternativno skobljajte najprej zgornjo ploskev 65, obrnite obdelovanec na glavo in nato
skobljajte spodnjo ploskev 56 (sl. P4).
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Sesalnik prahu (sl. A1)

Orodje ima na $¢itniku/zbiralniku ostruzkov odprtino 100 mm za odsesavanje prahu 4.
S priloZzeno primerno pripravo za odsesavanje prahu lahko 90 % ustvarjene Zagovine posesate,
Ce je hitrost pretoka zraka najmanj 20 m/s.

Pri vsakem delu priklopite primerno pripravo za odsesavanje prahu.

Ce je le mogoce, prikljucite napravo za odsesavanje prahu, ki je izdelana ustrezno predpisom
o emisijah prahu.

Transport (sl. Q1, Q2)

Kolesa na stojalu 30 omogocajo lahek transport stroja. Trdno primite rocaje z obema rokama
in transportirajte stroj tako, kot je prikazano na sliki Q2.

VZDRZEVANJE

Elektricno orodje DEWALT je bil zasnovano tako, da omogoca dolgotrajno obratovanje

z minimalnimi zahtevami po vzdrZevanju. Dolgoro¢no zadovoljivo delovanje je odvisno od

pravilne nege in rednega ¢i¢enja orodja.
OPOZORILO: Za zmanjsanje nevarnosti hudih telesnih poskodb izkljucite orodje in
ga izklopite iz vira napajanja pred izvedbo nastavitev ali demontazo/namestitvijo
prikljuckov ali pripomockov. SproZilno stikalo mora biti na poloZaju IZKLOP. Nehoteni
zagon oz. vklop lahko povzroci telesne poskodbe.

Zamenjava nozev (sl. R1, R2)
Stroj ima rezalno glavo, na kateri sta dve rezili.

OPOZORILO: Vedno hkrati zamenjajte vse noZe.

OPOZORILO: Rezila morate zamenjati samo na opisan nacin. Nikoli ne namescajte drugih
rezil od priporocenih.

A OPOZORILO: Ostri robovi

OPOZORILO: Ob zamenjavi rezil nosite zas¢itne rokavice.

>

OPOZORILO: Pred namescanjem rezil vedno izklopite stroj.

Odstranitev rezil
1. Odstranite omejilo in 5¢itnik.
2. Previdno obrnite glavo z rezili 57, dokler ne postane vidno prvo rezilo.
3. S prilozenim vili¢astim klju¢em popustite vijake 58.
4. Dvignite sklop rezil 59 iz glave z rezili. Ce je treba uporabite par klesc.
5. Z nosilca @1 odstranite rezilo 60.
6. Ponovite postopek $e za drugo rezilo.

Namescanje rezil
1. Na nosilec 1 namestite rezilo 60'. Zagotovite, da se bosta obe zunanji glavi vijaka 62
usedliv zarezi €3.

2. Ponovno namestite sklop v glavo z rezili 7.
3. Nastavite rezilo, kot je opisano spodaj.
4. Zategnite vijake 58 (navor: 6— 8 Nm).
5. Ponovite postopek $e za drugo rezilo.

Nastavitev rezil (sl. R3)
1. Preverite polozaj rezil 60 na obeh koncih.
2. Merilnik ©4 namestite nad glavo z rezili 57 tako, kot je prikazano.
3. Spodnji rob merilnika se mora ujemati s konico rezila 60.
4. Ce je potrebna naknadna nastavitev, upostevajte naslednje napotke:

- Privijte ali odvijte vsak vijak za nastavljanje 65, dokler se konica noza ne ujema
z merilnikom.

Ponovno brusenje rezil
Rezila lahko ponovno brusite pod kotom 42°.

OPOZORILO: Rezil lahko ponovno brusite najve¢ 3 mm od njihove originalne velikosti.
Ce se je velikost rezila zmanjsala za ve¢ kot 3 mm je treba zamenjati rezilo.

O
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Mazanje
Elektricno orodje ne zahteva dodatnega mazanja.

Ciscenje

OPOZORILO: Odstranite umazanijo in prah iz glavnega ohisja z izpihovanjem s suhim
zrakom, ko opazite, da se prah nabere v in okoli odprtin za zracenje. Med opravijanjem
tega postopka nosite ustrezno zascito za o¢i in masko za obraz.

OPOZORILO: Za ciscenje nekovinskih delov orodja nikoli ne uporabljajte kemicnih sredstev
ali drugih mocnih kemikalij. Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani
ti deli. Uporabite samo krpo, naviazeno z vodo oz. milnico. Pazite, da voda ne prodre

v notranjost orodja; nikoli ne potopite nobenega dela orodja v tekocino.

Pred uporabo pozorno preverite glavo z rezili, da bi se prepricali, ali deluje pravilno. Zagotovite,
da smola ali delci obdelovanca ne morejo povzrociti blokade katere koli od funkcij.

Nacin debelilnika: Ce so delci obdelovanca zagozdeni med glavo z rezili in podajalnimi valji
odklopite stroj od napajanja in odstranite zagozdene dele.

Prezracevalne reZe morajo biti stalno proste, ohisje pa redno cistite z mehko krpo.
Mize morajo biti suhe in brez olja ali masti. Na mizo redno nanesite nekoliko voska.
Stroj mora biti brez prahu in Zagovine.
Vsak dan preverite in ocistite pripravo proti povratnemu sunku in podajalna vretena.

Izbirna oprema
OPOZORILO: Ker dodatna oprema, ki je ni izdelalo podjetje DEWALT, ni bila preizkusena
s tem strojem je njena uporaba lahko nevarna. Da bi zmanjsali nevarnost poskodb,
uporabljajte le dodatno opremo, ki jo priporoca proizvajalec DEWALT.

To vkljucuje nadomestna rezila (DE7333).

Ce potrebujete vec informacij glede ustreznosti dodatne opreme, se obmite na svojega

prodajalca.

Varovanje okolja

Odpadke odlagajte loceno. Orodij in akumulatorjev, ki so oznaceni s tem simbolom,
K ne odstranjujte skupaj z ostalimi gospodinjskimi odpadki.

Orodje in akumulator vsebujeta materiale, ki jih je mogoce znova uporabiti ali
B | c(iklirati, kar zmanjsuje potrebo po surovinah. Elektri¢ne izdelke in akumulatorje
reciklirajte v skladu s krajevnimi predpisi. Za dodatne podrobnosti obisCite spletno
stran www.2helpU.com.



HRVATSKI

BLANJALICA ZA PRILAGODAVANJE DEBLJINE

D27300

Cestitamo!

Odabrali ste DEWALT alat. Godine iskustva i neprekidnih poboljsanja ¢ine DEWALT jednim od
najpouzdanijih partnera za korisnike profesionalnih elektri¢nih alata.

Tehnicki podaci
027300

Napon Vi 230
Tip 2
Ulazna snaga W 2100
[zlazna snaga W 1650
Brzina bez opterecenja maks/min’! 6200
Brzina punjenja m/min 5
Visina rezanja (maks.) mm 160
Maks. Sirina rezanja (maks.) mm 260
Maks. dubina rezanja

Nacin rada s blanjanjem mm 25

Nacin rada s prilagodavanjem debljine mm 3
Velicina ostrice mm 20
Tezina kg 54

Loy (zvucni tlak) dB(A)* %

Ken ~ (nesigurnost zvucnog tlaka) dB(A) 3

Ly (2vutna snaga) 109

Kya (nesigumost zvucne snage) dB(A) 31

* na uhu rukovatelja

NAPOMENA (SAMO D27300): Ovaj uredaj namijenjen je prikljucivanju na sustave napajanja
s najve¢om dopustenom impedancijom sustava Zmax od 0,27 Q u priklju¢noj tocki (prespojna
kutija) korisnikovog napajanja.

Korisnik se mora pobrinuti da uredaj bude priklju¢en na napajanje koje ispunjava prethodni
zahtjev. Ako je potrebno, korisnik moZe od dobavljaca elektricne energije zatraziti podatke

o impedanciji sustava u priklju¢noj tocki.

Deklaracija o uskladenosti EZ-a
Direktiva o strojevima

C€

Blanjalica za prilagodavanje debljine

D27300

DeWALT izjavljuje da su proizvodi opisani u odjeljku Tehnicki podaci u skladu sa smjernicama:
2006/42/EZ, EN61029-1:2009 4+ A11:2010, EN61029-2-3:2011.

Ovi proizvodi takoder su uskladeni s direktivama 2014/30/EU i 2011/65/EU. Za dodatne
informacije kontaktirajte tvrtku DEWALT putem sljedece adrese ili pogledajte prilog pri kraju
prirucnika.

Dolje potpisani odgovoran je za uskladenost tehnicke dokumentacije i ovu izjavu iznosi u ime
tvrtke DEWALT.

U e s

Markus Rompel

Vice President of Engineering, PTE-Europe
DeWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,
D-65510, Idstein, Germany

05.03.2019.

@ UPOZORENJE: Procitajte prirucnik s uputama kako biste smanijili rizik od ozljeda.

Definicije: Sigurnosne smjernice
Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih upozorenja. Procitajte priru¢nik
i obratite paznju na ove simbole.
OPASNOST: Oznacava neposrednu rizicnu okolnost koja Ce, ako se ne izbjegne, rezultirati
ozbiljnim ozljedama ili smrcu.
UPOZORENJE: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moZe
rezultirati ozbiljnim ozljedama ili smrcu.
OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati
manjim ili srednje teskim ozljedama.
NAPOMENA: Naznacuje praksu koja nije vezana uz tjelesne ozljede, a ako se ne
izbjegne, moZe rezultirati materijalnom Stetom.

A Naznacuje rizik od strujnog udara.

A Oznacava rizik od poZara.

Sigurnosne upute
UPOZORENJE: Tijekom koristenja elektricnih alata uvijek se pridrzavajte osnovnih
@ sigurnosnih mjera kako biste smanijili rizik od pozara, elektricnog udara i osobne ozljede.
Ovo obuhvaca sigurnosne mjere navedene u daljnjem tekstu.

Prije prve upotrebe ovog proizvoda procitajte sve upute, a upute cuvajte.
OVAJ PRIRUCNIK CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE

Opca sigurnosna pravila
1. Radno podrudje odrzavajte Cistim.
—  Zakrceni prostori i radne povrsine dovode do nezgoda.
2. Imajte na umu radno okruZenje.
= Alat ne izlazite kisi. Alate ne upotrebljavajte u viaZnim ili mokrim uvjetima. Radno mjesto
odrZavajte dobro osvijetlienim (250-300 luksa). Alat ne upotrebljavajte u podrucjima gdje
postoji rizik od izazivanja poZara ili eksplozije, npr. u blizini zapaljivih tekucina ili plinova.
3. Zastitite se od strujnog udara.

- lIzbjegavajte dodir tijelom s uzemljenim povrsinama (kao Sto su cijevi, radijatori, kuhala
i zamrzivaci). Ako alat upotrebljavate u ekstremnim radnim uvjetima (npr. visoka relativna
vlaznost, stvaranje metalne strugotine itd.) elektricna zastita moZe se poboljsati ugradnjom
izolirajuceg transformatora ili osiguraca sa zastitom od probijanja uzemljenja (Fl).

4. Udaljite druge osobe.

- Osobama koje nisu ukljucene u radove, a osobito djeci, ne dopustajte dodirivanje alata ili

produznog kabela i drZite ih podalje od radnog podrucja.
5. Pohranite alate kad nisu u upotrebi.
- Kad nisu u upotrebi, alati moraju biti pohranjeni na suho mjesto i sigurno zakljucani, izvan
dosega djece.
6. Ne preopterecujte alat.
— Alat e raditi bolje i sigurnije ako ga ne preopterecujete.
7. Upotrijebite odgovarajudi alat.

— Nesilite male alate u poslovima koji se obavijaju tezim alatom. Alate ne upotrebljavajte
u svrhe za koje nisu predvideni. Primjerice, kruznu pilu ne upotrebljavajte za pilienje grana
ili stabala.

8. Nosite odgovarajucu odjecu.

- Nenosite labavu odjecu ili nakit jer ih pokretni dijelovi mogu zahvatiti. Tijekom rada na
otvorenom preporucuje se koristenje sigurnosnih cipela protiv klizanja. Prekrijte dugu kosu
kako biste je zastitili.

9. Koristite zastitnu opremu.

- Uvijek koristite zastitne naoCale. Koristite masku za lice ili masku protiv prasine ako se
tijekom upotrebe alata stvara prasina ili letece Cestice. Rabite toplinski izoliranu pregacu
ako te Cestice mogu biti vrlo visoke temperature. Uvijek upotrebljavajte zastitu za sluh.
Uvijek rabite zastitnu kacigu.

10. Prikljucite opremu za odvodenje prasine.

- Ako je omoguceno prikljucivanje opreme za odvodenje i prikupljanja prasine, osigurajte
njezino pravilno prikljucivanje i primjenu.

. Kabel ne upotrebljavajte za nepredvidene namjene.

- Utikace nikad ne iskljucujte iz elektricne uti¢nice povlacenjem kabela. Kabel drzite
podalje od izvora topline, ulja i ostrih rubova. Kabel nikad ne upotrebljavajte za nosenje
alata.

12. Osigurajte radni materijal.

- Kad god je to moguce, za pridrZzavanje radnog materijala upotrijebite stezaljke ili klijesta.
Ova metoda je sigurnija u odnosu na pridrzavanje rukom, a takoder oslobada obje ruke za
rukovanje alatom.

13. Ne seZite predaleko.
- Pazite na ravnotezu i zauzmite stabilan polozaj.
14. Alat paZljivo odrZavajte.

- Rezne dijelove alata odrZavajte ostrima i ¢istima radi boljeg i sigurnijeg rada. Slijedite
upute za podmazivanje i izmjenu dodatne opreme. Alat periodicki pregledavajte i neka
se u slucaju ostecenja servisira u ovlastenom servisu. Rukohvate i prekidace odrZavajte
suhima, ¢istima i bez prisutnosti ulja ili masti.

15. Alate iskljucite iz napajanja.

- Alatiskljucite iz elektricnog napajanja kad nije u upotrebi, kao i prije servisiranja ili izmjene

dodatne opreme kao sto su pile, nastavci i rezaci.
16. Uklonite kljuceve za prilagodavanje.

— Naviknite se da provjeravate jesu li kljucevi za prilagodavanje uklonjeni s alata prije njegove
upotrebe.

. Izbjegavajte nehoticno pokretanje alata.

—  Prstne drZite na prekidacu tijekom prenosenja alata. Prije prikljucivanja alata u elektricno
napajanje provjerite je li prekidac u iskljucenom polozZaju.
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18. Koristite produZne kabele za rad na otvorenom.

- Prije upotrebe provjerite produzni kabel i promijenite ga ako je oStecen. Ako se alat
upotrebljava na otvorenom, upotrijebite iskljucivo produzne kabele namijenjene upotrebi
na otvorenom i odgovarajuce oznacene.

19. Budite oprezni.

- Pazite Sto radite. Budite usredotoceni na rad i paZijivi. Alat ne upotrebljavajte ako ste

umorni ili pod utjecajem alkohola ili lijekova.
20. Provjerite moguca ostecenja dijelova.

- Prije upotrebe pazljivo provjerite alat i kabel napajanja kako biste utvrdili njihov ispravan
rad i ispunjavanje predvidene namjene. Provjerite poravnanje i savijenost pokretnih
dijelova, napuknuca dijelova, ugradnju ili bilo kakva druga stanja koja mogu utjecati
na rad alata. Osteceni Stitnik ili bilo koji drugi dio mora pravilno popraviti ili zamijeniti
ovlasteni servis, osim ako je drugacije navedeno u ovom prirucniku. Neispravni prekidaci
moraju se zamijeniti u ovlastenom servisu. Ne upotrebljavajte alat ako se prekidac ne moZe
prebaciti u iskljuceni ili ukljuceni poloZaj. Nikad ne pokusavajte sami izvoditi bilo kakve
popravke.

A UPOZORENJE: Upotreba bilo kojeg nepreporucenog dodatnog dijela ili opreme kao
i izvodenje bilo kojih radnji pomocu ovog alata koje nisu opisane u ovom priru¢niku moze
predstavljati opasnost od tielesnih ozljeda.

21. Popravak alata prepustite kvalificiranoj osobi.

— Ovajelektricni alat uskladen je s vazecim sigurnosnim propisima. Popravke smije obavijati
samo kvalificirano osoblje primjenom originalnih rezervnih dijelova, u suprotnom moze
doci do opasnih situacija.

Dodatni sigurnosni propisi za blanjalice za prilagodavanje
debljine
« Nosite sigurnosne naocale, radne rukavice i zastitu usiju kada radite.
Nikada ne upravijajte strojem bez svih Stitnika i uredaja protiv povratnog udara na njihovom
mjestu i u savrsenom stanju.
Kada blanjate, ne upotrebljavajte stroj bez granicnika u njegovom poloZaju. Osigurajte da donji
rub granicnika dodiruje gornji vrh stola.
UPOZORENLJE: Stolovi za uvodenje i odvodenje prilagodeni su u tvornici. Nikada sami ne
mijenjajte postavku stolova.
Upotrebljavajte samo rezne ostrice projektirane za ovaj stroj.
Uvijek upotrebljavajte ostrice koje su dobro naostrene i odrzavane.
Ne upotrebljavajte stroj za rad na materijalu koji nije meko ili tvrdo drvo.
Nikada ne rezite udubljenja, ispupcenja ili kalupe. Nije dopusteno Zlijebljenje.
Nikada ne obavljajte zaustavijeni rad (npr. rezove koji ne ukljucuju rad uzduz pune duljine
radnog materijala).

Izbjegavaite raditi na lose savijenom drvetu koje nema odgovarajuci kontakt sa stolom za
uvodenje.

Prije uporabe provijerite da osovine za povratni udar i uvodenje pravilno rade.

Uklonite sve cavle i metalne predmete s radnog materijala prije pocetka rada. Ne
upotrebljavajte raskoljeno drvo.

U nacinu rada s blanjanjem osigurajte da gornji Stitnik ostrice bude prilagoden kako bi
omogucio optimalno probiranje.

Osigurajte da podizna rucka bude izvan podrucja punjenja.

Kada radite na dugackim komadima, upotrijebite odgovarajuci valjcani stol na obje strane
stroja prilagoden visini stolova.

DrZite ruke daleko od ostrica.
U nacinu rada s blanjanjem uvijek upotrijebite palicu za potiskivanje.
Palicu za potiskivanje drZite na njezinom mjestu kada se ne upotrebljava.

Suzdrzite se od uklanjanja odrezanih ostataka ili drugih dijelova radnog materijala iz reznog
podrucja dok radi blok rezaca.

Veli¢ine radnog materijala:

- Bezdodatnog podupiranja uredaj moZe prihvatiti komade radnog materijala maksimalnih
dimenzija:

BLANJALICA
Visine 140 mm x Sirine 260 mm x duljine 500 mm.
Nikada ne reZite radni materijal kraci od 300 mm.
BLANJALICA ZA PRILAGODAVANJE DEBLJINE
Visine 160 mm x Sirine 260 mm x duljine 600 mm.
Nikada ne rezite radni materijal kraci od 500 mm.
- Dulji komad radnog materijala mora se poduprijeti odgovarajucim dodatnim stolom, npr.
valj¢anim stolom.
Uslucaju nezgode ili kvara uredaja odmabh iskljucite uredaj i izvucite utikac stroja iz uticnice.
Prijavite kvar i uredaj oznacite na odgovarajuci nacin kako bi druge osobe sprijecili da koriste
neispravan uredaj.
SAMO BLANJALICA: Ako se blok rezaca blokira uslijed neuobicajene sile uvodenja tijekom
rezanja, iskljucite uredaj i odvojite ga s izvora napajanja. Uklonite radni materijal i provjerite
slobodno kretanje bloka rezaca. Ponovno ukljucite uredaj i zapocnite novi rez uz manju silu
uvodenja.
Osigurajte da ste sigurno zastitili svaki dio bloka rezaca koji se ne upotrebljava za blanjanje.
UPOZORENUJE: Preporucujemo uporabu sklopke na diferencijalnu struju od 30 mA ili
manje.

Stalno prisutni rizici
Sljededi rizici neprestano su prisutni tijekom uporabe blanjalica:
Usprkos primjenjivanju vazecih sigurnosnih propisa i sigurnosnih uredaja, odredene stalno
prisutne rizike nije moguce izbjeci.
Tosu:
Rizik od nezgoda uzrokovanih nepokrivenim dijelovima rotirajuce ostrice.
Rizik od ozljede tijekom izmjene lista.
Rizik od prikljestenja prstiju pri otvaranju Stitnika.
« Opasnosti po zdravlje uslijed udisanja prasine nastale tijekom blanjanja drva, a posebno
hrastovine, bukovine i iverice.
Sliedeci cimbenici povecavaju opasnost kod udisanja:
Uredaj za odvodenje prasine nije prikljucen tijekom piljenja drva.
Nedovoljno odvodenje prasine uzrokovano prljavim izlaznim filtrima.

Zastita od elektricne struje

Elektri¢ni motor projektiran je samo za jedan napon (400 V — 3 Ph) i samo za dva napona
(230 - 1 Ph). Uvijek provjerite odgovara li elektri¢cno napajanje naponu navedenom na opisnoj
oznaci.

Ako je kabel napajanja ostecen, potrebno ga je zamijeniti posebnim kabelom dostupnim
putem ovlastenog servisa tvrtke DEWALT.

Zamjena strujnog utikaca (samo za U.K. i Irsku)
Ako je potrebno postaviti novi strujni utikac:
Na siguran nacin odbacite stari utikac.
Smedi vodic spojite na fazni prikljucak u utikacu.
Plavi vodic spojite na neutralni prikljucak u uticnici.
Spojite Zuto-zeleni vodic na zastitni prikljucak uzemljenja.
Slijedite upute za ugradnju isporucene uz utikac dobre kvalitete. Preporuceni osigurac: 13 A (samo
230V).

Upotreba produznog kabela

Ako je potreban produzni kabel, upotrijebite odobren troZilni produzni kabel pogodan
za ulaznu snagu ovog alata (vidi Tehnicki podaci). Najmanja debljina vodica je 1,5 mm?,
a najveca duljina je 20 m.

U slucaju upotrebe kabela na kolutu, kabel uvijek potpuno odmotajte.

Sadrzaj paketa
U paketu se nalazi:
1 Djelomi¢no sastavljena blanjalica za prilagodavanje debljine
1 Stitnik
1 Stitnik/skuplja¢ ostataka
1 Adapter prikljucka za prasinu
1 Kutija koja sadrz:
1 Grani¢nik
1 Palica za potiskivanje
1 Vreca koja sadrZ:
1 Sesterokutni klju¢ 2,5 mm
1 Sesterokutni klju¢ 4 mm
1 Sesterokutni klju¢ 5 mm
1 Sesterokutni klju¢ 6 mm
1 Zatezac¢ 13/10 mm
1 Mjerac za prilagodavanje
1 Podizna rucka
2 Stezne rucke
4 Gumene noge
1 Vijak okrugle glave M8
4 Matice M8
4 Nazupcane podloske D8
1 Ravna podloska D8
1 Kutija koja sadrzi:
4 Noge
2 Kotaca
2 Nosaca kotaca
1 Vreca koja sadrz:
Osovine kotaca
Vijka okrugle glave M8
Sesterobridna vijka M8
Matice M8
Krilne matice
Ravne podloske D8
6 Tanjurastih podloski D8
1 Prirucnik s uputama
Alat, dijelove i pribor provjerite radi mogucih oStecenja nastalih tiiekom transporta.
Temeljito proucite ovaj prirucnik i upoznajte se s njime prije same upotrebe alata.
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Oznake na alatu

Na alatu su prikazani sljedeci simboli:

@ Prije upotrebe procitajte priru¢nik s uputama.

Koristite zastitu za sluh.

Koristite zastitu za oci.

@ Tocka za nosenje.
@ Ruke drZite daleko od lista.

Kada upotrebljavate stroj u nacinu rada s prilagodavanjem debljine, pazite
na smjer uvodenja. Nikada ne upotrebljavajte stroj bez skupljaca ostataka na
njegovom mjestu.

Kada upotrebljavate stroj u nacinu rada s blanjanjem, pazite na smjer uvodenja.
Nikada ne upotrebljavajte stroj bez skupljaca ostataka na njegovom mijestu.

Osigurajte da rezne ostrice budu pravilno namjestene. Ne dopustite da
ostrice proviruju iz glave rezaca za vise od 1,1 mm.

Polozaj datumske oznake (sl. A1)
Datumska oznaka 36 koja sadrzi godinu proizvodnje ispisana je na kucistu.
Primjer:
2019 XX XX
Godina proizvodnje

Opis (sl. A1, A2)
UPOZORENUJE: Nikad ne mijenjajte elektricni alat ili bilo koji njegov dio. MoZe do¢i do
ostecenja ili ozljeda.

SI. A1

1 Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje 8 Granicnik
Podizna rucka SI.A2
Donji stol 9 Gorniji stol

Stitnik/skupljac ostataka
Ljestvica donjeg stola

Palica za potiskivanje

Rucica za stezanje grani¢nika

10 Rucica za podesavanje dubine blanjanja
11 Ljestvica gornjeg stola

12 Ruica za stezanje stitnika

13 Stitnik
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Namjena

Vasa DeEWALT blanjalica i blanjalica za prilagodavanje debljine D27300 projektirane su za
profesionalno rezanje tvrdog i mekog drveta. Ona obavlja blanjanje i prilagodavanje debljine
jednostavno, to¢no i sigurno.

Blok rezaca projektiran je za prihvacanje nazivnih ostrica od 260 mm (DE7333).

UPOZORENUJE: Ovaj stroj ne upotrebljavajte za primjene koje nisu predvidene.

NEMOJTE koristiti u viaznim uvjetima ni u blizini zapaljivih tekucina ili plinova.

Ove blanjalice profesionalni su elektri¢ni alati.

NE dopustite djeci da dolaze u dodir s alatom. Neiskusan korisnik mora biti pod nadzorom pri

uporabi ovog alata.
Malena djeca i nemocne osobe. Ovaj uredaj nije namijenjen upotrebi od strane djece ili
nemocnih osoba bez dodatnog nadzora.
Ovaj proizvod nije namijenjen upotrebi od strane osoba sa smanjenim fizickim, osjetilnim
il mentalnim sposobnostima (ukljucujuci i djecu) ili osoba s nedostatkom iskustva ili
znanja, osim ako ih osoba zaduZena za njihovu sigurnost nadzire. Djecu se nikad ne smije
ostaviti samu uz ovaj proizvod.

SASTAVLJANJE | PODESAVANJE

UPOZORENUJE: Da biste smanyjili opasnost od ozbiljnih ozljeda, iskljucite alat

i odvojite ga od izvora napajanja prije izvodenja bilo kakvih prilagodavanja ili
postavljanja/uklanjanja dodataka ili pribora. Provjerite je li okidac u iskljucenom
poloZaju. Nehoticno ukljucivanje alata moze uzrokovati ozljede.

UPOZORENJE: Prije sastavljanja uvijek iskljucite alat iz napajanja.

Raspakiranje stroja (sl. B1)
1. Uklonite labavi materijal za pakiranje iz kutije.
2. Podignite stroj van iz kutije.
3. Uklonite kutiju za dijelove iz unutradnjosti stroja.
4. Uklonite preostali materijal za pakiranje iz stroja.

Identifikacija dijelova hardvera (sl. B2)

Preporucujemo da raspakirate i razvrstate sve dijelove hardvera.

14 Nosac kotaca 19 Krilna matica

15 Osovina kotaca 20 Nazupcana podloska D8
16 Vijak okrugle glave M8 21 Ravna podloska D8

17 Sesterobridni vijak M8 22 Ravna podloska D8

18 Matica M8 23 Tanjurasta podloska D8

Ugradnja noge (sl. (1, C2)

S ugradenom nogom stroj je prikladan za postavljanje na radni stol. Da omogucite siguran
rad, morate fiksirati stroj na radni stol. Potrebni dijelovi hardvera: 4 matice 8, 4 nazupcane
podloske 20 (sl. C1).

1. Okrenite stroj na njegovu stranu s okvirom za odvodenije za prilagodavanje debljine 24 na
podu (sl. C2).

UPOZORENJE: Pazite da izbjegnete da rucica za prilagodavanje dubine za blanjanje 10
udara u pod.
2. Umetnite nogu 25 u svaki od vanjskih udubljenja 26 koja se nalaze na dnu kucista stroja.
3. Postavite nazubljenu podlosku 20 i maticu @8 u navojni kraj noge.
4. Zategnite matice.
5. Okrenite stroj da bude uspravan.
6. Fiksirajte stroj na radni stol.

Ugradnja nogu (sl. D1-D3)
S ugradenim nogama stroj je prikladan za samostalno postavljanje. Potrebni dijelovi hardvera:
4 vijka okrugle glave @6, 4 krilne matice 19, 4 ravne podloske 2% (sl. D1).

1. Okrenite stroj na njegovu stranu s okvirom za odvodenje za prilagodavanje debljine 24 na
podu (sl. D2).

UPOZORENJE: Pazite da izbjegnete da rucica za prilagodavanje dubine za blanjanje 10
udara u pod.

2. Umetnite nogu 27 u svaki od gornjih otvora 28 koji se nalaze na rubovima na dnu

kucista stroja.

. Provucite vijak okrugle glave @6 kroz otvore u nogama i kuciste stroja.

. Postavite ravnu podlosku 2% i krilnu maticu @49 na vijke.

. Zategnite krilne matice.

. Okrenite stroj na njegovu stranu sa stolom za odvodenje za blanjanje 29 na podu (sl. D3).

. Ponovite isto za drugu nogu.

. Ugradite kotacice prema donjem opisu.
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Montaza kotacica (sl. E1-E3)

Potrebni dijelovi hardvera: 2 nosaca kotaca 14, 2 osovine kotaca 15, 2 vijka 17, 4 matice 18,

2 ravne podloske 27, 2 tanjuraste podloske 23 (sl. E1).
1. Poravnajte svaki kota¢ 30 nosacem @4 i provucite osovinu kotaca 1% kroz otvore svakog
sklopa (sl. E2).

. Postavite ravnu podlosku 2% i maticu 48 u navojni kraj noge.

. Zategnite matice.

4. Ugradite sklop kotaca 3% na svaku od gornjih nogu 32 primjenom $esterobridnog vijka

17, tanjuraste podloske 23 i matice A8 (sl. E3).
5. Zategnite matice.
6. Okrenite stroj da bude uspravan.
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Montaza granicnika (sl. F1, F2)

1. Postavite grani¢nik @ na drzac grani¢nika 33 (sl. F1).

2. Provucite vijak okrugle glave 16 odozdo kroz drzac i grani¢nik.
3. Postavite ravnu podlosku 22 na vijak 6 (sl. F2).

4. Postavite steznu rucku @ na vijak 6.

Montaza stitnika mosta (sl. G1, G2)
1. Postavite Stitnik @3 na stup Stitnika 34 (sl. G1).
2. Pronadite Stitnik tako da postavite vijak za blokadu 35'.
3. Postavite steznu ru¢ku A2 na stup 34 (sl. G2).

Montaza Stitnika/skupljaca ostataka
Kada upotrebljavate stroj u nacinu rada s blanjanjem, stitnik/skuplja¢ ostataka mora se ugraditi
ispod gornjeg stola. Kada upotrebljavate stroj u nacinu rada s prilagodavanjem debljine,
stitnik/skuplja¢ ostataka mora se ugraditi na vrh gornjeg stola.
Nacin rada s prilagodavanjem debljine (sl. A1, H1, H2)
NAPOMENA: Stitnik/skuplja¢ ostataka je u nacinu rada s blanjanjem.

1. Otpustite rucice (68, €9) da uklonite $titnik/skupljaca ostataka @ s gornjeg stola @.

2. Okrenite stitnik/skupljac ostataka za 180°.

3. Gurnite Stitnik/skuplja¢ ostataka @ uzduz gornjeg stola @ dok se rucica 67 ne poravna

s mikrosklopkom 6.

4. Fiksirajte Stitnik/skupljac ostataka tako da zategnete rucice (68, €9).

Nacin rada s blanjanjem (sl. G1, G2, H3, H4)
1. Okrenite podiznu rucku @ da potpuno spustite donji stol ©@.
2. Otpustite rucice (68, ©9) da uklonite stitnik/skupljaca ostataka @ s gornjeg stola.
3. Gurnite stitnik/skupljac ostataka s gornjeg stola.
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4. Okrenite stitnik/skuplja¢ ostataka za 180°.

5. Poravnajte dva rebra prikljucka za prasinu stitnika/skupljaca ostataka s dva bo¢na utora
ploce.

6. Gurnite stitnik/skuplja¢ ostataka naprijed u mikrosklopku 6.

7. Pricvrstite stitnik/skuplja¢ ostataka tako da zategnete rucice (68, €9).

8. Spustajte stitnik 3 dok ne dode u kontakt sa skupljacem ostataka i blokirajte ga
stezaljkom stitnika 2.

NAPOMENA: Ako upotrebljavate uredaj za izvlacenje prasine, spustite gornji stol do kraja
i pri¢vrstite adapter na grli¢ za prasinu, a zatim podizite gornji stol dok ne dode u kontakt
s adapterom.

Prilagodavanje
UPOZORENUJE: Prije prilagodavanja uvijek iskljucite alat iz napajanja.

Prilagodavanje rubnika (sl. 11-13)

Prilagodavanje desnog kuta (sl. I1)

Grani¢nik ima prilagodljivi zaustavljac za lako prilagodavanje desnog kuta.
1. Otpustite rucicu za stezanje kuta 40.

2. Pritisnite grani¢nik ravno gore kako biste osigurali njegov potpuno uspravan polozaj
i zategnite rucicu za stezanje kuta.

3. Postavite zadani kvadrat @1 na stol i gore prema grani¢niku @.
4. Ako je potrebno prilagoditi, slijedite ove korake:
a. Otpustite maticu 42 za nekoliko okretaja i zateZite ili odvijajte zaustavni vijak za
prilagodavanje uspravnog poloZaja 43 dok grani¢nik ne bude pod kutom od 90°
u odnosu na stol kako je to izmjereno kvadratom.
Prilagodavanije kuta Zlijebljenja (sl. 12)
1. Otpustite rucicu za stezanje kuta 40.
2. Pomaknite grani¢nik @ uzduz uzduzne osi da postignete trazeni kut.
3. Osigurajte da donji rub grani¢nika dodiruje gornji vrh stola @.
4. Zategnite rucicu za stezanje kuta.
Prilagodavanje Sirine blanjanja (sl. 13)
1. Otpustite rucicu za stezanje grani¢nika @.
2. Pomaknite grani¢nik @ uzduz gornjeg stola @ da postignete trazenu Sirinu.
3. Zategnite rucicu za stezanje granicnika.

Prilagodavanje stitnika (sl. J)

Stitnik se moze prilagoditi u svaki fiksirani polozaj iznad stola da osigura optimalno probiranje.
UPOZORENJE: Uvijek osigurajte da ste prilagodili Stitnik Sirini blanjanja i visini radnog
materijala.

Za prilagodavanje Sirine

1. Otpustite rucicu za blokadu 44.
2. Pomaknite stitnik 43 na Zeljenu Sirinu.
3. Zategnite rucicu za prilagodavanje.
Za prilagodavanije visine
1. Otpustite rucicu za stezanje 12.
2. Pomaknite nosac stitnika 45 na zeljenu visinu.
3. Zategnite rucicu za stezanje.

Prilagodavanje dubine reza (sl. K, L1-L3)
Nacin rada s blanjanjem (sl. K)

1. Otpustite prsten za blokadu 46'.

2. Uhvatite rucicu za prilagodavanje dubine @0 i prilagodite dubinu reza primjenom ljestvice
47 .

- Okrenite u smjeru kazaljke na satu da smanjite dubinu rezanja.
- Okrenite u smjeru suprotnom od kazaljke na satu da povecate dubinu rezanja.
3. Zategnite prsten za blokadu.
Nacin rada s prilagodavanjem debljine (sl. L1-L3)
1. Postavite podiznu rucku @ na kraj podizne osovine @8 (sl. L1).
2. Okrecite rucicu (u smjeru kazaljke na satu) dok ne dode u kontakt s maticom osovine.

3. Okrecite podiznu rucku u smjeru suprotnom od kazaljke na satu dok se na preklopi
S otvorom i ravnom stranom osovine.

4. Imbus klju¢em od 2,5 mm zategnite klin podizne rucke (sl. L2).
- Okrenite u smjeru kazaljke na satu da smanjite dubinu rezanja.
- Okrenite u smjeru suprotnom od kazaljke na satu da povecate dubinu rezanja.
5. O¢itajte zavrinu debljinu radnog materijala na ljestvici za prilagodavanje dubine & (sl. L3).

UPOTREBA

Upute za upotrebu
A UPOZORENJE: Uvijek se pridrZavajte sigurnosnih uputa i vaZecih propisa.

UPOZORENJE: Da biste smanijili opasnost od ozbiljnih ozljeda, iskljucite alat

i odvojite ga od izvora napajanja prije izvodenja bilo kakvih prilagodavanja ili
postavljanja/uklanjanja dodataka ili pribora. Provjerite je li okidac u iskljucenom
poloZaju. Nehoticno ukljucivanje alata moze uzrokovati ozljede.

Pobrinite se da uredaj bude postavljen na nacin da zadovoljava ergonomske uvjete po
pitanju visine i stabilnosti. Lokacija uredaja mora biti odabrana tako da rukovatelj ima dobar
pregled i dovoljno slobodnog prostora oko uredaja, kako bi se omogucilo rukovanje radnim
materijalom bez ikakvih ogranicenja.

Prije rada
Uklonite sve strane predmete. Ne blanjajte drvo s otpustenim ¢vorovima. Ne blanjajte drvo
koje je snazno povezano u ¢vor ili izobliceno.

Ukljucivanje i iskljucivanje (sl. M)

Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje ima vise prednosti:

Funkciju otpustanja u odsutnosti napajanja

Ako se napajanje prekine iz nekog razloga, prekidac se namjenski mora ponovno ukljuciti.

Uredaj za zastitu od preopterecenja motora

U slucaju preopterecenja motora strujno napajanje motora se prekida. Ako se to dogodi,
ostavite motor da se ohladi dvije minute, a zatim ponovno pritisnite zeleni gumb za
pokretanje.

1. Da ukljucite stroj, pritisnite zeleni gumb za pokretanje 53
2. Daiskljucite stroj, pritisnite crveni gumb za zaustavljanje 54.

A UPOZORENJE: Stroj uvijek iskljucite po zavrsetku rada i prije izviacenja utikaca iz uticnice.

Blanjanje (sl. N1, N2)

1. Ugradite stitnik/skupljac ostataka prema gornjem opisu.

2. Po potrebi prilagodite grani¢nik.

3. Prilagodite granicnik da osigurate optimalno probiranje.

4. Postavite dubinu reza.

5. Ukljucite stroj.
- Polako uvodite radni materijal ispod $titnika i drzite ga Cvrsto pritisnutim uz grani¢nik.
- Uvodite radni materijal u smjeru zrna.
- Ne zaboravite upotrijebiti palicu za potiskivanje kada se priblizite glavi rezaca.

Prilagodavanje debljine (sl. A2, 01, 02)
1. Ugradite stitnik/skupljac ostataka prema gornjem opisu.
2. Spustite Stitnik 13
3. Postavite dubinu reza.
4. Ukljucite stroj.
- Najbolji rezultati postizu se kada radni materijal ima najmanje jednu ravnu povrsinu.

- Zaoptimalne rezultate izblanjajte obje strane radnog materijala da postignete Zeljenu
debljinu.

Slijedite smjernice o dubini i irini reza prikazane u donjoj tablici.
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5. Polako uvodite radni materijal u stroj.
6. Uvodite radni materijal u smjeru zra.

Urez

Urez je udubljenje nastalo kada krajevi radnog materijala dodu u kontakt s rezacima. Da
izbjegnete urez:

1. DrZite radni materijal ravnim cijelo vrijeme radnje blanjanja.
2. Uvodite radni materijal ravno u odnosu na stol.

Izoblicenje (sl. P1-P4)

Ako se radni materijal malo izoblici, izblanjajte obje strane da postignete Zeljenu debljinu.

Savijeni radni materijali (sl. P1, P2)
Valjci za uvodenje i glava rezaca privremeno izravnavaju radni materijal (sl. P1). Savijeni se oblik
medutim vraca nakon blanjanja (sl. P2).

Da uklonite savijanje, upotrijebite napravu za spojeve.
Suplji radni materijali (sl. P3, P4)
1. Otkinite Suplji radni materijal u sredini (sl. P3).
2. Blanjajte komade odvojeno da uklonite otpad.

3. Takoder prvo mozete blanjanjem izravnati vrh 85, preokrenuti radni materijal i blanjanjem
izravnati dno 56 (sl. P4).
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Odvodenje prasine (sl. A1)

Uredaj je opremljen priklju¢kom za odvodenje prasine od 100 mm na Stitniku/skupljacu
ostataka @. Ako se osigura prikladni uredaj za odvodenje prasine, 90 % nastalih ostataka moze
se uhvatiti ako je strujanje zraka najmanje 20 m/s.

Prikljucite prikladni uredaj za odvodenje prasine za vrijeme svih radniji.
Kada god je to moguce prikljucite uredaj za odvodenje prasine projektiran u skladu s vaze¢im

propisima o emisiji prasine.
Transport (sl. Q1, Q2)

Kota¢i¢i 30 omogucuju laki transport stroja. Cvrsto drzite rucku s obje ruke i transportirajte
stroj prema prikazu na slici Q2.

ODRZAVANJE

Vas DEWALT elektri¢ni alat projektiran za dugotrajnu upotrebu uz minimalna odrzavanja.
Neprekinuta i zadovoljavajuca upotreba ovisi o pravilnom odrzavanju i redovitom ¢iscenju.
UPOZORENJE: Da biste smanijili opasnost od ozbiljnih ozljeda, iskljucite alat
i odvojite ga od izvora napajanja prije izvodenja bilo kakvih prilagodavanja ili
postavljanja/uklanjanja dodataka ili pribora. Provjerite je li okidac u iskljucenom
polozaju. Nehoti¢no ukljucivanje alata moZe uzrokovati ozljede.

Zamjena ostrica (sl. R1, R2)
Stroj ima glavu rezaca koja drZi dvije ostrice.

UPOZORENUJE: Uvijek istodobno zamijenite ostrice.

UPOZORENJE: Imajte na umu da se rezne ostrice smiju zamijeniti samo na ovdje opisani
nacin. Nikada ne postavijajte druge rezne ostrice osim onih koje su preporucene.

UPOZORENLJE: Ostri rubovi.
UPOZORENJE: Nosite rukavice kada zamjenjujete ostrice.

UPOZORENUJE: Prije zamjene ostrica uvijek iskljucite stroj iz napajanja.

dddd 2

Uklanjanje ostrica
1. Uklonite granicnik i stitnik.
2. PaZljivo okrecite glavu rezaca 87 dok prva ostrica ne bude vidljiva.
3. Otpustite vijke 58 isporucenim zatezacem.
4. Podignite sklop ostrice 59 iz glave rezaca. Upotrijebite par klijesta ako je to potrebno.
5. Izvadite ostricu 60 iz drzaca €1.
6. Ponovite isto za drugu ostricu.

Postavljanje ostrica
1. Pricvrstite oStricu 60 na drzac ostrice ®%1. Osigurajte da glave vanjskih vijaka 62 padnu
u udubljenja ©3.
2. Ponovno postavite sklop na glavu rezaca 57.
3. Prilagodite ostricu prema donjem opisu.
4. Zategnite vijke 58 (zatezni moment: 6-8 Nm).
5. Ponovite isto za drugu ostricu.

Prilagodavanje ostrica (sl. R3)
1. Provjerite polozaj ostrice 60 na oba kraja.
2. Postavite mjera¢ 64 na glavu rezaca 67' prema prikazu.
3. Donji rub mjeraca mora se preklapati s vihom ostrice 60
4. Ako je potrebno prilagoditi, slijedite ove korake:
- Zategnite ili odvijte svaki prilagodni vijak ©5' po potrebi dok se vrh ostrice ne bude
preklapao s mjeracem.

Ponovno ostrenje ostrica
Ogstrice se mogu ponovno naostriti pod kutom od 42°.

UPOZORENUJE: Ostrice se mogu ponovno naostriti maks. na 3 mm manje u odnosu na
izvornu velicinu. Ako se velicina ostrica smanjila za vise od 3 mm, morate zamijeniti ostrice.

O
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Podmazivanje
Ovaj elektri¢ni alat ne zahtijeva dodatno podmazivanje.

Ciscenje
UPOZORENUJE: Prasinu iz kucista ispuhnite suhim zrakom ¢im primijetite nakupljanje
necistoca oko ventilacijskih otvora. Tijekom izvodenja ovog postupka nosite zastitu za oci
i odobrenu masku protiv prasine.

A UPOZORENUJE: Za ciscenje nemetalnih dijelova alata nikad ne upotrebljavajte otapala
ili druge jake kemikalije. Te kemikalije mogu Stetiti materijalima upotrijeblienima u tim
dijelovima. Upotrebljavajte iskijucivo krpu natopljenu vodom i blagim sapunom. Ne
dopustite da ikakva tekucina prodre u unutrasnjost alata. Nijedan dio alata ne uranjajte
u tekucinu.

Prije uporabe paZljivo provjerite glavu rezaca kako biste utvrdili da ispravno radi. Osigurajte da

smola ili dijelovi radnog materijala ne mogu izazvati blokadu bilo koje funkcije.

Nacin rada s prilagodavanjem debljine: U slucaju da se komadi radnog materijala zaglave
izmedu glave rezaca i valjka za uvodenje, odspajite stroj sa strujnog napajanja i uklonite
zaglavljene dijelove.
DrZite ventilacijske otvore ¢istima i redovito Cistite kuciste mekom krpom.

DrZite stolove ¢istima i bez masti. Redovito nanosite malo voska na stolove.

Drzite stroj ¢istim od prasine i ostataka.

Svakodnevno provjeravajte i Cistite osovine za povratni udar i uvodenije.

Dodatni pribor
UPOZORENJE: Buduci da pribori koji nisu u ponudi tvrtke DEWALT nisu ispitani s ovim
proizvodom, upotreba ovakvog pribora uz ovaj alat moZe biti opasna. Da biste smanjili
opasnost od ozljeda, uz ovaj alat rabite iskljucivo dodatni pribor koji preporucuje tvrtka
DeWALT.

On ukljuuje rezervne rezne ostrice (DE7333).

0d lokalnog dobavljaca zatrazite informacije o odgovaraju¢im dodacima.

Zastita okolisa

Odvojeno prikupljajte. Proizvodi i baterije oznaceni ovim simbolom ne smiju se
K odlagati s komunalnim otpadom.

Proizvodi i baterije sadrze materijale koji se mogu reciklirati radi smanjenja potrosnje
sirovina i oCuvanja prirodnih resursa. Elektri¢ne proizvode i baterije reciklirajte
sukladno lokalnim propisima. Vise informacija dostupno je na adresi
www.2helpU.com.
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JAMSTVENA IZJAVA

Jamcimo da navedeni proizvod koji smo isporucili nema
nedostataka ili greSaka u konstrukciji ili tvornic¢koj montaZi.

Jamstveni rok je 24 mjeseci od dana kupnje. Jamcimo da ce
navedeni proizvod koji smo isporucili u jamstvenom roku
ispravno funkcionirati kod normalne upotrebe ukoliko e se
korisnik pridrZavati priloZenih uputa o uporabi.

Jamcimo da je za isporuceni proizvod osigurano servisno
odrZavanje i potrebni rezervni dijelovi u toku 7 godina od
datuma kupnje.

Obvezujemo se na zahtjev imatelja jamstvenog lista
podnesenog u jamstvenom roku, o svom trosku osigurati
otklanjanje kvarova i nedostataka proizvoda koji proizlaze iz
nepodudarnosti stvarnih sa propisanim, odnosno deklariranim
karakteristikama kvalitete proizvoda. Popravak se obvezujemo
izvrsiti u roku od 45 dana od dana prijave kvara. Ako proizvod
ne popravimo u tom roku obvezujemo se zamijeniti ga novim ili
vratiti uplacenu svotu.

Jamstvo vrijedi uz predocenje originalnog racuna prodavaca
te pravilno ispunjenog jamstvenog lista ovjerenog pecatom
prodavaca.

Troskove prijevoza odnosno prijenosa proizvoda koji nastaju
pri popravku odnosno njegovoj zamjeni u garantnom roku
snosi nositelj jamstva. Bez obzira na nacin dostave ovlastenom
servisu, kupac je obavezan podignuti proizvod po izvrsenom
servisnom popravku i isto potvrditi svojim potpisom.
Nepravilnosti koje su nastale nestru¢nim rukovanjem,
rukovanjem suprotnim navedenim u uputama ili mehanickim
osStecenjem iskljucene su iz jamstva.

Proizvod ne smije biti prethodno otvaran ili popravljan od
strane neovlastenih osoba.

Ako popravak traje duZe od 14 dana, jamstveni rok se produZuje
za trajanje servisa.

Radovi i dijelovi obuhvaceni jamstvom

Kvarovi nastali greSkom prilikom tvornickog sklapanja

i pakiranja

Puknuca lomovi dijelova strojeva i alata prouzroceni
nekvalitetnim materijalom tj. tvorni¢kom greskom
Indirektni kvarovi uzrokovani to¢kom 2

Kvarovi nastali odmah po pustanju stroja/uredaja u rad

Radovi i dijelovi koji nisu predmet jamstva
1. Ostecenja i kvarovi nastali:
- Prilikom nepravilnog sastavljanja uredaja od strane
kupca
- Nepravilnim rukovanjem i nenamjenskim koristenjem
- Koristenjem neadekvatnih goriva, maziva, napona,
opterecenja
- Servisiranjem ili rastavljanjem uredaja od strane
neovlastenih osoba
2. Dijelovi koji spadaju u potrosni materijal:
- Kvarovi nastali nedovoljnim odrzavanjem ili
servisiranjem
- Kvarovi nastali radi preopterecivanja ili pregrijavanja
uredaja ili njihovih sastavnih dijelova

TIP PROIZVODA:
Prodajno mjesto: Pecat:
Datim prodaje: Potpis:
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Ovlasteni Serviseri:

ALATI MASIC

Zupanijska 38, 31000 OSIJEK
T: 00385 (0) 31 200 888

M: 00 385 (0) 98 506 174

ALATI MILIC D.0.0.

Mirka Viriusa 2, 10090 ZAGREB
T:00385 (0)1 3734 791

T:00 385 (0)9 137 33 000

F: 00 385 (0)1 3906 790
info@alatimilic.hr
http://www.alatimilic.hr/

ELEKTROMEHANIKA TERLEVIC d.o0.0.
Rocka 39, 52440 POREC

T: 00385 (0) 52 438 297

F: 00 385 (0) 52 438 297
elektroterlevic@inet.hr
http://elektromehanika-terlevic.hr/index.html

GEMMA SERVIS

Andrije peruca 38, 51000 Rijeka
T:+38551217118

M: 098211784

F: 438551217118
gemma-servis@ri.t-com.hr
http://gemmaservis.fullbusiness.com

GROM d.o.0

Hrvatskih vladara 33, 22 243 MURTER
T:00 38595 909 6164
gromelectro@gmail.com

MEDIMURKA BS SERVIS
Kalnicka 6, 40000 CAKOVEC

T:00 385 (0) 40 384 660

M: 00 385 (0) 40 500 634
servis@medjimurka-bs.hr
http://profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

PAVLOV ALATI

Cesta Dr. F. Tudmana 273, 21213 KASTEL GOMILICA
T:00385(0) 21220022

M: 00385 (0) 21 221 122

F: 00 385 (0) 21 220 022

servis-pavlov@st.t-com.hr

PROFI - AL OBRT

Mikulinci 4a, 10010 ZAGREB
T:00385 (0)1 66 22 820

T.00 385 (0)98 718 108
F:00385(0) 16622823
info@profi-al.hr
http://profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

TITAN d.o.o.

Bogoslava Suleka 19, 47000 KARLOVAC
T:00385 (0) 47 6363 11
F:00385(0)47 636310
info@titan.com.hr
http://www.titan.com.hr/

VERMA d.o.o.

Pere Devcica 23, 10290 ZAPRESIC
T:+385 13357 496
servis@verma.hr / verma@verma.hr
www.verma.hr
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RENDISALJKA TANJILICA
D27300

Cestitamo!

|zabrali ste DEWALT alat. Dugogodisnje iskustvo, razvoj proizvoda i inovacije ucinile su
da DEWALT postane jedan od najpouzdanijih partnera korisnicima profesionalnih ru¢nih
elektri¢nih alata.

Tehnicki podaci

027300

Napon Vi 230
Tip 2
Ulazna snaga W 2100
|zlazna snaga W 1650
Brzina bez opterecenja maks/min™ 6200
Brzina punjenja m/min 5
Visina rezanja (maks.) mm 160
Maks. Sirina rezanja (maks.) mm 260
Maks. dubina rezanja

ReZim rendisanja mm 25

ReZim tanjilice mm 3
Velicina lista mm 20
Tezina kg 54

Lpy  (zvucni pritisak) dB(A)* 9

Key  (0dstupanje zvucnog pritiska) dB(A) 3

Ly (2vutna snaga) 109

Kya (0dstupanje zvucne snage) dB(A) 31

*kod usi operatera

NAPOMENA (SAMO ZA D27300): Ovaj uredaj je predviden za povezivanje na sistem
elektricnog napajanja sa maksimalnom dozvoljenom impedansom sistema Zmax od 0,27 Q

u priklju¢noj tacki (elektricna kutija) korisnickog napajanja.

Korisnik se mora pobrinuti da se ovaj uredaj povezuje samo u elektro mrezu koja ispunjava
gornji zahtev. Ako je potrebno, korisnik se moZe obratiti javnoj elektrodistribuciji za impedansu
sistema u priklju¢noj tacki.

ECizjava o uskladenosti
Direktiva za masine

q

Rendisaljka tanjilica

D27300

DeWALT izjavljuje da su proizvodi opisanu u delu Tehnicki podaci uskladeni sa:

2006/42/EC, EN61029-1:2009 + A11:2010, EN61029-2-3:2011.

Ovi proizvodi su takode uskladeni sa direktivom 2014/30/EU i 2011/65/EU. Za vise informacija
kontaktirajte DEWALT na sledecoj adresi ili ih potraZite na poledini uputstva za upotrebu.

Dolepotpisani je odgovoran za pripremu tehnicke dokumentacije i daje ovu izjavu za racun
kompanije DEWALT.

U e

Markus Rompel

Potpredsednik za inzenjering, PTE-Europe
DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
D-65510, Idstein, Nemacka

05.03.2019

@ UPOZORENJE: Radi smanjenja opasnosti od povreda, procitajte uputstvo za upotrebu.

Definicije: Bezbednosne smernice
Dole navedene definicije opisuju nivo ozbiljnosti za svaku signalnu re¢. Molimo da procitate
uputstvo i vodite racuna o tim simbolima.
OPASNOST: Ukazuje na neposredno opasnu situaciju koja ¢e, ako se ne izbegne, izazvati
smrt ili ozbiljnu povredu.
UPOZORENUJE: Ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja, bi mogla, ako se ne
izbegne, izazvati smrt ili ozbiljnu povredu.
OPREZ: Ukazuje na potencijalno opasnu situaciju koja moZe, ako se ne izbegne izazvati
manju ili umerenu povredu.
NAPOMENA: Ukazuje na praksu koja se ne odnosi na telesne povrede ali koja, ako se
ne izbegne, moZe dovesti do materijalne stete.
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A Oznacava opasnost od elektricnog udara.

A Oznacava opasnost od pozZara.

Sigurnosna uputstva
UPOZORENUJE: Pri koriscenju elektricnih alata moraju se uvek postovati osnovne

@ bezbednosne
mere predostroZnosti kako bi se smanjila opasnost od poZara, elektricnog udara i telesnih
povreda, ukljucujucii sledece.

Procitajte i sacuvajte ova uputstva pre nego Sto pokusate da rukujete ovim proizvodom.

SACUVAJTE OVO UPUTSTVO ZA KASNIJE POTREBE

Opsta pravila bezbednosti
1. OdrZavaijte Cistocu radnog podrudja.

- Neuredna podrucja i stolovi mogu voditi povredama.

2. Vodite racuna o ambijentalnim uslovima radnog podrudja.

- NeizlaZite alat kisi. Ne koristite alat u viaZnim ili mokrim uslovima. Radno podrudje drZite
tako da bude dobro osvetljeno (250-300 luksa). Ne koristite alat gde postoji opasnost od
izazivanja poZara ili eksplozije, npr. u prisustvu zapaljivih tecnostiili gasova.

3. Zastita od elektricnog udara.

- Izbegavajte telesni kontakt sa uzemljenim povrsinama (npr. cevi, radijatori, sporeti
i frizideri). Kada koristite alat pod ekstremnim uslovima (npr. visoka viaznost, kada se
stvaraju metalne strugotine, itd.), elektricna bezbednost se moZe poboljsati umetanjem
izolacionog transformatora ili (FID) sklopke za prekidanje strujnog kola u slucaju struje
greske.

4. Udaljite druge ljude.

—  Nedozvoljavajte ljudima, a narocito deci, koji nisu ukljuceni u posao, da dodiruju alat ili

produzni kabl i udaljite ih iz radnog podrudja.
5. Nekoriscene alate odloZzite.
—  Kada se ne koriste, alati se moraju odloziti na suvom mestu tako da budu bezbedno
zakljucaniivan domasaja dece.
6. Ne preopterecujte alat.
= On ce bolje i bezbednije obaviti posao tempom za koji je predviden.
/. Koristite pravi alat.

- Neopterecujte male alate poslom koji je predviden za profesionalne alate. Ne koristite alate
za svrhe za koje nisu namenjeni; na primer, ne Koristite kruzne testere za secenje debla ili
panja.

8. Nosite odgovarajucu odecu.

- Nenosite Siroku odecu ili nakit, jer se oni mogu uhvatiti u pokretne delove. Preporucuje
se noSenje obuce koja se ne kliza kada se radi napolju. Da biste sakupili dugu kosu, nosite
zastitnu kapu za kosu.

9. Nosite zastitnu opremu.

—  Uvek nosite zastitne naoCare. Koristite masku za lice ili za zastitu od prasine ako su radni
uslovi takvi da se stvara prasina ili da lete Cestice. Ukoliko se takve Cestice mogu znacajno
zagrejati, nosite i termootpornu kecelju. Uvek nosite zastitu za sluh. Uvek nosite zastitnu
kacigu.

. PoveZite opremu za izbacivanje prasine.

—  Ako postoje prikijucni uredaji za izbacivanje prasine i oprema za njeno sakuplianje,

pobrinite se da budu prikljuceni i da se pravilno koriste.
. Ne rukujte nepravilno kablom.

— Nikad ne vucite kabl da biste ga izvukli iz uticnice. Udaljite kabl od toplote, ulja i ostrih

ivica. Nikad ne nosite alat drZeci ga za kabl.
12. Osigurajte radni komad.
- Ukoliko je moguce, koristite stezaljke ili stege za osiguranje radnog komada. To je
bezbednije nego da koristite ruku i oslobada obe ruke za upravijanje alatom.
13. Ne poseZite van domasaja.
- Odrzavajte stabilan poloZaj i ravnoteZu u svakom trenutku.
14. Pravilno odrzavajte alate.

—  Rezne alate odrZavajte tako da uvek budu ostri i Cisti radi boljih i bezbednijih performansi.
Postupajte prema uputstvima za podmazivanje i zamenu pribora. Periodicno proveravajte
alate i, ako su osteceni, odnesite u oviasceni servis na popravku. Drske i prekidaci moraju da
budu suvi, cisti, nezaprljani uliem i mascu.

15. Iskopcaijte alate.

—  Ako se ne koriste, pre servisiranja i pri promeni pribora, kao $to su listovi testere, bitovi
i rezaci, iskljucite alate iz struje.

. Uklonite kljuceve za podesavanje i druge kljuceve.

— Naviknite se da redovno proveravate da li su kljucevi za podesavanje i drugi kljucevi
uklonjeni iz alata pre nego sto ukljucite alat.

17. Izbegnite nenamerno pokretanje.

- Nenosite alat drZeci prst na prekidacu. Uverite se da je alat u ,iskljucenom” poloZaju pre

nego sto ga ukljucite u struju.

S
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18. Koristite produzne kablove koji su predvideni za koris¢enje napolju.

— Pre upotrebe, proverite produzni kabl i zamenite ga ako je ostecen. Ako se alat koristi
napolju, koristite samo produZne kablove koji su namenjeni za upotrebu napolju i koji nose
odgovarajucu oznaku.

19. Budite pripravni.

- Gledajte u ono $to radite. Razmisljajte zdravorazumno. Ne radite sa alatom ako ste umorni
ili pod uticajem lekova ili alkohola.
20. Proverite da li postoje osteceni delovi.
= PrekoriS¢enja pazljivo proverite alat i mrezni kabl da biste ustanovili da li ¢e pravilno
raditi i obavljati svoju funkciju. Proverite centriranost pokretnih delova, spojnih pokretnih
delova, lom delova, montazu i bilo koja druga stanja koja bi mogla uticati na njihov rad.
Stitnik ili drugi deo koji je oStecen treba pravilno popraviti ili zameniti od strane ovlas¢enog
servisnog centra osim ako je drugacije navedeno u ovom uputstvu za upotrebu. Neispravne
prekidace odnesite u ovlasceni servisni centar radi popravke. Ne Koristite alat Ciji prekidac
ne moZe da se ukljuciiiskljuci. Ne pokusavajte da popravite sami.
A UPOZORENJE: Upotreba bilo kakvih dodatnih pribora ili prikljucaka ili vrsenje bilo koje
druge operacije ovim alatom koja nije preporucena u ovom uputstvu za upotrebu moze
izazvati opasnost od fizickih povreda.

21. Za popravku svog alata angazujte kvalifikovano lice.

— Ovajelektricni alat je usaglasen sa relevantnim bezbednosnim pravilima. Popravke treba
davrse samo ovlascena lica koris¢enjem originalnih rezervnih delova;, u suprotnom moze
doci do velike opasnosti po korisnika.

Dodatna bezbednosna pravila za rendisaljke tanjilice
« Nosite zastitne naocare, radne rukavice i zastitu za sluh prilikom rada.

Nikad nemojte koristiti masinu bez namestenih svih stitnika i uredaja protiv povratnog udara,
koji se nalaze u perfektnom radnom stanju.

Kada rendisete, nemojte koristiti masinu bez namestenog granicnika. Uverite se da donja ivica

granicnika dodiruje gornji deo stola.
UPOZORENUJE: Sto za punjenje i praZnjenje je precizno podesen u fabrici. Nikad nemojte
sami menjati podesenje stolova.

Koristite samo rezne noZeve konstruisani za ovu masinu.

Uvek koristite noZeve koji su dobro naostreni i odrzavani.

Ne koristite masinu za rezanje bilo kog drugog materijala sem mekog i tvrdog drveta.

Nikad ne secite udubljenja, siljke ili kalupe. Falcovanje nije dozvoljeno.

Nikad nemojte nastavljati rad koji je prekinut (npr. rezove koje ne ukljucuju rad preko cele
duZine radnog komada,.

Izbegavajte obradu jako saviienog drveta koje ne obezbeduje adekvatan kontakt sa stolom za
punjenje.

Pre upotrebe proverite da li vretena za povratni udar i punjenje pravilno funkcionisu.

Pre pocetka rada uklonite sve eksere i metalne predmete iz radnog komada. Ne koristite
rascepkano drvo.

U rezimu rendisaljke uverite se da je gornji stitnik noza podesen tako da pruZa optimalnu
zastitu.

Uverite se da je rucica za podizanje izvan podrucja punjenja.

Kada radite na dugackim komadima, onda koristite pogodan sto sa valjcima na obe strane
masine, podesen na visinu stolova.

Drzite ruke dalje od noZeva.

U rezimu rendisaljke koristite uvek Stap za guranje.

Cuvajte Stap za guranje na svom mestu kada se ne koristi.

UzdrZite se od uklanjanja odsecaka ili drugih delova radnog komada iz podrucja secenja dok
reznj blok radi.

Veli¢ine radnog komada:

- Bezdodatne podrske, masina je projektovana da prihvati maksimalne dimenzije radnog
komada:
RENDISALIKA
Visina 140 mm x Sirina 260 mm x duZina 500 mm
Nikad ne secite radne komade koji su manji od 300 mm
TANJILICA
Visina 160 mm x Sirina 260 mm x duzina 600 mm
Nikad ne secite radne komade koji su manji od 500 mm
- DuZiradni komad mora da ima oslonac kao $to je odgovarajuci dodatni sto, npr. sto sa
valicima.
U slu¢aju nezgode ili kvara masine odmabh iskljucite masinu i odvojite je iz uticnice.
Prijavite kvar i oznacite masinu na odgovarajuci nacin da biste sprecili da druge osobe koriste
neispravnu masinu.
SAMO RENDISALIKA: Ako je rezni blok blokiran zbog prevelike sile posmaka prilikom rezanja,
iskljucite masinu i izvucite utikac iz uticnice. Uklonite radni komad i uverite se da rezni blok
slobodno rotira. Ukljucite masinu i pokrenite novu operaciju rezanja sa smanjenom silom
posmaka.
Uverite se da je bilo koji deo reznog bloka koji se ne koristi za rendisanje bezbedno zasticen.
UPOZORENJE: Preporucujemo upotrebu FID sklopke sa nominalnom strujom od 30mA
ili nize.

Preostale opasnosti
Sledece opasnosti su specificne za upotrebu rendisaljke:
I pored primene relevantnih bezbednosnih propisa i implementacije bezbednosnih uredaja,
izvesne preostale opasnosti se ne mogu izbeci.
Tosu:
Opasnost od nesrecnih slucajeva izazvanih nepokrivenim delovima rotirajuceg noza.
Opasnost od povrede prilikom zamene lista testere.
Opasnost od prignjecenja prstiju prilikom otvaranja stitnika.
Opasnost po zdravlje izazvana udisanjem prasine koja se stvara pri rendisanju drveta,
a narocito hrasta, bukve i MDF-a.
Sledeci faktori rizika povecavaju opasnost od problema sa disanjem:
Pri rezanju drveta nije povezan usisivac prasine.
Nedovoljno izbacivanje prasine zbog prljavih filtera izduvnog gasa.

Elektricna bezbednost
Elektri¢ni motor je projektovan samo za jedan napon (400 V - 3 Ph), i dva napona (230 - 1 Ph).
Uvek proverite da li napon izvora napajanja odgovara naponu na natpisnoj plocici uredaja.

U slucaju da se kabl osteti, mora se zameniti specijalnim kablom koji se moZe nabaviti preko
DeWALT servisne mreze.

Zamena utikaca

(samo Velika Britanija i Irska)
Ako treba namestiti novi mrezni utikac:
Bezbedno odloZite stari utikac.
Braon provodnik poveZite na kontakt za fazu u novom utikacu.
PoveZite plavi provodnik na neutralni kontakt.
Povezite zelenozuti provodnik na kontakt za pe.

Pratite uputstva koja se isporucuju uz utikace dobrog kvaliteta. Preporuceni osigurac: 13 A (samo
za 230 V).

KoriScenje produznog kabla

Ako je potreban produzni kabl, koristite odobreni 3-Zilni produzni kabl koji je podesan
za ulaznu snagu ovog alata (pogledajte tehnicke podatke). Minimalni poprecni presek
provodnika je 1,5 mm? maksimalna duzina je 20 m.

Ako koristite kablovski kotur, uvek potpuno odmotajte kabl.

Sadrzaj pakovanja
Ovo pakovanje sadrZi:
1 Delimi¢no sklopljena rendisaljka tanjilica
1 Stitnik
1 Stitnik/kolektor strugotina
1 Adapter prikljucak za prasinu
1 Kutija koja sadrz:
1 Grani¢nik
1 Sipka za quranje
1 Vreca koja sadrzi:
1 Imbusklju¢ 2,5 mm
1 Imbusklju¢ 4 mm
1 Imbus klju¢ 5 mm
1 Imbus klju¢ 6 mm
T Kju¢ 13/10 mm
1 Merac za podesavanje
1 Rucica za podizanje
2 Steznerucice
4 Gumena stopala
1 M8 vezni zavrtanj
4 M8 navrtke
4 D8 nazubljene podloske
1 D8ravne podloske
1 Kutija koja sadrzi:
4 Nogare
2 Tockovi
2 Nosaca tocka
1 Vreca koja sadrzi:
Osovine tocka
M8 vezna zavrtnja
M8 imbus zavrtnja
M8 navrtke
Krilne navrtke
D8 ravne podloske
6 D8 konusne podloske
1 Uputstvo za upotrebu
Proverite da li postoje transportna ostecenja na alatu, njegovim delovima ili priboru.
Pre rada sa ovim alatom treba paZijivo procitati i razumeti ovo uputstvo.

N N N NSRS}
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Oznake na alatu

Na alatu se nalaze sledeci piktogrami:

@ Pre upotrebe procitajte uputstvo za upotrebu.

Nosite zastitu za sluh.
@ Mesto za nodenje.

Udaljite ruke od noza.

Nosite zastitu za oci.

Kada masinu koristite u rezimu tanjilice, budite svesni o smeru punjenja. Nikad
ne koristite masinu bez namestenog kolektora strugotine.

Kada masinu koristite u rezimu rendisaljke, budite svesni o smeru punjenja.
Nikad ne koristite masinu bez namestenog kolektora strugotine.

N

Pozicija datumske Sifre (sl. A1)
Datumska $ifra 36, koja sadrZi i godinu proizvodnje, odStampana je na kucistu.
Primer:

Uverite se da su rezni nozevi pravilno podeseni. Ne dozvolite da nozevi
strée iz rezne glave vise od 1,1 mm.

2019 XX XX
Godina proizvodnje

Opis (sl. A1, A2)
UPOZORENJE: Nikad ne modifikujte elektricni alat ili njegove delove. MoZe doci do
ostecenja ili telesne povrede.

SI. A1

1 Prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje 8 Grani¢nik
Rucica za podizanje SI.A2
Doniji sto 9 Gornji sto

Stitnik/kolektor strugotina
Skala donjeg stola

Sipka za guranje

Rucica za stezanje grani¢nika

10 Dugme za podesavanje dubine rendisanja
11 Skala gornjeg stola

12 Rucica za stezanje $titnika

13) Stitnik

N oA wWN

Namena

Vasa DEWALT D27300 rendisaljka i tanjilica je konstruisana za rezanje tvrdog i mekog drveta.
Ona vrsi operacije rendisanja i tanjenja lako, precizno i bezbedno.

Rezni blok je konstruisan da prihvati nominalne nozeve od 260 mm (DE7333).
A UPOZORENUJE: Koristite ovu masinu samo za predvidene namene.

NE koristite u uslovima vlage ili u prisustvu zapaljivih te¢nosti ili gasova.
Ove rendisaljke su profesionalni elektri¢ni alati.

NE dozvoljavajte deci da se priblize alatu. Nadzor je obavezan ako sa ovim alatom radi
neiskusno lice.

Mala deca i nemocni. Ovaj uredaj nije predviden za koris¢enje od strane malih deca ili
nemocdnih lica bez nadzora.

Ovaj proizvod nije namenjen da ga koriste lica (ukljucujuci i deca) sa ogranic¢enim fizickim,
senzorickim ili mentalnim sposobnostima, ili neobucene ili neiskusne osobe, osim ako

su pod nadzorom ili su dobile uputstva o upotrebi uredaja od osobe koja je zaduZena za
njihovu bezbednost. Deca se uvek moraju nadzirati kako ne bi ostala sama sa proizvodom.

MONTAZA | PODESAVANJA

A UPOZORENJE: Radi smanjenja opasnosti od povreda, iskljucite uredaj i izvucite
utikac alata iz izvora napajanja pre bilo kakvih podesavanja ili uklanjanja/
postavljanja prikljucaka ili pribora. Uverite se da je prekidac za ukljucivanje
i iskljucivanje u polozaju OFF (iskljuceno). Slucajno pokretanje moZe dovesti do povrede.

A UPOZORENUJE: Pre sklapanja uvek iskopcajte alat.

Raspakivanje masine (sl. B1)
1. Uklonite materijal za pakovanje iz kutije.
2. Podignite masinu iz kutije.
3. Uklonite kutiju sa delovima iz unutradnjosti masine.
4. Uklonite sav preostao materijal za pakovanje od masine.
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Identifikacija delova (sl. B2)

Preporucujemo da raspakujete i sortirate sve delove.

14 Nosac tocka 19 Krilna navrtka

15 Osovina tocka 20 D8 nazubljena podloska
16 M8 vezni zavrtanj 21 D8 ravna podloska

17 M8 imbus zavrtanj 22 D8 ravna podloska

18 M8 navrtka 23 D8 konusna podloska

Montiranje stopala (sl. C1, C2)

Masina je pogodna za postavljanje na radni sto kada su stopala montirana. Masina mora da
bude fiksirana na radni sto da bi se osigurao bezbedan rad. Neophodno delovi: 4 navrtke 18, 4
nazubljene podloske 20 (sl. C1).

1. Okrenite masinu bo¢no tako da okvir za praznjenje 24 lezi na podu (sl. C2).
A UPOZORENJE: Pazite da dugme za podesavanje dubine rendisanja 0 ne udari na pod.

2. Umetnite po jedno stopalo 25 u svako spoljne udubljenje 26 smesteno u donjem delu
kucista masine.

3. Postavite nazubljenu podlosku 20 i navrtku @18 na svakom navojnom kraju stopala.

4. Pritegnite navrtke.

5. Uspravite masinu.

6. Fiksirajte masinu na radni sto.

Montaza nogara (sl. D1-D3)

Masina je pogodna za postavljanje da samostalno stoji kada su nogare namontirane.
Neophodno delovi: 4 vezna zavrtnja @6, 4 krilne navrtke 19, 4 ravne podloske 21 (sl D1).

1. Okrenite masinu bocno tako da okvir za praznjenje 24 lezi na podu (sl. D2).
A UPOZORENJE: Pazite da dugme za podesavanje dubine rendisanja A0 ne udari na pod.

2. Umetnite po nogaru 27 u svaki gornji otvor 28 smesten na ivicama u donjem delu
kucista masine.

. Provucite po jedan vezni zavrtanj 16 kroz otvore u nogare i kuciste masine.

. Postavite ravnu podlosku 2% i krilnu navrtku @49 na zavrtnje.

. Pritegnite krilne navrtke.

. Okrenite masinu bo¢no tako da sto za praznjenje pri rendisanju 29 lezi na podu (sl. D3).

. Ponovite postupak za druge nogare.

. Montirajte tockice kao $to je opisano ispod.

Montiranje tockica (sl. E1-E3)
Neophodno delovi: 2 nosaca tocka 4, 2 osovine tocka A5, 2 zavrtnja A7, 4 navrtke 18, 2
ravne podloske 2%, 2 konusne podloske 23 (sl. E1).
1. Poravnajte svaki to¢ak 30 sa nosace 14 i provucite osovinu tocka 5 kroz otvore svakog
sklopa (sl. E2).
2. Postavite ravnu podlosku 21 i navrtku @8 na svakom navojnom kraju osovine.
3. Pritegnite navrtke.
4. Montirajte sklop tocka 3% na svakoj gornjoj nogari 32 pomocu imbus zavrtnja 47,
konusne podloske 23 i navrtke A8 (sl. E3).
5. Pritegnite navrtke.
6. Uspravite masinu.
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Montiranje granicnika (sl. F1, F2)

1. Postavite grani¢nik ® na drzacu grani¢nika 33 (sl F1).

2. Provucite vezni zavrtanj 16 odozdo kroz drzac i grani¢nik.
3. Postavite ravnu podlosku 22 na zavrtanj 46 (sl. F2).

4. Namestite steznu rucicu @ na zavrtanj 16.

Montiranje stitnika u obliku mosta (sl. G1, G2)
1. Utaknite $titnik @3 u stub Stitnika 34 (sl. G1).

2. Postavite $titnik namestanjem sigurnosnog zavrtnja 35'.

3. Namestite steznu rucicu @2 na stub 34 (sl. G2).

Montiranje stitnika/kolektora strugotina

Kada koristite masinu u reZimu rendisaljke onda je potrebno montirati stitnik/kolektor
strugotina ispod gornjeg stola. Kada koristite masinu u rezimu tanjilice onda je potrebno
montirati Stitnik/kolektor strugotina na vrhu gornjeg stola.

Rezim tanjilice (sl. A1, H1, H2)

NAPOMENA: Stitnik/kolektor strugotina je u rezimu rendisaljke.

1. Olabavite dugmad (68, 69') za skidanje stitnika/kolektora strugotina @ od gornjeg stola
9.
2. Okrenite stitnik/kolektor strugotina za 180°.
3. Gurajte Stitnik/kolektor strugotina @ duZ gornjeg stola @, dok dugme @67 ne bude u ravni
sa mikroprekidacem 66
4. Pri¢vrstite Stitnik/kolektor strugotina pritezanjem dugmadi (68, €9).
Rezim rendisaljke (sl. G1, G2, H3, H4)
1. Zakrenite rucicu za podizanje 2 da biste do kraja spustili donji sto ©@.
2. Olabavite dugmad (68, 69) za skidanje stitnika/kolektora strugotina @ od gornjeg stola.
3. Guranjem skinite stitnik/kolektor strugotina od gornjeg stola.
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4. Okrenite stitnik/kolektor strugotina za 180°.

5. Poravnajte 2 spoljna rebra prikljucka za prasinu od stitnika/kolektora strugotina sa 2 bo¢na
proreza panela.

6. Gurajte Stitnik/kolektor strugotina napred u mikroprekida¢ 66.

. Osigurajte stitnik/kolektor strugotina pritezanjem dugmadi (68, 69').

. Spustite stitnik @3 dok ne dode u dodir sa kolektorom strugotina i zakljucajte ga pomocu
stezaca Stitnika 12.

NAPOMENA: Ako koristite uredaj za izvlacenje prasine, onda spustite gornji sto do kraja

i pricvrstite adapter na nastavak za prasinu, zatim dignite gornji sto dok ne dode u dodir sa

adapterom.

o~

Podesavanje
A UPOZORENUJE: Pre podesavanja uvek iskopCaijte alat.

Podesavanje granicnika (sl. 11-13)

Podesavanje pravog ugla (sl. 11)

Grani¢nik ima podesiv stop za lako podesavanje pravog ugla.
1. Popustite rucicu za stezanje ugla 40.

2. Pritisnite grani¢nik pravo uvis kako bi se osigurala njegova potpuno vertikalna pozicija
i pritegnite rucicu za stezanje ugla.

3. Postavite ugaonik za podesavanje @1 na sto i uvis naspram grani¢nika @.
4. Ako je potrebno podesavanje, postupite na sledeci nacin:

a. Popustite navrtku 42 nekoliko okretaja i okrecite zaustavni zavrtanj za podesavanje
vertikalnog poloZaja @3 na jednu ili drugu stranu dok grani¢nik ne dode na 90° prema
stolu shodno merenju ugaonikom.

Podesavanje ugla za zarubljivanje (sl. 12)
1. Popustite ru¢icu za stezanje ugla 40.
2. Pomerajte grani¢nik @ duz njegove uzduzne ose da biste dobili neophodan ugao.
3. Uverite se da donja ivica grani¢nika dodiruje gornji deo stola ©.
4. Pritegnite steznu rucicu za ugao.
Podesavanje Sririne rendisanja (sl. 13)
1. Popustite rucicu za stezanje granicnika @.
2. Pomerajte grani¢nik @® Sirom gornjeg stola @ da biste dobili neophodnu $irinu.
3. Pritegnite steznu rucicu za granicnik.

Podesavanje stitnika (sl. J)

Stitnik moze da se podesava na bilo koju fiksnu poziciju iznad stola da obezbedi optimalno
zastitu.

UPOZORENJE: Uverite se uvek da ste podesili Stitnik prema sirini rendisanja i visini radnog
komada.
Za podesavanje Sirine
1. Olabavite dugme za zakljucavanje 44.
2. Pomerite stitnik A3 u Zeljenu Sirinu.
3. Pritegnite dugme za zakljucavanje.
Za podesavanije visine
1. Popustite rucicu za stezanje 2.
2. Pomerite nosac stitnika @5 u Zeljenu visinu.
3. Pritegnite rucicu za stezanje.
Podesavanje dubine rezanja (sl. K, L1-L3)
Rezim rendisaljke (sl. K)
1. Olabavite prsten za zakljucavanje 46
2. Uhvatite dugme za podesavanje dubine @0 i podesite dubinu rezanja pomocu skale 47-.
- Okrecite nadesno za smanjivanje dubine rezanja.
- Okrecite nalevo za uvecavanje dubine rezanja.
3. Pritegnite prsten za zaklju¢avanje.
Rezim tanijilice (sl. L1-L3)
1. Stavite rucicu za podizanje @ na kraj osovine za podizanje @8 (sl. L1).
2. Okrecite rucicu (nadesno) dok ne dode u dodir sa navrtkom osovine.

3. Okrecite rucicu za podizanje nalevo dok ne dode u ravni sa otvorom i ravnom stranom
osovine.

4. Pomocu imbus kljuc¢a od 2,5 mm pritegnite Civiju rucice za podizanje (sl. L2).
- Okrecite nadesno za smanjivanje dubine rezanja.
- Okrecite nalevo za uvecavanje dubine rezanja.
5. Ocitajte zavrsnu debljinu vaseg radnog komada na skali za podesavanje dubine & (sl. L3).

RUKOVANJE

Uputstvo Za upotrebu
A UPOZORENJE: Uvek vodite racuna o bezbednosnim merama i primenjivim propisima.

UPOZORENJE: Radi smanjenja opasnosti od povreda, iskljucite uredaj i izvucite
utika¢ alata iz izvora napajanja pre bilo kakvih podesavanja ili uklanjanja/
postavljanja prikljucaka ili pribora. Uverite se da je prekidac za ukljucivanje

i iskljucivanje u polozaju OFF (iskljuceno). Slucajno pokretanje moZe dovesti do povrede.

Uverite se da je masina postavljena tako da zadovoljava vase ekonomske kriterijume u vezi sa
visinom stola i stabilnos¢u. Lokacija masine treba da se izabere tako da rukovalac ima dobar
pregled i dovoljno slobodnog okolnog prostora oko masine, $to omogucava rukovanje radnim
komadom bez prepreka.

Pre rada

Uklonite sve strane predmete. Nemojte obradivati drvo sa labavim ¢vorovima. Nemojte
obradivati drvo sa mnogo ¢vorova ili koje je uvijeno.

Ukljucivanje i iskljucivanje (sl. M)
Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje nudi brojne prednosti:
Funkcija isklju¢ivanja kada nema napona
U slucaju nestanka struje iz nekog razloga, prekida¢ mora ponovo da se aktivira nakon
uspostavljanja napajanja za nastavak rada.
Uredaj za zastitu od preopterecenja motora
U slucaju preopterecenja motora, iskljucuje se njegovo napajanje. Ako se to desi, onda
sacekajte da se motor ohladi 2 minuta i onda pritisnite zeleno dugme.
1. Da ukljucite masinu, pritisnite zeleno dugme za pokretanje 53'.
2. Daiskljucite masinu pritisnite crveno dugme za zaustavljanje 54.

A UPOZORENJE: Uvek iskljucite masinu kad zavrsite rad i pre nego Sto ga iskljucite iz struje.

Rendisanje (sl. N1, N2)

1. Montirajte stitnik/kolektor strugotina kao sto je opisano iznad.

2. Podesite grani¢nik po potrebi.

3. Podesite Stitnik da biste obezbedili optimalnu zastitu.

4. Podesite dubinu reza.

5. Ukljucite masinu.
- Lagano uvodite radni komad ispod stitnika drzeci ga ¢vrsto pritisnutim na granicnik.
- Uvodite radni komad u smeru vlakna drveta.
- Koristite $tap za guranje kada ste blizu glave za rezanje.

Tanijilica (sl. A2, 01, 02)
1. Montirajte stitnik/kolektor strugotina kao sto je opisano iznad.
2. Spustite Stitnik 13.
3. Podesite dubinu reza.
4. Ukljucite masinu.
- Najbolje rezultate cete posti¢i kada radni komad ima najmanje jednu ravnu povrsinu.

- Zaoptimalne rezultate rendisite obe strane radnog komada da biste postigli zeljenu
debljinu.

Sledite uputstva za dubinu rezanja i Sirinu prikazanu u tabeli ispod.

2,5 —

— \
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0,8 —
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20 50 100 150 200 250 300

Sirina drveta (mm)

5. Lagano uvodite radni komad u masinu.

6. Uvodite radni komad u smeru vlakna drveta.
Ustipanje
Ustipanje je ulegnuce koje se pravi kada krajevi radnog komada dodu u dodir sa reza¢ima.
Da biste to izbegli:

1. Drzite radni komad ravno kroz operaciju rendisanja.

2. Uvodite radni komad ravno naspram stola.

Krivljenje (sl. P1-P4)

Ako je vas radni komad samo malo iskrivljen, onda rendisite obe strane da biste dobili Zeljenu
debljinu.

Savijeni radni komadi (sl. P1, P2)

Valjci za uvodenje i rezna glava ce priviemeno ispraviti radni komad (sl. P1). Medutim, nakon
rendisanja opet ¢ete dobiti savijen oblik (sl. P2).

Za uklanjanje luka koristite spoj.
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Kupasti radni komadi (sl. P3, P4)
1. Ripujte kupasti radni komad po sredini (sl. P3).
2. Rendisite komade odvojeno da biste eliminisali otpad.

3. Alternativno prvo rendisite ravno gornji deo 55, okrenite radni komad naopako i rendisite
ravno donji deo 56 (sl. P4).

Izvlacenje prasine (sl. A1)

Masina je opremljena sa priklju¢kom za izvlacenje prasine od 100 mm na Stitniku/kolektoru
strugotina @. Sa pogodnim uredajem za izvlacenje prasine mozete uhvatiti 90% proizvedene
strugotine ako je protok vazduha najmanje 20 m/s.

Priklju¢ite pogodan uredaj za izvlaCenje prasine tokom svake operacije.

Kadgod je moguce, poveZite uredaj za izbacivanje prasine koji je projektovan u skladu sa
relevantnim propisima vezanim za emisiju prasine.

Transport (sl. Q1, Q2)

Tocki¢i 30 obezbeduju lak transport masine. Bezbedno drzeci masinu sa obe ruke
transportuijte je kao $to je prikazano na slici Q2.

ODRZAVANJE

Vas DEWALT alat je dizajniran za rad u duzem vremenskom periodu sa minimalnim zahtevima
u pogledu odrzavanja. Kontinuirani zadovoljavajuci rad zavisi od pravilnog odrzavanja alata
i redovnog ciscenja.
UPOZORENJE: Radi smanjenja opasnosti od povreda, iskljucite uredaj i izvucite
utikac alata iz izvora napajanja pre bilo kakvih podesavanja ili uklanjanja/
postavljanja prikljucaka ili pribora. Uverite se da je prekidac za ukljucivanje
i iskljucivanje u poloZaju OFF (iskljuceno). Slu¢ajno pokretanje moZe dovesti do povrede.

Zamena noZeva (sl. R1, R2)

Masina je opremljena sa reznom glavom koja ima dva noza.

UPOZORENJE: Zamenite uvek istovremeno noZeve.

n UPOZORENJE: Rezne noZeve smeju da se zamenjuju samo na opisani nacin. Nikad
nemojte namestati rezne noZeve drugacije od preporucenih.

A UPOZORENJE: Ostre ivice.
A UPOZORENJE: Nosite rukavice kada menjate noZeve.
A UPOZORENJE: Uvek iskopcajte masinu pre zamene noZeva.

Skidanje nozeva
1. Skinite grani¢nik i Stitnik.
2. Pazljivo okrecite glavu rezaca 7 dok se ne pojavi prvi noz.
3. Olabavite zavrtnje 68 pomocu isporucenog kljuca.
4. Izvucite sklop noza 89 iz glave rezaca. Po potrebi koristite par klesta.
5. lzvadite noz 60 iz drzaca @1.
6. Ponovite postupak za drugi noz.

Namestanje nozeva
1. Pri¢vrstite noz 60 na nosac noza @1. Uverite se da spoljne glave zavrtnja 2 upadnu
u proreze 63.

. Namestite sklop u glavu rezaca 57.

. Podesite list kao $to je opisano iznad.

. Pritegnite zavrtnje (58) (moment pritezanja: 6— 8 Nm).
5. Ponovite postupak za drugi noz.

AW N

Podesavanje nozeva (sl. R3)
1. Proverite polozaj noza 60 na oba krajeva.
2. Namestite merac¢ 64 iznad glave rezaca 57 kao sto je prikazano.
3. Donja ivica merac¢a mora da se podudara sa vrhom noza 0.
4. Ako je potrebno podesavanje, postupite na sledeci nacin:
- Navijte ili odvijte svaki vijak za podesavanje 65 po potrebi dok vrh noza ne bude
U ravni sa meracem.

Ostrenje nozeva

Nozevi mogu da se o$tre pod uglom od 42°.
UPOZORENJE: Nozevi mogu da se ostre maksimalno 3 mm od njihove originalne velicine.
Ako se velicina noza smanjila za vise od 3 mm, onda je potrebno zameniti noz.

O

Yd

Podmazivanje
Vas elektri¢ni alat ne zahteva dodatno podmazivanje.

Ciscenj
UPOZORENJE: Suvim vazduhom izduvajte prasinu iz glavnog kucista i iz ventilacionih

otvora zavisno od sakupljanja prasine. Nosite odobrenu zastitu za oci i odobrenu zastitu od
prasine pri obavljanju ovog postupka.
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UPOZORENUJE: Nikad ne koristite rastvarace ili druga agresivna hemijska sredstva za
Ciscenje nemetalnih delova alata. Te hemikalije mogu da oslabe materijale koji se koriste
za nemetalne delove. Koristite samo krpu koja je navlaZena vodom i blagu sapunicu. Nikad
nemojte dozvoliti da voda prodre u alat; nikad ne uranjajte bilo koji deo alata u tecnost.

Pre upotrebe pazljivo proverite glavu rezaca da biste ustanovili da li ¢e pravilno funkcionisati.
Pobrinite se da smola ili ¢estice radnog predmeta ne dovedu do blokade neke od ovih funkcija.

Rezim tanijilice: U slucaju da se delovi radnog komada zaglave izmedu glave rezaca i uvodnog
valjka, iskopcajte masinu od napajanja i uklonite zaglavljene delove.
Odrzavajte ventilacione otvore Cistim i redovno Cistite kuciste pomocu meke krpe.
Stolove odrZavajte tako da budu suvi, Cisti, nezaprljani mas¢u. Redovno nanosite vosak na
stolove.
Odrzavajte masinu Cistom od prasine i strugotina.
Svakodnevno proverite i ocistite valjke protiv povratnog udara i za uvodenje.

Opciona dodatna oprema i pribor

UPOZORENUJE: S obzirom da dodatna oprema i pribor, osim onih koje nudi DEWALT, nisu
bili testirani sa ovim proizvodom, koris¢enje takvih pribora i dodatne opreme sa ovim
alatom bi moglo biti opasno. Da bi se smanjila opasnost od povreda, sa ovim proizvodom
treba koristiti samo pribor i dodatnu opremu koje je preporucio DEWALT.

U to spadaju rezervni rezni nozevi (DE7333).
Za vise informacija o prikladnim priborima obratite se vasem distributeru.

Zastita Zivotne sredine
K Odvojeno sakupljanje. Proizvodi i baterije oznacene ovim simbolom ne smeju da

budu odloZeni sa otpadom iz domacinstva.

Proizvodi i baterije sadrze materijale koji se mogu reciklirati, smanjujuci time
B o1ra7nju za sirovinama. Reciklirajte elektricne proizvode i baterije u skladu sa

lokalnim propisima. Vise informacija mozete nac¢i na www.2helpU.com.



MAKEZIOHCKU

PEHAE OTEHYYBAM
D27300

Bu yectutame!

/136pasTe anatka og DEWALT. [oaMHUTE Ha MCKYCTBO, TEMENHMOT Pa3BOj Ha NPOWU3BOAN
V1 MHOBaTUBHOCTa ro npasaT DEWALT efieH of HajioBepnyBITe NapTHEpU Ha KOPVCHULNTE Ha
NpodecuoHanH enekTPUYHI anaTki.

TeXHUuKM nopaToum

D27300

Hanow Viess oy 230
Tun 2
Bne3Ha MOKHoCT W 2100
/13ne3a MoKHoCT W 1650
bp3wHa 6e3 onToapyBatbe MaKC/MUH'! 6200
Bp3uHa Ha nonHerbe m/min 5
BuciHa Ha ceverse (Makc.) mm 160
MakcumanHa WnpuHa Ha ceverbe (Makc.) mm 260
Makcumanta 1abounHa Ha ceyerbe

Pexum Ha pamHetbe mm 25

Pexim Ha TeHuere mm 3
lonemuHa Ha amctot mm 20
Texua kg 54

LPA (3ByueH NpUTHCOK) dB(A)* 9%

Key  (0TCTanyBatbe Ha 38yuet npuTHCOK) dB(A) 3

Ly (3ByuHa MOKHOCT) 109

Ky (0TCTanyBatbe Ha 38y4Ha MOKHOCT) dB(A) 3,1

* Ha YBOTO Ha pakyBador

HAMOMEHA (CAMO 3A D27300): OBaa Hanpasa e HameHeTe 3a NOBP3yBatbe CO CUCTEM 3a
HanojyBarbe CO MakC/MarnHo 403B0OMBa CUCTEMCKa UMMeAaHLa Zmax co 0,27 Q) BO ToukaTa Ha
vHTepdejC (TPaHCHOPMATOPOT) 3a HAMOjyBa-ETO Ha KOPUCHUKOT.

KopucHvikoT mopa Aa 0be3beau ypeaoT Aa brae NpuKyyYeH camo Ha CUCTeM 3a AncTprbyumja
Ha CTpYja LWTO ro UCMOJIHYBa rOPHWOT YCoB. [JoKONKy e NoTpe6HO, KOPUCHMKOT MOXe Aa
nobapa o} KomMnNaHwjata 3a ANCTPUOYLMja Ha CTPyja fia ja 06e30ean cucTemcKaTa MnedaHca
Ha NPWKYYHOTO MECTO.

EK-[leknapaumja 3a coobpasHocT
nlllpeKTI/IBa 3a MalUnHN

C€

PEHAE OTEHYYBAY

D27300

DeWALT peknapupa aeka npou3BoAnTe onuiiaHn nof TexHUYKU nodamoyu ce BO CKNaf Co:
2006/42/EK, EN61029-1:2009 + A11:2010, EN61029-2-3:2011.

OBMe Npou3BOAW NCTO Taka ce BO cknaj co [lupektusata 2014/30/EY 1 2011/65/EY. 3a noseke
MHOOPMaLMM Be MONMME [ia CTanuTe Bo KOHTAKT co DEWALT npeky cneHaBa agpeca vau fa
nornefHeTe Of ApyraTa CTpaHa Ha ynaTcTeoTo.

[lonynoTnuwaHmoT e 0AroBOpeH 3a COCTaByBakbe Ha TEXHMUKITE NOAATOUM U ja AaBa 0Baa
aeknapaliuja 8o me Ha DEWALT.

N e

Mapkyc Pomnen

3ameHvK [InpekTop Ha nHxeHepuHr, PTE-EBpona

DeWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,

D-65510, NpwrajH, Fepmarija

05.03.2019
NPEAYNPERYBAE: 3a da 20 Hamanume pusukom 00 Noxap, npo4umajme 20
ynamcmsomo 3a ynompeba.

Dedunnuun: Hacokn 3a 6e36egHa ynotpeba

[JlonyHaseneHu1Te AebrHULMM TO ONULLYBAAT HUBOTO Ha CEPMO3HOCT Ha CEKOj CUTHaneH 360p.

Be monvMe Aa ro npoumTaTe ynaTcTBOTO W 1a 0OPHETE BHUMaHMe Ha 0BME CUMBON.

A OIMACHOCT: O3Hadysa cumyayuja Ha HenocpedHa onacHoCM Kojd, OOKOJIKY He ce
u3bezHe, Ke npedu3suKa CMpm UIU cepuo3Ha nospeoa.

A NPEAYNPERYBARE: O3Hadysa cumyayuja Ha NOmeHyujanHa onacHocm Kojd, OOKOJIKy
He ce u3bezHe, 6U MoXKesa 0a npedu3suKa CMpM UU Cepuo3Ha nospeoa.

A MPETA3/INBOCT: O3Hauysa cumyayuja Ha NOMeHYUjaaHa onacHocm Kojd, OOKOsKy
He ce u3bezHe, MoXe 0a npedu3sUKa NOMAna unu cpedHa nogpeoad.
U3BECTYBAHE: O3Hauysa HauuH Ha pabometbe Koj He e no8p3aH co noepedd Ha
pakysa4om u koj, 00KO/IKy He ce u3bezHe, MoXe 0a npedu38UKa owimemyearbe Ha umom.

A O3Havysa pusuk 00 esekmpudeH yoap.

A 03Havysa pu3uk 00 noxap.

YnatcrBa 3a 6e36egHa ynotpe6a
TPEAYNPERYBARE: Koza 2u kopucmume enekmopHcKume anamku, mpeba oa
@ 2u noyumysame 0CHOBHUMe MepKU Ha 6e36e0HOCM cekoeauw 3 0a 20 Hamanume
pU3UKOM 00 NOXAp, enekmpudeH yoap U IU4HA noepeda
BKITyUY8ajKU 20 C/IEOHOMO.
[poyumajme eu cume ynamcmea nped da ce 0budeme da pabomume o 080j NPOU3B0O0D
U coyysajme eu ynamcmeamd.

COYYBAJTE 'O OBA YNNATCTBO 3A UAHO NPEMNEAQYBAE

OnwTK npaBuna 3a 6e36egHoct
1. O0pxyeajme 20 pabomHomo mecmo yucmo.

— [lpeHampynaru pabomHu Mecma u Macu ce NpuYuHa 3a nospeou.
2. 3ememe 2u npedsud ycnosume Ha pabomHomo mecmo.

—  Heja usnoxysajme anamkama Ha 00xo. He ja ynompebysajme anamkama 80 /1axHu
unu mokpu ycnosu. O0pxyeajme 20 pabomHomo mMecmo 006po ocgemyeHo (250 -
-300 Lux). He ja ynompebysajme anamkama Ha Mecma kaoe wmo nocmou pu3uk 00
NpedU3BUKYBArbE HA NOXAP LU eKCNJI03Ujd, Ha NpUMep 80 NPUCYCMBO HA 3ana/Iugu
MeYyHOCMU U 2dCo8u.

3. 3awmuma 00 enekmpuyeH yoap.

— V36eeHysajme meneceH KOHMAkM o 3a3emjeHu NOBPLIUHU (HNP. UesKu, padujamopu,
wnopemu unu gpuxudepu). Koea ja ynompebysame anamxkama 80 eKCmpemHU ycio8u

(HNp. BUCOKA BIIAXHOCM, CMBOPAFLE HA MEMATHU CMPY20MUHU U CI1.), 6e36e0Hocma
00 enieKmpuYHa cmpyja Moxe 0a ce No0obpuU o NOCMABAkE HA U30AYUOHEH
MpaxcGopmamop usu ocuypysay 00 ucmex Ha cmpyja 8o 3emja.
4. [ipxeme 2u Opyaume nuya Hacmpaua.

—  He dossonysajme nuya, a ocobeHo deyd, Kou He Ce 8ki1y4YeHu 80 pabomama, 0a
ja donupaam anamkama unu npo0oHXHUOM Kabes u dpxeme 2U HACMPAaHa 00
pabomHomo mecmo.

5. 0onoxeme 2u HeakmusHUmMe anamMKu.

- Koea He ce ynompebysaam, anamkume mopa 0a ce 00710am Ha cy8o Mecmo u 0a ce
3ak1y4am Haosop 00 docee Ha 0eyama.

6. Hejaynompebysajme enekmpu4yHama aiamka Ha cuna.

- Annamkama Ke ja 3aepwu pabomama nodobpo u nobe3bedHo npu 6p3uHama 3a Koja e
npedsaudeHa.

7. Ynompeb6ysajme coodsemHa anamka.

—  Heynompebysajme Ha cuna mManu anamku 3a paboma 3a Koja e nompebHa
npoghecuoHanHa anamea. He eu ynompebysajme anamkume 3a pabomu 3a kou He ce
HameHemu, Hnp. He ynompe6ysajme KpyxHU NUIIU 30 Ce4erse Ha 2DAaHKU LU mpynyu 00
0opeo.

8. budeme coodsemHo ob6neyeHu.

~  He Hoceme wiupoka obrieka unu Hakum 3amoa wmo mue Moxe 0d ce 3aKka4am 60
nodauxHume denogu. Ce npenopadysaam Hesu3eayku 06ysku 3a paboma Haoeop.
Hoceme 3awmumHa kana 3a 0a ja cobepeme doseama koca.

9. Hoceme onpema 3a nuyHa 3awmuma.

— Cekozaw ynompebysajme 3awumumHu o4usa. Ynompebysajme mMacka 3a nuye unu
npas 00KOsIKy Npu pabomama ce cmeopa npas usu u3siemysaam napyuted. JJokonky
08Ue NAPYUKLA Ce BpesU, Hoceme U NPeCMUIIKa Wmo € 0MmNopHA Ha monauHd. Cekoeaw
Hoceme 3awmuma 3a ywume. Cekoeaw Hoceme 3aWmumeH Wiiem.

10. Mpuknyyeme onpema 3a usenekyearoe Ha Npas Ha anapamom.

— JloKosiky Ha anapamume nocmou MOXHOCM 30 NPUKITYYY8Akse HA ONpemd 3a
u3eneKkysarbe U cobuparbe Ha npag, ocu2ypajme maa 0a 6ude NPUKYYeHa u NPABUITHO
ynompebysara.

. Ynompebysajme 20 npasusiHo kabenom.

- Hukozaw Hemojme 0a 20 e/1e4eme Kabesiom 3a 0a 20 UCK/Ty4ume 00
npukayyHuyama. [jpxeme 20 kabesom noHacmpaHa oo monsauHa, Macio u ocmpu
npedmemu. Hukozaw He ja Hoceme anamsama 3a kabesom.

12. Mpuyspcmeme 20 npedmemom Ha ob6pabomka.

— Cexoeaw Koza e MOXHO ynompebysajme cmeau Unu MeHeeme 3a 0a 20 npuyspcmume
npedmemom Ha o6pabomka. Toa e no6e36e0Ho OMKOJIKY 0a 20 dpXUMe CO paka 3amoa
wmo eu 0c1060dysa obeme paue 3a paboma co anamkama.

13. He nocezajme npedaneky.
—  Llapcmo cmojme Ha 3emjama u 6udeme 80 PAMHOMEXA B0 CEKOE Bpeme.
14. [puxnueo oopxyseajme 2u anamkume.

—  O0pxysajme 2u anamkume 3a cederbe 0CMpU U Yucmu 3apaou Nodobpo u nobe36eoHo

pabomerve. Ciedeme 2u ynamcmeama 3a NOOMAayKyeare U MeHysarbe Ha 000amoyu.
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[lospemeHo npezredysajme 2u anamkume u, OOKOJIKY ce omemeHu, o0Heceme 2u
Ha nonpaska 8o oenacmet cepauc. O0pxysajme 2u paykume u npexkuHysayume cyau,
YUCMU U HEU3BA/IKAHU CO MACAA U Macmu.

15. Ucknyyyeajme 2u anamkume 00 usgop Ha cmpyja.

— Koea He ce 80 ynompeba, nped cepsucuparbe, Usu Npu MeHyBare Ha npubop Kako wmo
ce Hoxeau, 00amoyu u ceyusna, Uckityyysajme eu anamkume 00 U380p Ha cmpyja.

16. U38ademe 2u pezynupaykume Kay4yeeu u 8UHMo8U.

—  HasukHeme ce 0a npogepysame 0anu Kiydesume 3a NOOeCY8ar-e ce OMCcmpaHemu 00
anamkama nped 0a ja ynompebume.

17. U36ezysajme HeHamepHO 8Kyydysarbe HA aamKama.

—  Heja npexecysajme anamkama co npcm Ha npekurysayom. O6e3bedeme
NpeKuHy8ayom Ha anamkama oa ude 80 UCK/y4eHa noaox6a nped 0a ja npukitydume
Ha u380p Ha cmpyja.

18. Ynompe6ysajme npodo/mkHuU kabnu koza pabomume Haogop.

—[lped ynompeba, npeanedajme 20 NpOOOIXHUOM Kaben U 3ameHeme 20 O0KOJIKY e
owmemeH. Koea anamkama ce ynompe6ysa Haosop, ynompebysajme camo npooosxHu
Kabsu wmo ce HaMeHemu 3a paboma Hadeop U WMo ce C0008eMHO 03HAYEHU.

19. bBudeme 8HUMamesHu.

~ BHuMasajme wmo npasume. Ynompebyaajme ni02uka. He pa6omeme co anamkama
K02a cme yMOPHU UsU K02d cme Nod 8/1UjaHuUe Ha Opo2a Ui ayKOXorT.

20. Mposepeme danu uma owimemeHu desosu.

A

21.

—  [lped ynompeba, sBHumamesnHo npogepeme ja anamkama u kabesom 3a da ymspoume
deka Ke pabomu coodsemHo U 0eKa Ke ja u3gpuiu caojama yHkyuja. lpogepeme danu
ce 006po nocmaseHu NoO8UXHUMe 0es108u, 0anu ce bI0KUPAaHU, 0au HeKoj 0en uu
Opxad e ckplueH, uau nocmou busio Kakea dpyea cocmojba wmo Moxe 0a 8ujae Ha
pabomama. JJokosky WmumHUK usu Hekoj Opye 0es e owmemet, mpeba npasusiHo
0a ce nonpasu unu 3ameHu 80 08/1GCMeH cepauceH UeHMap OOKOJIKY He € Ha3HaYeHo
cnpomusHo 80 08a ynamcmeo 3a ynompeba. O6e3bedeme pacunaHume npekuHy8adu
da 6udam 3ameHemu 80 0871ACMeEH CepsuCeH ueHmap. He ja ynompebysajme anamsama
OOKOJIKY NPEKUHYBAYOM He ja 8KITy4y8a u Uckiiydyed. Hukoeaw He ce o6udysajme camu
0a 8pwume nonpasku.
NPEAYINPEAYBARE: Ynompebama Ha 6uso Koja NOMOWHa onpema unu 000amok, unu
U38pUIYBArEMO Ha U0 Kou pabomu co 08ad anamKa 0C8eH OHUE NPenopayaHu 80 08a
ynamcmeo 3a ynompeba Moxe 0a npedu3guKka pusuk 00 Nospeda Ha pakysa4om.
Bawama anamka mpe6a da ja nonpasa keanugukysaHo nuye.
— 0saa enekmpuyHa anamka e 80 ckad co coo08emHUMe npasusa 3a beabedHocm.
[Tonpaskume mpeba 0a eu u3puy8aam camo K8anudukysaHu auya co ynompeba
HA OpURUHATTHU pe3epeHU 0e108U; 80 CNPOMUBHO NONPAgKkama Moxe 0a 0osede 00
3HAYUMENHA ONACHOCM NO KOPUCHUKOM.

Nononxutennu lpaBuna 3a be3beagHoct 3a Penpniba
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Hoceme 3awmumHu 04usid, pabomHu pakasuyu u 3awmuma Ha ywume npu paoma.

Hukoeaw He pakysajme co mawu+Hama 6e3 a 2u cmasume cume WmMUMHUYU U ypedom 3a
nospamen yoap Ha c60emo Mecmo U 80 COBpUIEHA pabomHa cocmojoa.

Koea pamHume, He ja kopucmeme mawuHama 6e3 npeepadama 8o nonoxba. Ocueypajme ce
deka dosiHUOM pab Ha npespadama 2o 0oNUPA 8PBOM HA 20pPHAMA MAca.

TPEAYNPEAYBARE: Macume 3a 8Hecysarbe U Ucpiarse ce npeyu3Ho HamecmeHa 6o
habpukama. Hukozauw He 20 MeHysajme nodecysarbemo Ha Macume camul.

Kopucmeme camo cequna Kou ce OU3ajHUPaHU 3a 08aa MAWUHA.

Cexoeauw Kopucmeme ce4usia Kou ce owmpu U 006po 00pXyB8aHu.

He ja ynompebysajme MawuHama Ha Hewimo 0py2o 0C8eH MeKo Uil mepoo Opeo.
Hukoeaw He ceyermne 801a6HAMUHU, BMEMOYU WU Kananu. XKnebetve He e 00380/1eHO.

Hukoeaw He 8puwieme 3anpeHa paboma (00HOCHO, ceyersa Kou He 8K/y4dysaam paboma Hao
yenama 0omXuHa Ha pabomHomo napye).

M36ezHysajme da pabomume 10O 3aKpUBEHO Op8o WMo He 0be36edysa cooogemeH
KOHMAKmM co Macama 3a 8HeCy8arbe.

[ped ynompeba, npogepeme dasu 3aepmkume 3a Nogpame yoap U 8pemeHomo 3a
BHECYBAarbEe NPABUITHO (hyHKUUOHUpaam.

[ped noyemok co paboma, omcmpareme eu cume Wajku U MemasnHu npedmemu o0
npedmemom Ha o6pabomka. He Kopucmeme dpgo WMo MHozy ce pacuenysad.

Bo pexumMom Ha pamHerse, ocueypajme ce 0eka WmumHUKOM Ha 20pHUOM 0es 00 ceyunomo
e npunazo0exHa 3a 0a 06e3bedu onMUMAneH CKPUHUHe.

Yaepeme ce deka paykama 3a kpearbe e Had8op 00 NOBPLIUHAMA 3d BHECYBAtbE.

Koea pabomume co 0oneu napyutea, ynompebyaajme coo08emHa maca co posiepu 00 dseme
CMPAHU Ha MAWUHAMA NPUNAz00eHa Ha 8UCUHAMA HA MAacume.

Llpxeme eu payeme nodasneky 00 cequomo.

Bo pexum Ha pamHerbe, KOpUcmeme 20 NAPYEMo 3d MypPKarbe Ueso 8peme.

Cekoeaw Opxeme ja Npaykama 3a mypKarbe Ha He2080Mo MeCmo Ko2d He € 80 ynompeoa.

Bo3dpxxeme ce 00 mpearbe Ha UcedeHu NApYUHA usu Opyau 0en08u 00 pabomHuom
Mamepujan 00 Mecmomo Ha cederbe 000eka nuaama pabomu.

[onemuHu Ha npedememume Ha 06pabomka:

- be3 donosHumen+Ha noddpuwika, MawuHama e OU3ajHupaHa 0a npupamu MakcumManHa
2071eMUHA Ha pabomeH Mmamepujasn 00:

PEHAE
+ BucuHa 00 140 mm co wupoyura 00 260 mm co donxuHa 00 500 mm
+ Hukoeaw He ceyeme pabomeH mamepujan nokpamok 00 300 mm

OTEHYYBAY
+ BucuHa 00 160 mm co wupoyuxa 00 260 mm co donxuHa 00 600 mm
+ Hukoeaw He ceyeme pabomeH mamepujan nokpamok 00 500 mm
- [lodoneume pabomHu mamepujanu mpeba 0a budam nodopXaHuU 00 coo08emHa
00NOIHUMEITHA NAI0YA, Ha NPUMED MACA HA MPKAY.

« Bocnyuaj Ha Hecpeka unu Kpax Ha MAWUHAamMa 8eOHaw UCKTyyeme ja MawuHama
U uzsademe 2o kabesom 00 cmpyja.

- [lpujaseme 2o kpaxom u obenexeme ja MawWuUHAMa 8o co008emHa (hopmasa da eu
cnpeyume Opyeume nyée 0a ja Kopucmam OegeKmHama MAawuHa.

« CAMO 3A PEHJE: Koza 6rokom 3a cenerbe e b110KUpaH nopaou 02poMHA 871e3Ha Cuia npu
ceyerbe, UCKITydeme ja MawuHama u usademe 2o kabenom od cmpyja. Omcmpareme 20
npedmemom Ha o6pabomka u 0be3bedeme nUCMOM Ha nunamMa da Moxe c1o6o0Ho 0a ce
08UXU. Brydeme ja MawuHama u 3anoyHeme HOBO Ceyerbe CO HaMasneHa e/1e3Ha cuna.

« Ocugypajme ce deka 6uno koj 0enn 00 6710KOM 3a Ceyerpe WMo He Ce KOpUuCmu 3a pamMHere e
6€36e0H0 3aUWMUMEH.

TNPEAYNPEAYBARE: [penopadysame ynompeba Ha 3auimumHa ougepeHyujanHa
(FID) cknonka co pejmute Ha dugpeperyujanHa cmpyja 00 30mA unu NOMarky.

OctaHatu pusuuun
CneaHNTe pU3nLM Ce NOBP3aHK CO ynoTpebaTta Ha peHaara:

[lypu v ako ce nprmeHaT COOABETHWTE NpaBuia 3a 6e36eaHOCT 1 ce BoBefe be36eaHOCHa
onpeMa, ogpefeHn oCtaHaTn pru3nLmM He Moxe da ce n3berHar.

Toa ce:

« Pu3uk 00 He3200u npedu3suKaHu nopadu HenpexpueHu 0eo8u Ha 8pMeYKo cequso.
« Pusuk 00 nospeda npu meHysarbe Ha nucmom.

« Pusuk 00 npukewimysarse Ha npcmume NPU 0MeoPare HA WMUMHUYUMe.

« OnacHocmu no 30pasje npedu3sUKaHU Nopaou 8OULLYBAKE HA NPAB UIMO ce CMBOPA Ko2d ce
ceye 0p8o, a 0cobeHo 0ab, byka u uepka.

(nedHuUmMe akmopu 20 32071emMy8aam pu3uKkom 00 NPobEMU CO OULIEHEMO:
« Henpukauysatrbe Ha ekcmpakmop 3a npas npu cederse Ha opeo.
« HedosonHo u3snekysarbe Ha npag npedu3gUKAHo NOPAou HeYUCMU U30Y8HU uampu.

59366AHOCT 01 eNneKkTpuyeH yanap

EneKTpUUHMOT MOTOP € AM3ajHMPaH Camo 3a efeH HanoH (400 V — 3 Ph), 1 camo ABa HanoHwu
(230 - 1 Ph). Cekoralu nposepeTe fan CTPYjHOTO HaMojyBatbe OAroBapa Ha HanoHoT WTO e
[leKnapupaH Ha nnoykara.

[lokonky enexkTpryH1OT Kaben e olwTeTeH, Mopa Aa brae 3aMeHeT Co CneLijanHo NOAroTBeH
Kaben WTo e JocTaneH NpeKy Mpexata Ha cepaucy Ha DEWALT.

3ameHa Ha NPUKNYYOKOT 3a CTpyja
(camo 3a Benuka bputanuja u Upcka)

Llokoriky mpe6a 0a ce MOHMUPA HO8 NPUKITYHOK 3a CMpyja:

« be3bedHo ocobodeme ce 00 cmapuom NPUKITYYOK.

« [losp3eme eo kagheaguom kabes co MepmMuHanom Wmo e Nod HaNoH 80 NPUKITYHOKOM.
« [losp3eme 2o cuHuOM Kabes co HeympaaHUOM MepMuHa.

« [losp3eme 20 3e51eHOX0IMUOM Kabes co 3a3emjeHuom mepMUHa.

Cnedeme eu ynamcmeama 3a MOHmMUparee U 0be3bedeme K8aaUMeMHU NPUK/YYOUU.
[penopayan ocueypysay: 13 A (camo 230 V).

Ynotpe6a Ha npopomkeH kaben

[lokonky e notpebeH NpofomkeH Kaben, ynotpebysajTe ofobpeH NPOAOIKeH Kaben co 3
janpa Koj orosapa Ha CTPYjHMOT NPUKITYYOK Ha OBaa anatka (norneaHete 8o TexHUYKu
nodamoyu). MUHUManNHMOT NONpeYeH Npecek Ha NPOBOAHMKOT e 1,5 mm? MakcumanHaTa
nomkmHa e 20 m.

Cekoralu LieflocHo 0AMOTajTe ro KabenoT Kora ynoTpebyBsate NPOAOIKeH Kaben o Makapa.

Conpmvma Ha KYTMjaTa

KyTnjaTa cogpxu:

1 [lenymMHo cKnoneHo peHfe oTeHuyBay
LTnTHUK

ApnanTep 3a v3BneKyBarbe Ha NpaB
KyTuja Koja conpxu:
1 Tperpaga
1 Tapue 3a TypKarbe
1 Topba Koja conpxu:
1 WecroaroneH kiyy 2,5 mm
1 WectoaroneH knyy 4 mm
1 WectoaroneH knyy 5 mm
1 WecroaroneH knyy 6 mm
1T Knyy 13/10 mm
1 Mepay 3a nogecysatbe
1 Payka 3a kpeBarbe
2
4
1

1
1 WTWTHWN/KONEKTOP Ha CTPYraHnum
1
1

Paukw cterauu
[ymeHwn Horapku
M8 3aBpTKa 3a pBO U MeTan
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4 M8 3aBpTKu
4 D8 3a6H1 NOANOLLKM
1 D8 pamHa noanoLuka
1 KyTuja Koja coppxu:
4 Horapku
2 Tpkanua
2 3arpaau 3a Tpkanua
1 Topba koja coppu:
2 OcoBMHU 33 TpKanua
M8 3aBpTKYM 33 1PBO 1 MeTan
M8 LLlecToaronHu 3aBpTKm
M8 3aBpTkM
HaspTku-nenepyTka
D8 pamHu1 nognowkm
6 D8 bensun (Belleville) nognotwkm
1 YnatcTBo 3a ynotpeba

« [lposepeme 0a He ce owumemusna anamkama, desiogume usiu dodamoyume npu
mpacnopmonm.

N L SN

+ [lemanHo npoyumajme 20 u pasbepeme 20 08a ynamcmao nped 0a 3ano4Heme co paboma.

O3HakM Ha anaTkara

CnegHUTe CAMKI Ce HaoraaT Ha anaTkata:

@ lMpounTajTe ro ynatcTBoTO 3a yroTpeba npes ynotpebda.

HoceTe WwWutH1UM 3a yuute.

HoceTe 3awTnTa 3a ounTe.

@ MecTo 3a daKarbe npu NpeHecyBarbe.

ﬂpMeTe ' paLieTe NoHacTpaHa o4 NNCToT.

Kora ja kopucTiTe MaliMHaTa BO PEXMM Ha TeHUetbe, briaete CBeCH 3a
HacoKaTa Ha BHeCyBarbeTo. HuKorall He ja kopucTeTe MalluHaTa 6e3 noctaBeH
KONEKTOP Ha CTpyraHuuum.

Kora ja KopucTrTe MaluuHaTa BO PeXIM Ha pamHerbe, 6upete CBeCHM 3a
HaCOKaTa Ha BHECYBakETO. Hukoral He ja kopucteTe MallvMHaTa 6e3 noctaseH
KONEKTOP Ha CTpyraHuuK.

lpoBepeTe Aeka ceymnnata 3a ceyerbe COOABETHO Ce nofeceHu. He
[103BO/TyBajTe HOXEBTE [1a U3fleryBaaT Off FNaBaTa 3a ceuetbe 33
noseke oa 1,1 mm.

Mosuyuja Ha kopoT Ha agaTymoT (Ckuua A1)
LUndpata Ha faTymoT 36, Koja ja COAPKM M FOAMHATA Ha NPOV3BOACTBOTO, € OTMnevaTeHa Ha
KyKuwTeTo.
Ha npumep:
2019 XX XX
ofMHa Ha NpoV3BOACTBO

Onuc (Ckuum A1, A2)

TNPEAYIMPERYBAE: Hukoeaw Hemojme 0a ja npenpasame efiekmpuyHama anamka
unu busio koj Hej3uH des. Toa moxe 0a dosede o omemysarse LU Nospeoa.

Ckuua A1

1 [MpekunHyBaY 3a BKNyYyBatbe
11 NCKNyYyBatbe

2 Payka 3a KpeBatbe

3 [lonHa maca

4 |LITUTHWUN/KONEKTOP Ha CTPYraHnum
5 Ckana Ha 4onHa Maca

6 [lapue 3a Typkarbe

7 Pauka 3a cTeray Ha nperpaga

8 [lperpaza
Ckuua A2
9 [lopHa maca
10 Payka 3a nofecyBarbe Ha AnabourHa Ha
rnofarbe
11 Ckana Ha ropHa mMaca
12 Payka 3a cTeray Ha WINTHUK
13 LTnTHKK

HameHeta ynoTpe6a

Baweto DEWALT D27300 Penpie 1 OTeHuyBay ce An3ajHMpaHy 3a NpodecroHanHo ceverbe
Ha TBPAO ¥ MeKO APBO. Toa v M3BefyBa PaMHEHETO 1 OTEHUYBaFETO NIECHO, MPeLU3HO

1 6e36eaHo.

BNOKOT Ha cekayoT e An3ajHMpaH Aa NpudaTi HOMUHANHK ceunna oa 260 mm (DE7333).

MPEAYNPERYBAE: He ja kopucmeme mawuHama 3a dpyau uesu 0ceeH 3a
HameHemume.

HE ja ynoTpebyBajTe anaTkata BO BNaHM YCNOBYM WV BO MPUCYCTBO Ha 3anannvBy TeYHOCTY

AV FaCoBY.

OBYie peHatba ce NPOGECHOHANHI eNeKTPUYHI anaTK.

HE 1m 103B0MYBajTe Ha Aela a 0jaaT BO Aonup Co anaTkata. [1oTpebeH e Hag3op Kora

HEVCKYCHI paKyBauu ja ynotpebyBaaT 0Baa anarka.

- Manu geua n ¢pusmnukm cnabm nuua. Osoj ypes He e HamMeHeT 3a ynoTpeba of CTpaHa Ha
Manu aeta nm Gusnykm cnabm nuua bes Haazop.

- OBOj Npou3BOA He e HameHeTe 3a ynoTpeba of CTpaHa Ha n1La (BKIyYyBajKku 1 fela)
KOW LUTO NaTaT o HamaneHy GU3NUKI, CETUMHI WM NCUXAYUKIA MOXHOCTY UM Ha LA
CO HeJIOBOJHO UCKYCTBO W/UNi CO enba fa HayuaT OCBEH ako He Ce Noj Haa30p Ha
JIMUYHOCTA KOja € OAIrOBOPHa 3a HUBHaTa be3benHOCT. [lela HUKorall He Tpeba Aa ce
0CTaBaT Camyi CO OBOj NPOU3BOA,.

CKNOMYBAIE U MOAECYBAE

TPEAYNPEAYBAKE: 3a 0a 20 Hamanume pusukom 00 cepuo3HuU nospedu,
ucky4eme ja anamkama u useademe 20 NPUK/Iy4OKOm 00 u38opom Ha cmpyja
nped 0a epwiume nodecysarxa usu nped 0a MoHmMupame u oocmpaHysame
dodamoyu. Ocuzypajme npexkuHysa4om oa bude 80 Uck/yyeHa nonoxoa. CiyyajHo
aKMUBUPAK-e Ha anamkama moxe 0a npedu3suKa nospeoa.

A NPEAYNPERYBARE: Cexozaw Ucknyyeme ja anamkama npeo Ckaonysare.

PacnakyBawe Ha MawwuHata (Ckuua B1)
1. M3BapeTe ro nabaBMOT MaTepwjan 3a NakyBarbe Of KyTujaTa.
2. I3BageTe ja MalUMHaTa of KyTujaTa.
3. V13BageTe rv 4enoBuTe Ha KyTujaTa off BHAaTPEeLHOCTa Ha MalL/HaTa.
4. OTcTpaHeTe ro 610 Koj NpeocTaHaT Matepujan of NakyBareTo 0 MaluuHaTa.

NpenTndukysamwe Ha xapasep aenosute (Ckuua B2)

Bv npenopauyBame fia rv pacnakysate 1 COpTMpaTe CUTe AefOBH.

14 3arpafa 3a Tpkanua 19 HaBpTku-nenepyTka

15 OcoBWHa 3a TpKanua 20 D8 3abHV NoanoLWKM
16 M8 3aBpTKa 3a 1PBO V1 MeTan 21 D8 pamHV NOLJIOLWKN
17 M8 LlecToaronHu 3aBpTKm 22 D8 pamHV NOAIOLKN

18 M8 3aBpTKM 23 D8 bensun (Belleville) nognotuku

MoHTupamwe Ha Horapkute (Ckuum (1, C2)

Co MOHTMpaH HOrapKy, MallHaTa e NOrofiHa 3a NoCTaByBakbe Ha paboTHaTa Maca. 3a Aa
ce 06e36eay be36eaHO paboTerbe, MallMHATa MOpa Aa ce NPULBPCTY Ha paboTHaTa Maca.
MoTpebHW xapABepCKM Aenosi: 4 3aBpTki A8, 4 3a6m nognolwkn 20 (Ckmua C1).
1. CapreTe ja MalLMHaTa Ha CBOja CTPaHa CoO pamKaTa 3a U31ec off OTeHUyBayoT 24 koj ce
Haora Ha nogoT (Ckmua C2).
TNPEAYNPEAYBARE: BrHumasajme 0a He 20 0omepame Konyemo 3a nodecysarse Ha
01a604UHA Ha pamHerse A0 do nodom.

2. BmeTHeTe Horapka 25 Ha cekoja 04 HafBOpeLLHWTe 3acely 26 nounpaHn Ha AHOTO Ha
KYKWLUTETO Ha MalLMHaTa.

3. CraBeTe 3abHa nopowkKa 20 v 3aBpTka 18 Ha HaBOJHVOT KpaeH Aen Ha HorapkuTe.
4. 3aTerHeTe rvi HaBpTKuTE.

5. CBpTeTe ja MalLMHaTa NpaBo Harope.

6. MpuuBpcTeTe ja MalunHaTa Ha paboTHaTa Maca.

MoHTupamwe Ha Horapkute (Ckuumn D1-D3)
Co MOHTMpaHM HOrapKy, MalLMHaTa e MOrofiHa 3a CaMOCTOjHO MOCTaByBatbe. [oTpedHM
XapABePCKM AeNnoBy: 4 3aBPTKK 3a APBO 1 MeTan 6, 4 HaBpTku-nenepyTkn 19, 4 pamun
noanowku 2% (Ckuua D1).
1. CapreTe ja MallMHaTa Ha CBOja CTPaHa CoO pamKaTa 3a U3/1ec 0ff OTeHYyBayoT 24 koj ce
Haora Ha nogot (Ckuua D2).
TNPEAYNPEAYBARE: BrHumasajme 0a He 20 0omepame Konyemo 3a nodecysarse Ha
01a604UHAa Ha pamHerse A0 0o nodom.
2. MNocTaseTe Horapka 27 Ha cekoja off ropHITe fynku 28 nouvpaHn Ha pabosuTe og
[HOTO Ha KyKuLTeTO.
. MpoTHeTe ja 3aBpTKaTa 16 HK3 AynKMUTE BO HOrapKMUTe U KYKMLITETO Ha MalUMHaTa.
. CTaBeTe pameHa noanouwka 21 1 HaBpTka-nenepyTka 19 Bp3 3aBpTKUTE.
. 3aTerHeTe rv HaBpTKMTe-NEenepyTKA.
. CBpTeTe ja MallMHaTa Ha CBOja CTpaHa Co MacaTa 3a 13fleC 04 peHAEeTo 29 Koj ce Haofa Ha
nogot (Ckmua D3).
7. MNoBTOpeTE 33 APYruTe HOrapKM.
8. MOHTVpajTe rv TpKanuata Kako LTO e ONMLIaHO NOAoAY.

(S S

MoHTupamwe Ha Tpkanuarta Ha Horapkute (Ckuuu E1-E3)

MoTpebHM xapaBepcky fenosi: 2 3arpaan 3a Tpkanua 4, 2 ocku Ha Tpkanuata 15, 2
3aBpTKkM A7), 4 HaBpTKK 18, 2 pamHy nogowkr 27, 2 noanowkn benesnn 23 (Ckuua E).
1. [opamHeTe ro cekoe Tpkanue 30 co 3arpagata 14 1 nomuHeTe ja 0CKaTa Ha TpkanoTo 15
HI3 fynKknTe Ha cekoj cknon (Ckuua E2).
2. CraBeTe pamHa nognotwka 21 1 3aBpTka 8 Ha KPajHUOT e Ha OCOBMHITE.
3. 3aTerHete rv HaBpTKMTe.
4. MoHTupajTe ro cknonoT 3a Tpkanua 31 Ha cekoja 04 ropHUTe Horapkuy 32 kopuctejku
3aBpTKa CO WecToarosHa raea A7, Belleville nognowka 23 v HaspTka 18 (Ckuua E3).

29



MAKEJJOHCKW

5. 3aTerHeTe rvi HaBpTKUTE.
6. CBpTETE ja MaluMHaTa NPaBo Harope.

MonTupare Ha lperpapata (Ckuum F1, F2)

1. CTaBeTe ro nperpagata @ Ha apxauot Ha nperpagara 33 (Ckuua F1).
2. [poTHeTe rvi 3aBpTKMTe (16 O NOS HOCAYOT U HIU3 Nperpajata.

3. CraBeTe pamHa nogsolka 22 Ha HaepTkata 6 (Ckuua F2).

4. HamecTeTe ja ApluKaTa 3a cTeradyoT 7 Ha 3aBpTkaTa 16.

MoHTupamwe Ha WiTutHukot Ha moctot (Ckuum G1, G2)
1. BmeTHeTe ro wintHUKOT A3 Ha cTon6oT Ha WTUTHWKOT 34 (Ckuua G1).
2. MNpoHajaeTe ro WTUTHUKOT CO NOCTaByBarbe Ha 3aBpTKaTa 3a 3aKknyuysarse 35.
3. HamecteTe ja plwkata 3a cTerayot A2 Ha ctonbot 34 (Ckuua G2).

MonTupare Ha LUTUTHUK/KONEKTop Ha CTpyraHMum

Kora ja KoprCTUTE Mal1HaTa BO PEXMM Ha paMHerbe, LLITUTHIKOT/KONeKTop Ha CTpyraHuum
Tpeba fia ce MOHTMPa NMOZ ropHaTa mMaca. Kora ja KopucTyTe MalLvHaTa BO PEXWM Ha TaHuekbe,
LUTUTHUKOT/KONEKTOP Ha CTpyraHnum Tpeba fia Ce MOHTVPa Haj ropHaTa Maca.

Pexxum Ha TeHuemwe (Ckuyu A1, H1, H2)

HAMOMEHA: LLITUTHWN/KONEKTOP Ha CTPYraH1LM € BO PEXUM Ha PaMHEHbE.

1. OnabageTe r1 Konuntata (68, 69) 3a Aa ro U3BaamMTe WTUTHUN/KONEKTOP Ha CTPYraHnuy
4 op ropHaTa maca 9.

2. CBpTeTe ro WTNTHUA/KONEKTOP Ha CTpyraHuum npeky 180°.

3. M3nu3raje WInTHUN/KONeKTop Ha CTpyraHuumM @ no Ao/KMHaTa Ha ropHata Maca 9,
Jlofieka paykata 67 He ce CoBNagHe CoO MUKPO-NPEeKMHYBaYoT 66

4. 3aUBPCTETE 10 WTATHUKOT/KONEKTOP Ha CTPYraHMUM CO 3aTerHyBarbe Ha KonuumbaTta
(68, 69).
Pexxum Ha pamHeme (Ckuuyn G1, G2, H3, H4)
1. CpTeTe ja paukaTa 3a NOANrHyBabe 2 3a LENOCHO Aa ja CriywwTiTe noamacata @.

2. OnabaBeTe rvi konuurbaTa (68, ©9) 33 a ro 13BaAUTE LUTUTHUKOT/KONEKTOP Ha
CTpyraHvuy @ of ropHata maca.

w

. JIU3HETE rO WTUTHUKOT/KONEKTOP Ha CTPyraHuLImM O ropHaTa Maca.
4. CBpreTe ro WTUTHW/KONEKTOP Ha CTpyraHvum npeky 180°.

5. [opamHeTe r1 2-Te HaBOPELLHM NOPTOBU-PEbPa 33 NPaB Of LUTUTHUKOT/KONEKTOP Ha
CTPYraHWLy o 2 CTPAHUYHY NaHenu.

()}

. Jln3meTe 1o WTHTHUKOT/KONEKTOP Ha CTPYraHUUM Hanpes BO MAKPOMPEKWUHYBAYOT ©66.

. 3aUBpCTeTe 1o WTUTHUKOT/KONEKTOP Ha CTPYraHULM CO 3aTerHyBarbe Ha Konuutbara
(68), 69).

. CnywreTe ro WIMTHYKOT A3) foAeKa He CTany BO KOHTAKT CO WTUTHWUKOT/KONeKTOp Ha
CTPYraHWLy 1 3aKyyeTe ro Co MOMOLL Ha paukaTa 12.

~

oo

HAMOMEHA: Ao KopuCTUTe eKCTPaKTop 3a Npas., CNyLTeTe ja ropHaTa Maca AoKpaj
1 NpULBPCTETE ro aAanTepoT Ha Npaykata, a NoToa NOAUTHeTe ja ropHaTa Maca fojexa He e
BO KOHTAKT CO afjantepor.

MopecyBame
ﬁ TNPEAYNPEAYBAKE: Cexoeaw Uckyyeme ja anamxkama nped nooecysarbe.

MopecyBate Ha nperpapaTa (Ckuum 11-13)

MopecyBarbe Ha TouHnoT aron (Ckuua 11)

Mperpagata vMa NprYCcNocobMBO 3aCTaHyBarbe 3a 1eCHO NPUIArodyBarbe Ha TOYHUOT aron.
1. OnabageTe ja paukata 3a cTerayor 3a arosn 40.
2. MpwuTncHeTe ja Nperpafata NpaBo Harope 3a Aa NPoBepuUTe an e LUeNOCHO BePTHKaHa

V1 33UBPCTETE ja paykaTa 3a aroH1OT CTeray.
3. CraBeTe ro yeTvpuaronHMkoT @1 Ha naoyvaTa 1 CNpoTW Nperpagata @.
4. lokonky e noTpebHO nofecyBatbe, NOCTaneTe Ha CNefHNOT HaumH:
a. OnabaseTe ja 3aBpTkaTa 42 HeKOMKy BpTeHa 1 CBPTETE ja HaBPTKaTa 3a NOAECyBatbe
11 CTONMpatbe Ha BepTUKaHa no3unuyja @3) HaBHaTPe 1AM HaHaABOP fOAekKa
nperpagara He gojae nof aron of 90° Ha MacaTa Kako LUTO MOXe [ia ce U3mepw co
KBagpaTor.
MopecyBatbe Ha aronot Ha pa6oT (Ckuua 12)
1. OnabageTe ja paukaTa 3a cTerayot 3a aron 40.

2. MomecTeTe ja Nperpafata @ 00X AOMKMHATA Ha OCKaTa 3a [ ro NOCTUTHeTe NOTpedHNOT
aron.

3. OcurypajTe ce fieka JONHMOT pab Ha Nperpazata ro AoNMpa BPBOT Ha ropHaTa @ maca.
4. 3auBpcTeTe ja paukaTta Ha aronHWOT CTerau.

MopecyBare Ha WMpMHaTa Ha paMHeme (Ckuua I3)
1. OnabageTe ja paukata 3a CTerayoT Ha nperpagata @.

2. MNomecTeTe ja nperpazaTa @ npeky ropHaTa Maca @ 3a fia ja nocTurHeTe notTpebHata
LWIMPWHa.

3. 3auBpcTeTe ja paykara Ha CTerayoT Ha nperpajata.

Mpunaroaysame Ha WTUTHNKOT (CKunua J)

LLITUTHMKOT MOXe Aa Ce Npunaroam Ha Koja b1no dukcupaHa nosmumja Hag Tabenata 3a Aa
06e36e1/1 ONTUMANEH CKPUHIHT.

NPEAYMNPELYBARE: Cexocaw gHUMAsajme 0a 20 npunaeooume WmumHukom 0o
WUPUHAMA Ha PaMHeke U 8UCUHAMA Ha npedmemom Ha 06pabomxa.
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3a pa ja nogecuTe WnpuHarta
1. OnabageTe ja paukaTa 3a 3aKiyuyBaroe 44 .
2. [IByxeTe ro WinMtHUKOT A3 BO NOCaKyBaHa WMPOUMHa.
3. CrerHeTe ja paukata 3a nogecysarse.
3a fa ja nogecute BUCUHaTa
1. OnabageTe ja paykaTa Ha cTerayot 12
2. [IBKeTe ro orpaHnyyBayoT Ha LUTUTHWKOT 45 BO MOCaKyBaHa BMCKHA.
3. 3auBpcTeTe ja paukaTa Ha CTerayor.
MopecyBare Ha AnabounHara Ha ceueme (Cknum K, L1-L3)
Pexum Ha pamHere (Ckuua K)
1. OnabaseTe ro NPCTEHOT 3a 3aKnyyBatbe 46.
2. MocTaBeTe ro KONYeTo 3a NofeCyBatbe Ha AnabounHara A0 1 npunarogeTe ja
AnabounHaTa Ha CeuereTo KOPUCTEjKN ja Ckanata 47.
- (CBpreTe BO NpaBeL Ha ABVeHe Ha CTPESIKITE Ha YaCOBHMKOT 3a Aa ja HamanuTte
AnaboymHaTa Ha ceuerbe.

- CBDTE‘TE CNPOTMBHO OA NpaBeuoT Ha ABMXEtbe Ha CTPENKUTE Ha YaCOBHWKOT 3a [la ja
ronemmnTe ,[l,ﬂa6OL—IV\HaTa Ha ceyeme.

3. CTerHeTe ro NpcTeHOT 3a 3aKnyyyBarbe.

Pexum Ha TeHueme (Ckuum L1-L3)
1. HamecTeTe ja ApLuKaTa 3a KpeBatbe 2 Ha KpajoT Ha OTBOPOT 3a kpeBatbe 48 (Ckuua L1).

2. PotupajTe ja paukaTa (BO HAaCOKa Ha CTPE/KMTE Ha YaCOBHWKOT) A0AeKa He CTanw Bo
KOHTaKT CO HaBpTKaTa Ha BPaTUO.

3. CBpTeTe ja paykaTa 3a KpeBarbe CNPOTUBHO O/} CTPENKMTE Ha YaCOBHUKOT [lofieka He ce
COBMafHe o iynkaTa 1 pamHaTa CTpaHa Ha BpaTunoTo.
4. Co KOpUCTetbe Ha XeKcaroHaneH Kyy of 2,5 mm, 3aTerHeTe ja paukata 3a NOAMrHyBarbe
(Cknua L2).
- (CBpreTe BO NpaBeL Ha AABVKeHbe Ha CTPESIKITE Ha YaCOBHMKOT 3a A ja HamanuTte
naboynHaTa Ha ceuetbe.
- (CBpreTe CNPOTUBHO Of} NPABELIOT Ha [IBMXEHE Ha CTPESIKMTE Ha YaCOBHMKOT 3a Aa ja
3ronemuTe AnaboynHaTa Ha ceuerbe.

5. MNpounTajTe ja 3aBpuieHaTa AebenvHa Ha NpeaMeToT Ha 06paboTKa Ha CKanaTa 3a
npwnaroaysarbe Ha AnabounHata & (Ckuua L3).

YNOTPEBA

YnarcrBa 3a ynotpe6a

ﬁ MPEAYIPEAYBAIDE: Cexozaw pabomeme 80 C021ACHOCM €O ynamcmeama 3a
6e36e0Ha ynompeba u coodsemHume npagusd.

A MPEAYNPEAYBAHSE: 3a 0a 20 Hamanume pu3ukom 00 cepuo3Hu nospeou,
UCK/Ty4eme ja anamkama u useademe 20 NpuKIy4oKom o0 u3eopom Ha cmpyja
nped 0a epuiume nodecysarba usu nped 0a MOHmMuUpame u oocmpaHysame
0odamouyu. Ocuzypajme npekuHysa4om da bude 80 Ucky4eHa nosnox6a. Cy4yajHo
aKMUBUParbe Ha anamkama Moxe 0a npedu3suKa Nogpeoa.

Ocurypajte MalLvHaTa Aa bre NOCTaBeHa Taka fia 1 3a0BOJ1yBa BalLMTe eproHOMCKM YCII0BM
BO MOrfIef Ha BUCOUMHA U CTabUNHOCT. MecToTO Kafie LTO Ke CTOW MalunHaTa Tpeba Aa ce
136epe TaKa WTo paboTHMKOT Ke ViMa Aobpa NperneaHoCT U JOBOSHO CI0B0AHO MECTO OKOy
MaLMHATa LWTO Ke My OBO3MOXW [la PakyBa CO NpeaMeTOT Ha 06paboTka be3 6uno Kakaw
orpaHuyyBatba.

Mpen ynotpe6a

« OtcTpanu rv cute cTpanuTe objekTn. He pamHeTe pso co nabasu ja3nu. He pamHeTe

CEPNO3HO Ja3NecTo APBO WK 3aKpUBEHO APBO.

BknyuyBame u ucknyuysame (Ckuya M)

MpeKnHyBayoT 3a BKNy4yBarbe/UCKITyYyBatbe Hyan NoBeKe NpefHOCTM:

QOyHKumja 3a ocno6oayBabe 6e3 HanoH

[lokonky HamojyBarbeTo brae 1cKnydeHo Nopaan Hekoja NpruymnHa, NPeKVHYBaYoT ke Tpeba Aa
6V|,£le MOBTOPHO aKTNBMPaAH.

Ypepn 3a 3awWITUTa 0f NpeonToBapyBakbe Ha MOTOPOT

Bo cnyuaj Ha MOTOPHO NPEONTOBapYBatbe, HANOjyBaHETO Ha MOTOPOT Ke buae oTceueHo. AKo

TOa Ce Cly4M, OCTaBETE rO MOTOPOT Aa Ce ONaAn 2 MIUHYTY, a N0TOa NMPUTUCHETE FO 3eNeHOTO
Komye 3a CTapT.

1. 3a fja ja BKNy4mMTe MalLMHaTa, MPUTHCHETE ro 3eN1IeHOTO Komye 3a BKydyBarbe 53,
2. 3a Aia ja MCKny4mTe MallMHaTa, MPUTMCHETE ro LPBEHOTO KOMYe 3a UCKMyJyBatbe 54.

MPEAYMNPEAYBAIE: Cexozaw uckrydysajme ja MawuHama koea pabomama
e 3a8puieHa, a npeod UCK/y4ysarbemo 00 U360pOM HA CMpyja.

Pamueme (Ckuuym N1 u N2)
1. MOHTUPajTe ro WTUTHWMKOT/KONEKTOP Ha CTPYraHMLyM KaKo LUTO e ONMLWAHO Morope.
2. MopeceTe ja nperpafarta Kako WTo e NoTpebHo.
3. MopeceTe ro WTUTHMKOT 3a Aa 0be3beamnTe ONTUMANEH CKPUHUHT.
4. NMopeceTe ja AnabounHaTta Ha ceverbe.
5. BknyuyBsarbe Ha MalLmHaTa.

- [oneka TypkajTe ro paboTHUOT MaTepujan Mog WTATHVKOT, NPUTOA JPXKEjKM Mo LIBPCTO
NPWTVCHAT Ha Nperpagara.
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- BHecyBajTe ro npeameToT Ha 06paboTka BO Npasel| Ha PEHAAHETO.

- He 3abopagajte Aa ro CKOPUCTATE NapyeTo 3a TypKatbe Kora e 6amcky [0 rasara 3a
ceyerbe.

TeHueme (Ckuuu A2, 011 02)

1. MOHTUPAjTe o WTUTHUKOT/KONEKTOP Ha CTPYraHMLM Kako WTO € OMMLLIAHO Norope.
2. CnywrTeTe ro WTATHUKOT A3
3. MNopeceTe ja AnabourHaTta Ha ceverse.
4. BknyuyBarbe Ha MallmHaTa.
- Hajoobpu pe3ynTaTi ce NOCTUrHyBaaT KOranpeameToT Ha 06paboTka nva HajManky
e/lHa pamMHa NoBpLIMHA.
- 32 0onTUManHW pe3ynTaTu, 3pamHeTe v ABeTe CTPaHW Ha NPeAMETOT Ha 06paboTKa 3a
Na CTUrHeTe 710 CakaHaTa aebennHa.

Cnepere ja inaboymHaTa Ha CeYereTo 1 BOAUUNTE 3a WIMPUHA NPUKaXKaH1 BO
Tabenata nogony.
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5. Moneka BHeCyBajTe ro NpeameToT Ha 06paboTKa BO MallMHaTa.
6. BHecyBajTe ro npeameToT Ha 06paboTka BO NpaBeL, Ha PeHAaHETo.

3aceyeH pab

3aceyeH pa6 € HamanyBatbe HanpaBeHOo Kora KpaesuTe of NpeaAMeTOT Ha o6pa6OT|<a [foaraat
BO KOHTAKT CO HOXeBUTe. 3a Aia 13berHere HePAMHOMEPHO PaMHeme:

1. YyBajTe ronpeameToT Ha 06paboTka pameH HW3 LenaTa onepauyja Ha pamMHetbe.
2. BmeTHyBajTe ro npeaMeToT Ha 06paboTka pamHo No macata.

CButKyBame (Ckuum P1-P4)

AKO BaWMOT npeaMeT Ha o6pa60ﬂ<a € CaMO MaJlKy NCKPUBEH, paMHETe T AABETE CTPaHK [la Ce
nponsseae CakaHata ,Ele6eJ'IV\HaA

CBUTKaH npeameT Ha o6pa6oTka (Ckuum P1, P2)

PonHuTe 33 BHECYBakbE W HOXOT 3a Ceuetbe NPUBPEMEHO Ke ro 113pamMHaT paboTHOTO napye
(Ckunua P1). MoknoneHata ¢popma, cenak, Ke ce BpaTti nNo pamHereto (Ckuua P2).

- 3a/1a ro OTCTPaHMTE NAKOT, KOPMCTETE UCNPaBYBaY.

CBUTKaH npeameT Ha o6pa6oTKa Bo popma Ha yawa (Ckuum P3, P4)
1. V3BaneTe ro npeameToT Ha 0bpaboTka Bo cpeamnHata (Ckuua P3).
2. PamHeTe rvi napunrbata OAAeNHo 3a Aa ro OTCTPaHuTe OTNaAoT.

3. Kako anTepHaT1Ba, HajipBUH PamMHeTe ro TopHIOT fien (55, CBpTETE ro NpeaMeToT Ha
06paboTKa 1 13pamHeTeT ja paMHMHaTa Ha IHOTO 56 (Ckuua P4).

Exctpakuuja Ha npaB (Ckuua A1)

MatwwHara e onpemeHa co 100-MUAMMETPCKI NPUKAYYOK 3a eKCTPakLUmja Ha npas

Ha FOPHWOT LWTUTHYIK/KONEKTOP Ha CTpyraHuumu @. Obe3beaeH Co coofieTeH yped 3a
eKCTpaKUmja Ha npas, 90% o Npou3BeeHUTe CTPYraHNLy MoXe fia ce daTaT ako NPOTOKOT Ha
BO3/lyX € Hajmanky 20 m/s.

[NoBp3eTe coofiBeTeH ypes 3a eKCTpaKLMja Ha NpaB3a Bpeme Ha cuTe onepauuu.

Cekorall Kora Toa € MOXHO, NOBP3eTe ypes 3a U3BNeKyBarbe Ha Npas LWTO e HanpaseH BO
CKNaj co Npasuiata WTO BaXaT 3a UCMyLTakbe Ha Npas..

Tpancnoptupamwe (Ckuum Q1 n Q2)
Tpkanuata 30' 0BO3MOXyBaaT NleCeH TPAHCNOPT Ha MaluvHaTa. CUrypHO ApXKeTe ja paukaTta co
[JBeTe palle, TPAHCNOPTMPAjTE ja MalMHATA Kako WTO € NpUKaKaHo Ha ckuua Q2.

OfIPXXYBAIbE

Bawata enektpuuHa anatka DEWALT e HanpaBeHa Aa paboTu JONro Bpeme CO M HMMANHO
ofpxyBatbe. MocTojaHoTo paboTerbe Ha 3aA0BONUTENIHO HWBO 3aBCH Of MPaBIUIIHATA rPUXKa
33 anatkaTta 1 pefloBHOTO UnCTerbe.
TPELYIMNPEAYBAE: 3a da 20 Hamanume pu3ukom 00 cepuo3Hu nospeou,
ucKayyeme ja anamkama u usgademe 20 NpUK/y4oKom 00 u3gopom Ha cmpyja
nped 0a epwiume nodecysaroa uau nped 0a MoHmMupame u o0cmpaHysame
dodamoyu. Ocuzypajme npexkuHysayom 0a bude 80 UCK/yyeHa nonox6a. CyuyajHo
aKmusuUparee Ha anamkama mMoxe 0a npedu3suKa NOBPEQa.

3ameHyBame Ha Ceuunata (Ckuum R1, R2)

MaluvHaTa e onpemeHa Co rnaBa 3a ceyetbe Koja 1Ma AiBe ceuina.
A TNPEAYIMNPEAYBAE: Cexozaw meHysajme 2u ceyunama cumyaimaro.

ﬁ TNPEAYMNPERYBAE: budeme ceecHu deka iucmom mpeba da bude 3ameHeme camo
Ha onuwWaHuom HayuH. Hukoeaw He 8konysajme ce4usa 3a cederve pasanudHu 00
npenopayaHume.

A NPEAYMNPEAYBAKE: Ocmpu pabosu.
A TNPEAYINPEAYBARE: Hoceme pakasuyu koea 2u 3ameHysame Hoxesume.

A TNPEAYNPERYBAE: [Iped da 3ameHa Ha 6usio kakeu 000amoyu Cekoeaw Uckiyyeme
Jjamawurama.

Bapemwe Ha ceunnorto
1. OTCTpaHeTe ja nperpagara v WTUTHAKOT.
2. BHMMaTenHo potupajTe ja rnasara co ceynnoTo 57 foaeka npBoTo CeUYMNo He CTaHe
BUAIMBO.
3. Onabagete rv HaBpTKUTe 58 CO NOMOLL Ha 06e3befeHMOT Knyu.

4. TlopurHeTe ro KOMMAETOT Ha ceynnoTo B9 o7 rMaBaTa 3a cevetbe. KopucteTe nap Kiewy
aKo e NoTpedHo.

. /3BageTe ro ceunnoto 60 of ApxKayoT Ha ceynnoto 61
. MosTOpETE 33 APYrOTO CEUNNO.

[© XNV,

Moumparbe Ha ceyunarta

1. MpvKayeTe ro ceunnoto ©0 1o ApKadyoT Ha ceunnoTo @1. YBepeTe ce feKa rasuTe Ha
HafBopeLHNTe 3aBpTKY 62 naraat BO 3aceuy 63,

2. [oBTOPHO CTaBeTe ro CKONOT BO rNaBaTasa cevetbe 57.

3. MNopeceTe ro CeYMNOTO Kako LITO € ONMLIAHO NOAOAY.

4. 3auspcreTe ru BUHTOBUTE 58 (BpTEXEH MOMEHT: 6— 8 Nm).
5. MoBTopeTe 3a APYroTo ceunno.

MopecyBate Ha ceumnara (Ckuua R3)
1. MpoBepeTe ja no3numjata Ha ceunnoto 60 Ha fBaTe Kpaja.
2. HamecteTe ro mepayot 64 npeky rnasata 3a ceuerbe 570 Kako LUTO e NpuKaxaHo.
3. [lonH1oT pab Ha MepauyoT Mopa fAia Ce COBMa/He CO BPBOT Ha CeymnnoT 60
4. [lokonky e notpebHo NofecyBatbe, NocTaneTe Ha CefHNOT HaUMH:

- (CBpreTe ro cekoj BUHTOT nojecysatrbe 65 HaBHaTpe Vv KOH HafBOpP KOJKY WTO e
HOTpe6HO noAeKa BPBOT Ha CeYNIOTO He Ce N3PpamMHM CO MepayoT.

HOBTOPHO oCTperbe Ha JINCTOT
HoeBuTe MOXKe NOBTOPHO Aa Ce 330CTPaT Ha 42 °.

MNPEAYNPERYBARE: Hoxesume moxe noemopHo da 6udam 3aocmpeHu MakcuManHo
Ha 3 mm 00 HUBHAMA OPURUHAIHA 20/IEMUHA. AKO 2071EMUHAMA HA CEYUI0MO e
HamaneHa 3a noseke 00 3 mm, ceyunama mpeba oa ce 3ameHam.

O

e

MoamaukyBamwe
Ha Bawwara €NEeKTPNYHa anatka He n e ﬂOTpe6HO AONOSTHUTENHO NOAMAYKYBaH-E.

3N

Yucremwe
TPEAYNPEAYBARE: V130y8ajme eu Heyucmomujama u npagma o0 21asHomo
KyKuwime o Cy8 8030yx K02a HEYUCMOomujama ke ce cobepe 0kosly omeopume 3d 6/1€3
Ha 8030yx. Hoceme kganumemHa 3awmuma 3a o4ume U MAcka NpoOMus npas Koza ja
u3spuiysame 0gaa paboma.

A TPEAYNPEAYBARE: Hukozawi He ynompebysajme pacmaopysadu usu 0pyeu CuHU
XeMUKAIUU 3a YUCMerbe Ha He-memanHume 0enogu 00 anamkama. O8ue XxeMuKanuu
MOXam 0a eu ocnabHam mMamepujanume wmo ce ynompebeHu 3a u3pabomka Ha
08ue 0es108U. Ynompebysajme Kpna wmo e HagnaxHema camo o 800a u b11az CcanyH.
Hukozaw He 0038011y8ajme bus10 Kak8a MeyHoCm 0a Hagse3e 80 anAMKAaMa; HUKo2aw
He nomonyaajme 6us1o Koj 0est 00 anamkama 8o meyHoCm.

MNpep ynotpeba, BHMMaTENHO NPOBEpeTe ja rnaBaTa 3a Ceuetbe 3a Aa OpeauTe Aeka Ke

paboTy Kako WTo Tpeba. Obe3beaeTe CTPYrOTUHNTE UM NapUUHbaTa Of NPEAMETOT Ha

06paboTka fa He MOXaT fia JoBeaaT A0 ONIoKMpatbe Ha Hekoja O GyHKUMKTE.

Pexxum Ha oTeHuyBambe: Bo ciyyaj Ha hpazmeHmu Ha npedmemom Ha 06pabomka 3aznaseHu

nomedy 2nasama Ha Hoxom u posiepom 3a 00800, UCKITydeme ja MawuHama oo Hanojyearbemo

U omcmpaxeme eu 3aenageHume 0esosu.

[pxeTe rv oTBOpUTE 33 BEHTUMALM]a CNOOOAHN 1 PEAOBHO UMCTETE O KyKULITETO CO MeKa

Kpna.

+ OpprkyBajTe rvi MacuTe UCTY 1 HEW3BasKaH1 CO Macmo U MacT. PejoBHO NpuMeHyBajTe

BOCOK BO MacyTe.
+ YyBajTe ja MalMHaTa 6e3 NpalvHa U CTPYTrOTUHMW.
+Ha gHeBHa 0cHOBa, NPOBEPYBAJTE M UCUKCTETE FO MOBPATHVOT MeXaH13aM 1 BPETEHOTO.
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W360pHu gopatoum
TPEAYNPEAYBAKE: budejku dodamoyu ocseH oHue Kou ce 80 noHyoama Ha DEWALT,
He ce mecmupaxu co 080j NPou3800, ynompebama Ha maksume 000amoyu co 08aa
anamka moxe 0a bude onacHo. 3a 9a 2o Hamanume pu3UKom 00 No8pedu, Co 080]
npou3sod ynompebysajme camo 000amoyu npenopayaxu 00 cmpara Ha DEWALT.
Tue BKydyBaaT pe3epBHU ceunna 3a ceyerse (DE7333).
MpatwajTe ro NpoAaBayoT 3a AONOAHNTENHV MHPOPMALIMM BO BPCKa CO ynoTpebata Ha
COO/BETHUTE OAATOLM.

3alITUTa Ha XKUBOTHATA cpeauHa
OpngoeHo cobuparbe. Mpon3soguTe 1 baTepumTe 03HaUYeHM CO OBOj CUMOON He CmeaT
E na ce nchpnaat co 0bNYHMOT AoMaLeH OTNag.
Mpou3soauTe 1 batepumnTe COApKAT MaTepUjani KOWLITO MOXAT fia BraT 0OHOBEHY
UAK PeLMKNMPaHK, NPrUTOa HamanyBajki ja nobapyBaykara 3a CypoBuHY. Be monume
peLMKNMpajTe rvi eneKTpUYHNTE NPOK3BOAN 1 GaTepum Copes NoKanHuTe oapeadw.
Moseke nHGopmaLmu ce goctanHn Ha www.2helpU.com.
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