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POLSKI

STRUGARKA GRUBOSCIOWKA
D27300

Gratulagje!

Dzigkujemy za zakupienie urzadzenia firmy DeEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata si¢ prawdziwie
niezawodnym partnerem wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych elektronarzedzi.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqdem elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

Zasady bezpiecznej pracy

Dane techniczne OSTRZEZENIE: \V czasie pracy elektronarzedziami nalezy zawsze przestrzegac
D27300 podstawowych Srodkéw ostroznosci, w tym zaleceri podanych ponizej, aby ograniczy¢

Napigcie Vit miemeno 20 ryzyko pozaru, porazenia prqdem i obrazer ciafa.
Typ 2 Przeczyta¢ instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania tego produktu i zachowac te instrukje.
Moc wejsciowa W 2100 ZACHOWAC INSTRUKCJE DO POZNIEJSZEGO UZYCIA
Moc wyjs w 1650 < . .

ocuypdowa_ . 0Ogélne zasady bezpieczeristwa
Obroty bez obcigzenia maks./min. 6200 , o .

- - 1. Utrzymywacp w miejscu pracy.

Predkos¢ posuwu m/min 5 ~  Nieuporzqdkowane miejsca pracy i stanowiska robocze zwiekszajq niebezpieczeristwo
Wysokos( iecia (maks.) mm 160 wypadkow.
Maks. szerokos ciecia (maks.) mm 260 2. Zwracaé uwage na otoczenie miejsca pracy.
Maks. glebokos¢ ciecia ~  Nie dopuszczac do zalania narzedzia przez deszcz. Nie uzywac narzedzia w warunkach

Tryb strugania wzdhuiznego mm 25 podwyzszonej wilgotnosci. Zapewnic prawidfowe oswietlenie obszaru roboczego

Tiyb strugania grubosciowego i 3 (250- 3(100 Ix). Nie u;ywa/c’ ga;zed,ziavw mIE/S(Iz, 2\/ kto’rym d/sm/qe nl/ebei]p/jcze/fﬁszwo
Roamiar ostiza o 2 Spovyo lowania pozaru lub eksplozji, na przyktad w sqsiedztwie palnych ptynéw oraz

gazow.
Cigzar kg A 3. Zab enie przed p elektrycznym.
yezny,
Ly (cienic skustyczne) WA % ~ Unika¢ komfzkru (/'a/a/z uziemionymi poW/elzchniam/ (np. rurami, grzejnikami,
K o ” ) ) 3 kuchenkami oraz lodoéwkami). Eksploatujqc narzedzie w ekstremalnych warunkach
o (niepewnott cSienia chustycznego] (np. w wysokiej wilgotnosci, w poblizu przeprowadzania obrébki skrawaniem metali),
Lys (moc akustyczna) 109 bezpieczeristwo elektryczne mozna zwiekszyc dzieki zastosowaniu transformatora
Kys (iepewnostmocy husyane) dB(A) 3 izolujgcego lub wytqcznika réznicowoprqdowego.
4. Nie pozwalac na zblizanie sie 0s6b trzecich.

* przy uchu operatora

UWAGA (TYLKO D27300): Urzadzenie jest przeznaczone do zasilania o maksymalnej
impedancji uktadu Zmaks. wynoszacej 0,27 Q w punkcie przytaczenia (skrzynka rozdzielcza) do
zasilania uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie podfaczenia urzadzenia do zasilania
spetniajacego powyzsze wymagania. W razie potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry
impedancji systemu w punkcie przytaczenia u lokalnego dostawcy energii elektrycznej.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

q

Strugarka grubosciowka

D27300

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane techniczne s3 zgodne z zapisami:
2006/42/WE, EN61029-1:2009 + A11:2010, EN61029-2-3:2011

Produkty te s3 réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Wigcej
informacji na ten temat mozna uzyskac pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub
skorzystac z informacji na ostatniej stronie okfadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych technicznych i skfada te deklaracje

w imieniu firmy DEWALT.

U s

Markus Rompel

Vice President of Engineering, PTE-Europe
DeWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

05.03.2019

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer, przeczytac instrukdje.

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczeristwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopieri zagrozenia oznaczony danym sfowem. Prosze

przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie

tego zalecenia sp duje Smier¢ lub p 4 zenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzi¢ do obrazer ciafa od lekkiego do sSredniego stopnia.
UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych obrazer ciata, lecz mogqcych
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

—  Nie dopuszczac aby inne osoby, nie zwigzane z wykonywaniem prac, a w szczegolnosci
dzieci, dotykaty narzedzia lub przedtuzacza oraz nie pozwalac na ich zblizanie sie do
obszaru roboczego.

5. Chowac nieuzywane narzedzia.
—  Poza czasem eksploatacji, narzedzie nalezy przechowywac w suchym, zamknietym
miejscu, uniemozliwiajqcym dostep dzieci do narzedzia.
. Nie wolno przeciqzac narzedzia.
— Jakos¢ i bezpieczenstwo pracy oraz wydajnosc urzqdzenia sq najwyzsze podczas
stosowania go z predkosciq pracy zgodnq z jego parametrami znamionowymi.
R o

o

7. Ip
—  Nie przecigza¢ matych narzedzi zadaniami roboczymi odpowiednimi dla duzych
modeli. Nie wykorzystywac narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem, na przyktad nie
wykorzystywac pilarek tarczowych do przecinania gafezi lub ktéd.
8. Zatozyc odpowiedni strdj.

—  Nie nosic luznych ubran lub bizuterii, poniewaz mogq one zostac wciqgniete
w elementy ruchome urzqdzenia. W trakcie prac na zewnqtrz zaleca sie stosowanie
przeciwposlizgowego obuwia roboczego. Stosowac zabezpieczenie dtugich wlosow.
. Stosowac srodki ochrony osobistej.

—  Zawsze zaktadac okulary ochronne. Jezeli w trakcie pracy dochodzi do powstawania pytu
lub wyrzucania czgstek materiatu, uzywac maski ochronnej lub maski przeciwpytowej. Jesli
takie czqstki mogq by¢ bardzo gorqce, stosowac réwniez fartuch zabezpieczajqcy przed
poparzeniem. Zawsze stosowac zabezpieczenie stuchu. Zawsze zaktadac kask ochronny.

Podtqczac sprzet odprowadzajqcy pyt.

— Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzer odprowadzajqcych i zbierajqcych
pyh upewnic sie, czy sq one przylqczone i whasciwie uzytkowane.

. Nie wolno ciqgnqc za kabel zasilajqcy.

~  Nie pociqgac za kabel w celu odtqczenia go od gniazda. Utrzymywac kabel z dala od

Zrodet ciepta, oleju oraz z dala od ostrych krawedzi. Nigdy nie przenosic narzedzia za kabel.
. Mocowac obrabiane elementy.

~ W miare mozliwosci do zamocowania obrabianego elementu stosowac zaciski lub
imadto. Zapewnia to wyzsze bezpieczeristwo pracy w poréwnaniu z przytrzymywaniem
przedmiotu rekq i umozliwia wykorzystanie obu rqk do prowadzenia narzedzia.

. Nie wychylac sie za daleko.

—  Przez caly czas zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.

Przeprowadzac wtasciwq konserwacje narzedzia.

— Ostrza tnqce powinny byc ostre i czyste, co zapewnia wyzszq wydajnosc i bezpieczeristwo
pracy. Smarowanie oraz wymiane akcesoriow przeprowadzac zgodnie z instrukcjq.
Regularnie kontrolowac stan narzedzi, a w przypadku stwierdzenia uszkodzenia zleca¢
naprawe w autoryzowanym serwisie. Uchwyty i przetqczniki muszq byc suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem.

Odtqczaé narzedzia.

— Powylqczeniu, przed serwisowaniem oraz w trakcie wymiany akcesoriéw takich jak tarcze,
koricowki i ostrza tnqce, narzedzie nalezy odlqczyc od zasilania elektrycznego.
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16. Wyjmowac klucze regulacyjne i narzedzia.

~ Wyrobi¢ nawyk sprawdzania, czy narzedzia i klucze requlacyjne zostaty wyjete z narzedzia
przed jego uzyciem.

17. Unikaé niezamierzonego uruchomienia.

Nigdy nie przenosic narzedzia z palcem na wigczniku spustowym. Sprawdzic, czy
urzqdzenie jest wytqczone przed jego podiqczeniem do zasilania.

18. Uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na wolnym powietrzu.

= Przed uzyciem sprawdzi¢ kabel przedfuzacza i wymienic go w razie uszkodzenia. Przy
pracach na zewnqtrz wykorzystywac jedynie odpowiednio oznaczone przedtuzacze
przystosowane do eksploatacji na zewnqtrz.

19. Zachowac czujnosé.

20. Sp

— Rozwaznie wykonywac wszystkie prace. Postugiwac sie zdrowym rozsqdkiem. Nie uzywac

narzedzia, jesli jest sie zmeczonym lub pod wplywem lekéw, narkotykdw lub alkoholu.

ic, czy w dziu nie ma h czesci.

— Przed rozpoczeciem eksploatacji dokfadnie sprawdzic stan narzedzia oraz kabla
zasilajqcego w celu sprawdzenia ich przydatnosci do prawidfowej eksploatacji
iwykorzystac je zgodnie z przeznaczeniem. Sprawdzic, czy ruchome czesci sq wiasciwie
dopasowane, nie kolidujq ze sobq i czy nie sq uszkodzone. Sprawdzi¢ réwniez
zamocowanie i wszelkie inne okolicznosci, ktore mogq mie¢ negatywny wplyw na prace
narzedzia. Ostone lub innq uszkodzonq czes¢ nalezy oddac do naprawy lub wymiany
w autoryzowanym serwisie, chyba ze w tej instrukgji podano inaczej. Zleci¢ wymiane
niesprawnego wigcznika w autoryzowanym serwisie. Nie wolno uzywac urzqdzenia
Zz zepsutym wiqcznikiem, ktdry nie pozwala na wiqczanie i wytqczanie. Nigdy nie
prébowac wykonywac whasnorecznych napraw.

OSTRZEZENIE: Uzycie akcesoriow lub osprzetu innych niz opisane w instrukgji obstugi
oraz wykorzystanie urzqdzenia niezgodnie z przeznaczeniem podanym w instrukdji jest
niebezpieczne i stwarza ryzyko obrazer ciata.

21. Naprawy narzedzia zleca¢ wykwalifikowanym pracownikom.

— Tourzqdzenie elektryczne jest zgodne z odpowiednimi przepisami bezpieczeristwa.
Naprawy mogq by¢ przeprowadzane wytqcznie przez wykwalifikowane osoby korzystajqce
zoryginalnych czesci zamiennych. W przeciwnym razie moze wystepowac powazne
zagrozenie dla uzytkownika.

Dodatkowe zasady bezpieczeristwa dotyczace strugarek
grubosciowek

Nosic okulary ochronne, rekawice robocze i ochrone stuchu podczas pracy.
Nigdy nie uzywac maszyny bez zamontowanych wszystkich osfon i urzqdzenia zabezpieczajgcego
przed odrzutem oraz gdy nie jest w idealnym stanie technicznym i w pefni sprawna.
W przypadku strugania nie uzywac maszyny bez zamontowanej prowadnicy. Dopilnowac, aby
dolna krawedz? prowadnicy dotykata gérnego blatu.
OSTRZEZENIE: Blat podawania i odprowadzania zostaty precyzyjnie wyregulowane
fabrycznie. Nigdy wiasnorecznie nie zmieniac ustawienia blatow.
Uzywac wylqcznie ostrzy przeznaczonych do tej maszyny.
Zawsze uzywac ostrzy dobrze naostrzonych i prawidfowo konserwowanych.
Nie uzywac maszyny do pracy z materiatem innym niz miekkie lub twarde drewno.
Nigdy nie wycinac wafebieri, czopéw, wypustéw anilistew profilowanych. Obrébka profili
zlgczowych jest niedozwolona.
Nigdy nie pracowac z przerwami w cieciu (tzn. nie wykonywac ciec nie polegajqcych na
obrdbce cafej dlugosci obrabianego elementu).

Unikac pracy z silnie wygietym drewnem nie zapewniajqcym odpowiedniego przylegania do
blatu podawania.
Przed uzyciem sprawdzic, czy urzqdzenie zapobiegajqce odrzutowi | wrzeciona podawania
dziatajq prawidtowo.
Usunqc wszelkie gwoZdzie i metalowe przedmioty z obrabianego elementu przed
rozpoczeciem pracy. Nie uzywac drewna rozszczepiajgcego sie na drzazgi.
W trybie strugania wzdtuznego dopilnowac, aby gérna ostona ostrza byta wyrequlowana tak,
aby zapewniata optymalng ostone.
Dopilnowac, aby korba podnoszqca znajdowata sie poza strefq podawania.
Podczas pracy z dfugimi elementami zastosowac odpowiednie blaty z rolkami po obu stronach
maszyny, ustawione na wysokos¢ blatéw maszyny.
Trzymac dfonie w znacznej odlegtosci od ostrzy.
W trybie strugania wzdfuznego zawsze uzywac popychacza.
Przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie jest w uzytku.
Nie usuwac scinek i innych czesci obrabianego elementu z obszaru ciecia, gdy blok tnqcy
maszyny pracuje.
Rozmiary obrabianych elementéw:
~  Bezdodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do ciecia elementow

0 maksymalnych rozmiarach podanych ponizej:

STRUGARKA

« Wysokos¢ 140 mm, szerokos¢ 260 mm, dfugos¢ 500 mm

Nigdy nie przecinac przedmiotéw krétszych niz 300 mm
GRUBOSCIOWKA
« Wysokos¢ 160 mm, szerokos¢ 260 mm, dfugos¢ 600 mm
Nigdy nie przecinac przedmiotdw krdtszych niz 500 mm

—  Diuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ odpowiednio dodatkowo poparte, np. przy

uzyciu blatu z rolkami.

W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny natychmiast wytqczy¢ jq i odiqczyc od gniazdka
sieciowego.
Zglosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby uniknqc eksploatagji uszkodzonego
urzqdzenia przez innych pracownikéw.
TYLKO STRUGARKA: W przypadku zablokowania bloku tngcego na skutek zbyt wysokiej sity
podawania w trakcie ciecia, wytqczy¢ maszyne oraz odiqczyc jq od zasilania elektrycznego.
Usunqc¢ obrabiany element i dopilnowac, aby blok tngcy mégt poruszac sie swobodnie.
Wiqczy¢ maszyne i ponownie rozpoczqé przecinanie ze zmniejszong sitq posuwu.
Dopilnowac, aby wszystkie czesci bloku tnqcego nieuzywane do strugania byty bezpiecznie
osfoniete.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wylqcznika réznicowoprqdowego z wartosciq
prqdu resztkowego wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia s typowymi zagrozeniami podczas uzywania strugarek:
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepisow BHP i stosowania urzadzer
zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci unikniecia okreslonych zagrozen.
Sato:
« Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq ruchomego ostrza.
« Ryzyko zranienia w czasie wymiany ostrza.
Ryzyko Scisniecia palcow podczas otwierania oston.
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu wytwarzanego podczas strugania
drewna, szczegdlnie debowego, bukowego oraz MDF.
Nastepujqce czynniki zwigkszajq ryzyko trudnosci w oddychaniu:
ciecie drewna bez podiqczonego odciggu pytu,
«  niewystarczajgce odsysanie pylu spowodowane zabrudzonymi filtrami wylotowymi.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny jest przeznaczony do pracy z tylko jednym napieciem (400 V - 3 fazy) i tylko
z dwoma napieciami (230 - faza). Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne

Z wartoscia podang na tabliczce znamionowej.

Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapi¢ specjalnym kablem, ktéry dostepny jest w sieci
serwisowej DEWALT.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej Brytanii
i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
« Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
« Przylqczyc brazowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.
Przytqczyc zotto-zielony przewdd do zacisku pe.

Postepowac zgodnie z instrukcjq instalagji dofqczonq do wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany
bezpiecznik: 13 A (tylko 230 V).

Uzycie przedtuzacza

Jezeli konieczne jest zastosowanie przediuzacza, zastosowac posiadajacy odpowiednie atesty
przewdd tréjzytowy, dostosowany do mocy tego elektronarzedzia (patrz dane techniczne).
Minimalna $rednica przewodu to 1,5 mm?, a jego maksymalna diugosc to 20 m

Przedtuzacz nawinigty na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

1 Czesciowo zmontowana strugarka grubosciowka
1 Ostona

1 Ostona/kolektor widréw

1 Adapter zlacza do odsysania pytu

1 Karton z nastepujacg zawartoscia:

1 Prowadnica

1 Popychacz

Torba z nastepujaca zawartoscia:

1 Kluczimbusowy 2,5 mm
1 Kluczimbusowy 4 mm

1 Kluczimbusowy 5 mm

1 Kluczimbusowy 6 mm

1 Klucz 13/10 mm

1 Wskaznik do regulacji

1 Korba podnoszaca

2 Uchwyty zaciskowe

4 Gumowe nozki
1

4

4

1

Sruba podsadzana M8
Nakretki M8
Podkiadki zebate D8
Podktadka ptaska D8
1 Karton z nastepujacg zawartoscia:
4 Nogi
2 Kotka
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2 Wsporniki kot
1 Torbaz nastepujaca zawartoscia:
2 Osie kot
4 Sruby podsadzane M8
2 Sruby z{bem szesciokatnym M8
4 Nakretki M8
4 Nakretki motylkowe
4 Podktadki ptaskie D8
6 Podkfadek talerzowych D8
Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaly uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na doktadne zapoznanie sie
zinstrukgig.

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

. Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Nalezy uzywac ochrony wzroku

v h v/ Punkt podnoszenia.

Trzymac rece z dala od ostrza.

)

Podczas korzystania z maszyny w trybie strugania grubosciowego, zwraca¢
uwage na kierunek podawania. Nigdy nie uzywac maszyny bez kolektora $cinek
zamontowanego w prawidtowym potozeniu.

Podczas korzystania z maszyny w trybie strugania wzdtuznego, zwracac uwage
na kierunek podawania. Nigdy nie uzywac maszyny bez kolektora $cinek
zamontowanego w prawidtowym potozeniu

N

Potozenie kodu daty (rys. A1)
Kod daty 36, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest na obudowie.
Przykfad:

Dopilnowac, aby ostrza tnace byly prawidtowo wyregulowane. Nie
pozwalac, aby ostrza wystawaty z glowicy tnacej o wiecej niz 1,1 mm.

2019 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A1, A2)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to
spowodowac uszkodzenie mienia lub obrazenia ciafa.

Rys. A1

1 Wigcznik 8 Prowadnica

2 Korba podnoszaca Rys. A2

3 Dolny blat 9 Gomy blat

4 Ostona/kolektor widrow 10 Pokretto regulacji gtebokosci strugania
5 Podziatka blatu dolnego 11 Podziatka blatu gérnego

6 Popychacz 12 Uchwyt zacisku ostony

~

Uchwyt zacisku prowadnicy 13 Ostona

Przeznaczenie

Ta strugarka grubosciowka DEWALT D27300 jest przeznaczona do profesjonalnej obrobki
drewna twardego i migkkiego. Narzedzie wykonuje struganie wzdtuzne i struganie
grubosciowe fatwo, dokfadnie i bezpiecznie.

Blok tnacy jest przeznaczony do pracy z ostrzami 0 znamionowym rozmiarze 260 mm
(DE7333).

A OSTRZEZENIE: Nie uzywac maszyny niezgodnie z przeznaczeniem.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci fatwopalnych plyndw lub gazéw.

Te strugarki to profesjonalne elektronarzedzia.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢ nadzér nad mato doswiadczonymi

uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przez mate dzieci i osoby niedotezne bez nadzoru

« Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub umystowych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod nadzorem oséb
odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane
z produktem bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby ¢ ryzyko ia, przed q do regulacji
lub montazem/demontazem akcesoriow wylqczy¢ narzedzie i odfqczyc je od
Zrédta zasilania. Upewnic sig, ze wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Przed montazem zawsze odiqcza¢ narzedzie od zasilania.

Rozpakowanie maszyny (rys. B1)

1. Usuna¢ luzny materiat opakowaniowy z kartonu.

2. Wyja¢ maszyne z kartonu

3. Wyjac karton z czgéciami z wnetrza maszyny.

4. Usunac wszelkie resztki materiatéw opakowaniowych z maszyny.
Identyfikacja czesci montazowych (rys. B2)
Zalecamy rozpakowanie i posortowanie wszystkich czesci montazowych.
14 Wspornik kofa 19 Nakretka motylkowa
15 Os kofa 20 Podktadka zebata D8
16 Sruba podsadzana M8 21 Podktadka ptaska D8
17 Sruba z them szesciokatnym M8 22 Podktadka ptaska D8
18 Nakretka M8 23 Podktadka talerzowa D8

Montaz stopek (rys. (1, (2)

Po zamontowaniu stopek maszyne mozna umiesci¢ na blacie roboczym. Aby zapewnic¢
bezpieczng prace, maszyna musi by¢ przymocowana do blatu roboczego. Wymagane czesci
montazowe: 4 nakretki A8, 4 podkfadki zebate 20 (rys. C1).

1. Potozy¢ maszyne na boku, z rama odprowadzania strugania grubosciowego 24 oparta
o podtoge (rys. C2).
OSTRZEZENIE: Zachowac ostroznos¢, aby uniknq¢ uderzenia pokrettem requlacji
gfebokosci strugania A0 o podfoge

2. Wlozy¢ stopke 25 w kazde z zewnetrznych wycie¢ 26 znajdujacych sie na spodzie
obudowy maszyny.

3. Umiescic po zebatej podktadce 20 i po nakretce 8 na gwintowanych koricach stopek.

4. Dokreci¢ nakretki.

5. Odwroci¢ maszyne i postawic prosto.

6. Przymocowac maszyne do blatu roboczego.

Montaz nég (rys. D1 - D3)
Po zamontowaniu ndg, maszyne mozna stawiac niezaleznie (niezamocowang do blatu).
Wymagane czesci montazowe: 4 $ruby podsadzane @6, 4 nakretki motylkowe @9, 4 pfaskie
podktadki 2 (rys. D1)
1. Potozy¢ maszyne na boku, z rama odprowadzania strugania grubosciowego 24 opartg
o podtoge (rys. D2).
OSTRZEZENIE: Zachowac ostroznosc, aby unikngc uderzenia pokrettem regulacji
gfebokosci strugania A0 o podfoge

2. Whozy¢ po jednej nodze 22 w kazdy z gérnych otworéw 28 wykonanych w krawedziach
na spodzie obudowy maszyny.

Przetozy¢ po jednej Srubie podsadzanej 6 przez otwory w nogach i obudowie maszyny.
Umiesci¢ po jednej ptaskiej podktadce 2% i nakretce motylkowej @9 na érubach.
Dokreci¢ nakretki motylkowe.

Pofozy¢ maszyne na boku, z rama odprowadzania strugania wzdtuznego 29 oparta

o podtoge (rys. D3).

Powtdrzy¢ czynnosci dla pozostatych nézek.

. Zamontowac kofa samonastawne w sposob opisany ponizej.

Montaz két samonastawnych (rys. E1-E3)

Wymagane czesci montazowe: 2 wsporniki kota 14, 2 osie kota @5, 2 $ruby 47, 4
nakretki 48, 2 ptaskie podktadki 2%, 2 podkfadki talerzowe 23 (rys. E1).

. Dopasowac kazde z kot 30 do wspornika @4 i przetozy¢ po jednej osi kota 45 przez
otwory wszystkich zestawdw (rys. £2).

Umiescic po plaskiej podkladce 2% i po nakretce A8 na gwintowanych koricach osi.
Dokreci¢ nakretki.

Przymocowac po zespole kofa 3% do kazdej z gérnych nég 32 za pomoca Sruby z tbem
szedciokatnym @2, podktadki talerzowej 23 i nakretki A8 (rys. E3).

Dokreci¢ nakretki.

. Odwréci¢ maszyne i postawi¢ prosto.
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Montaz prowadnicy (rys. F1, F2)

1. Umiesci¢ prowadnice @ na wsporniku prowadnicy 33 (rys. F1).

2. Przetozyc srube podsadzang @6 od spodu, przez wspornik i prowadnice.
3. Zatozy¢ ptaskg podkiadke 22 na srube @6 (rys. F2).

4. Zamontowac uchwyt zacisku @ na srube 6.

Montaz ostony mostkowej (rys. G1, G2)

1. Wiozy¢ ostone @3 w kolumne ostony 34 (rys. G1).

2. Unieruchomic ostone, dokrecajac srube zabezpieczajaca 35.
3. Przymocowac uchwyt zacisku @2 do kolumny 34 (rys. G2).
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Montaz ostony/kolektora wiérow

Podczas korzystania z maszyny w trybie strugania wzdtuznego, ostona/kolektor widréw musi

by¢ zamontowany pod gérnym blatem. Podczas korzystania z maszyny w trybie strugania

grubosciowego, ostona/kolektor widréw musi by¢ zamontowany na gérnym blacie.

Tryb strugania grubosciowego (rys. A1, H1, H2)

UWAGA: Ostona/kolektor wiéréw jest ustawiona w trybie strugania wzdtuznego.

. Poluzowac pokretta (68, 69), aby zdemontowac ostone/kolektor wiérow @ z gérnego
blatu @.

. Obrdci¢ ostong/kolektor wiéréw o 180°.

Przesuwac ostone/kolektor wiorow @ wzdtuz gérnego blatu @, az pokretto €2 dopasuje

sie do mikroprzefacznika ©6.

Unieruchomic ostone/kolektor wiéréw, dokrecajac pokretta (68, €9).

Tryb strugania wzdtuznego (rys. G1, G2, H3, H4)

. Obracac korbe podnoszacg 2, aby catkowicie obnizy¢ dolny blat @.

. Poluzowac pokretta (68, 69), aby zdemontowac ostone/kolektor wirow @ z gérnego
blatu

. Zsuna¢ ostone/kolektor wioréw z gérnego blatu.

. Obréci¢ ostone/kolektor widréw 0 180°.

Dopasowac 2 wystepy zewnetrznego ztacza odsysania pytu ostony/kolektora wiéréw do 2

szczelin w panelu bocznym.

Przesunac ostone/kolektor widrow naprzéd i wsunac ja w mikroprzetacznik 66

Unieruchomic ostone/kolektor widréw, dokrecajac pokretta (68, €9).

Opuszczac ostone @3, az dotknie kolektora widrow i unieruchomic ja za pomoca zacisku

ostony 12

UWAGA: W przypadku korzystania z odsysacza pytu, opusci¢ gérny blat maksymalnie

i przymocowac adapter do rynny na pyt, a nastepnie podnosi¢ gérny blat, az zetknie si¢

z adapterem.
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Regulacja
A OSTRZEZENIE: Przed requlacjq zawsze odlqczac narzedzie od zasilania.

Regulacja prowadnicy (rys. 11-13)

Regulacja prostego kata (rys. 11)

Prowadnica jest wyposazona w regulowany ogranicznik utatwiajacy regulacje kata prostego.
1. Poluzowac uchwyt zacisku regulacji kata 40

2. Pchac prowadnice prosto do gory, aby dopilnowac, ze jest ustawiona catkowicie pionowo,

a nastepnie zacisnac uchwyt zacisku regulacji kata.

3. Potozy¢ katownik @® na blacie i przytozy¢ go do prowadnicy ®.

4. Jezelikonieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji, przeprowadzi¢ ja w nastepujacy
sposob:

a. Poluzowac nakretke @2 o kilka obrotow i wkrecac lub wykrecac $rube ograniczajaca
regulacji potozenia pionowego @3y, az prowadnica znajdzie sie pod katem 90° do blatu
zgodnie z pomiarem wykonanym katownikiem.

Regulacja kata fazowania (rys. 12)
1. Poluzowac uchwyt zacisku regulacji kata 40
2. Przestawia¢ prowadnice ® wzdtuz jej osi podtuznej do uzyskania zadanego kata.
3. Dopilnowac, aby dolna krawedz prowadnicy dotykata gérnego blatu @.
4. Zacisna¢ uchwyt zacisku regulacji kata.
Regulacja $ci strugania wzdtuz (rys.13)
1. Poluzowa¢ uchwyt zacisku prowadnicy @.
2. Przestawia¢ prowadnice ® w poprzek gornego blatu @, az do uzyskania zadanej
szerokosci.
3. Zacisna¢ uchwyt zacisku prowadnicy.

Regulacja ostony (rys. J)
Ostone mozna ustawic¢ w dowolnym statym potozeniu nad blatem, aby zapewnic optymalng
ochrone.
OSTRZEZENIE: Zawsze dopilnowac, aby ostona zostata dopasowana do szerokosci
strugania i wysokosci obrabianego elementu.

Aby wyregulowac szerokos¢
1. Poluzowa¢ pokretto zabezpieczajace @4.
2. Przestawic ostone @3 na zadana szerokosc.
3. Dokreci¢ pokretto regulacji
Aby wyregulowac wysokos¢
1. Poluzowac uchwyt zacisku 42.
2. Przestawi¢ wspornik ostony @5 na zadana wysokosc.
3. Zacisng¢ uchwyt zacisku.
Regulacja gtebokosci strugania (rys. K, L1-L3)
Tryb strugania wzdtuznego (rys. K)
1. Poluzowac pierscier zabezpieczajacy 46'.
2. Chwycic pokretto regulacji gtebokosci @0 i ustawic glebokos¢ strugania za pomoca
podziatki 47.

- Obracac zgodnie ze wskazowkami zegara, aby zmniejszyc¢ gtebokos¢ strugania.
- Obracac przeciwnie do wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ glebokosc strugania

3. Dokreci¢ pierécien zabezpieczajacy.

Tryb strugania grubosciowego (rys. L1-L3)

1. Natozy¢ korbe podnoszacg @ na koniec watu podnoszacego @8 (rys. L1).

2. Obracac korbe (zgodnie ze wskazowkami zegara), az zetknie sie z nakretkq watu.

3. Obracac korbe podnoszaca przeciwnie do wskazéwek zegara, az dopasuje sie do otworu
i plaskiej strony watu.

4. Za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm, dokreci¢ kotek w korbie podnoszacej (rys. L2).
- Obracac zgodnie ze wskazowkami zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ strugania.
- Obracac przeciwnie do wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ gleboko$¢ strugania.

5. Odczytac¢ docelowa grubos¢ obrabianego elementu na podziatce regulacji gtebokosci &
(rys. L3).

EKSPLOATACJA

Instrukcja obstugi
A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.

A OSTRZEZENIE: Aby ¢ ryzyko przed do regulagji
lub montazem/demontazem akcesoriéw wytqczy¢ narzedzie i odiqczyc je od

Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wigczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Upewni¢ sig, ze urzadzenie zostato ustawione w sposob zapewniajacy ergonomiczng obstuge

ze wzgledu na odpowiednia wysoko$¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy maszyny musi by¢

dobrane tak, aby operator miat dobra widocznos¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej

wokot maszyny, umozliwiajaca obrébke elementu bez zadnych komplikacji zwiazanych

Z manewrowaniem.

Przed rozpoczeciem pracy
Usunac wszelkie ciata obce. Nie strugac drewna z luznymi sekami. Nie strugac drewna
z wieloma sekami ani drewna silnie znieksztatconego.

Wiaczanie i wylaczanie (rys. M)

Wiacznik ma wiele zalet:

Funkcja zabezpieczenia przed p ym uruch po zaniku
zasilania

Jesli z jakiegos powodu dojdzie do odciecia zasilania, wiacznik nalezy ponownie wiaczy¢.
Zab zenie przed przeciaz silnika

W przypadku przecigzenia silnika jego zasilanie zostanie odciete. Jesi tak sie stanie, pozwoli¢
silnikowi ostygnac przez 2 minuty, a nastepnie nacisnac zielony przycisk wigczania.
1. Aby wiaczy¢ maszyne, nacisnac zielony przycisk wiaczania 3.
2. Aby wyfaczy¢ maszyne, nacisna¢ czerwony przycisk wylaczania 4.
OSTRZEZENIE: Zawsze wylqcza¢ maszyne po zakoriczeniu pracy i przed wyjeciem wtyczki
zasilania.

Struganie wzdtuzne (rys. N1, N2)
1. Zamontowac ostone/kolektor widréw zgodnie z opisemn powyzej.
2. Wyregulowac prowadnice zgodnie z potrzebami.
3. Wyregulowac ostone tak, aby zapewnita optymalng ochrone
4. Ustawic glebokos¢ strugania.
5. Wiaczy¢ maszyne.
- Powoli wsuwac obrabiany element pod osfone, trzymajac element mocno docisniety
do prowadnicy.
- Wsuwac obrabiany element w kierunku zgodnym z kierunkiem wiokien drewna.
- Pamietac o korzystaniu z popychacza w poblizu gtowicy tnacej.

Struganie grubosciowe (rys. A2, 01, 02)
1. Zamontowac ostone/kolektor widréw zgodnie z opisem powyzej.
2. Opuscic ostone 3.
3. Ustawic gtebokos¢ strugania.
4. Whaczy¢ maszyne.
- Najlepsze rezultaty uzyskuje sie, gdy obrabiany element ma co najmniej jedng ptaska
powierzchnie.
- Aby uzyskac¢ optymalne rezultaty, strugac obie strony obrabianego elementu do
uzyskania zadanej grubosci.
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Postepowac zgodnie z wytycznymi dotyczacymi gtebokosci i szerokosci strugania
podanymi w tabeli ponizej
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Szeroko$¢ obrabianego materiatu (mm)

5. Powoli wsuwac obrabiany element w maszyne.
6. Wsuwac obrabiany element w kierunku zgodnym z kierunkiem wiékien drewna.

Weciecia na koncach (tzw. snipe)
Wciecia na koricach to wagfebienia powstajace, gdy korice obrabianego elementu zetkng sie
z ostrzami tnacymi. Aby unikac takich wcie¢:

1. Utrzymywac obrabiany element poziomo podczas catego strugania.

2. Wprowadzac obrabiany element przytozony ptasko do blatu.

Wypaczenie (rys. P1-P4)
Jesli obrabiany element jest tylko lekko wypaczony, strugac obie strony, aby uzyskac zadang
grubos¢.
Wygiete obrabiane elementy (rys. P1, P2)
Rolki podajace i gtowica tnaca tymczasowo sptaszcza obrabiany element (rys. P1). Mimo to,
wygiecie powrdci po zakoriczeniu strugania (rys. P2).
Aby usuna¢ wygiecie, uzy¢ wyrdwniarki.
Luk brabi | y (rys. P3, P4)
1. Wykonac ciecie wzdtuzne obrabianego elementu posrodku (rys. P3).
2. Wykonac oddzielne struganie elementéw, aby ograniczyc straty.
3. Jako alternatywe dla powyzszego, najpierw struga¢ gérna powierzchnie na ptasko 55,
obréci¢ obrabiany element i strugac dolng powierzchnie na ptasko 56 (rys. P4).

Odprowadzanie pytu (rys. A1)

Maszyna jest wyposazona w ztacze odsysania pytu o $rednicy 100 mm na ostonie/kolektorze
wiéréw @. Po podtaczeniu odpowiedniego odsysacza pytu, 90% powstajacych widrow moze
by¢ przechwytywane, jesli przeptyw powietrza wynosi co najmniej 20 m/s.

Podtacza¢ odpowiedni odsysacz pytu na czas wykonywania wszystkich czynnosci.

W miare mozliwosci przytacza¢ do narzedzia urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczacymi emisji pytu.

Transport (rys. Q1, Q2)
Kétka samonastawne 30 ufatwiaja transport maszyny. Mocno trzymajac uchwyt obiema
rekami, transportowac maszyne zgodnie z rys. Q2.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duzg trwatoscia uzytkowa i prawie nie

wymagaja konserwadji. Aby diugo cieszy¢ sie wiasciwg praca narzedzia, nalezy odpowiednio

o nie dbac i reqularnie je czysci¢.
OSTRZEZENIE: Aby ¢ ryzyko ia, przed do regulacji
lub montazem/demontazem akcesoriéw wytqczy¢ narzedzie i odiqczyc je od
Zrédta zasilania. Upewnic sig, ze wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Wymiana ostrzy (rys. R1, R2)

Maszyna jest wyposazona w glowice tnaca, w ktérej zamontowane s3 dwa ostrza.

A
A
A
A

Demontaz ostrzy
1. Zdemontowac prowadnice i ostone.
2. Ostroznie obraca¢ gtowice tnacg 57, az pierwsze ostrze bedzie widoczne.
3. Poluzowac $ruby 58 przy pomocy dotaczonego klucza.
4. Unies¢ zespot ostrzy 59 z glowicy tnacej. W razie potrzeby uzy¢ szczypiec.

OSTRZEZENIE: Zawsze wymieniac oba ostrza jednoczesnie.

OSTRZEZENIE: Pamietac, Ze ostrza tnqce wolno wymienia¢ wylqcznie w opisany sposéb.
Nigdy nie mocowac innych ostrzy niz zalecane.

OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.
OSTRZEZENIE: Nosic rekawice podczas wymiany ostrzy.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem wymiany ostrzy zawsze odlqczac maszyne od
zasilania.

5. Wyjac ostrze 60 z uchwytu 61.
6. Powtorzy¢ czynnosci dla drugiego ostrza.

Montaz ostrzy
1. Przymocowac ostrze 60 do uchwytu ostrza @%. Dopilnowac, aby tby srub zewnetrznych
62 wpadty w wyciecia €3
2. Ponownie zamontowac zespot w gtowicy tnacej §2.
3. Wyregulowac ostrze w sposéb opisany ponizej
4. Dokrecic $ruby 8 (moment obrotowy: 6-8 Nm).
5. Powtorzy¢ czynnosci dla drugiego ostrza.

Regulacja ostrzy (rys. R3)

1. Sprawdzic potozenie ostrza 60 na obu koficach.

2. Ustawi¢ wskaznik @4 nad gfowica tnacg 52 zgodnie z rysunkiem.

3. Dolna krawedz wskaznika musi by¢ ustawiona w potozeniu zgodnym z koricéwka ostrza
60 .

4. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji, przeprowadzic ja w nastepujacy
sposob:
- Whkrecac lub wykrecac poszczegdlne $ruby regulacyjne 65 w razie potrzeby, az

kofcowka ostrza bedzie dopasowana do wskaznika.

Ostrzenie ostrzy

Ostrza mozna ponownie naostrzy¢ pod katem 42°.
OSTRZEZENIE: Po ponownym ostrzeniu grubosc ostrza nie moze spasc o wiecej niz 3 mm
ponizej oryginalnej grubosci. Jesli grubos¢ ostrza zmniejszyta sie o ponad 3 mm, ostrze
nalezy wymienic.

[

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

&
Czyszczenie
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia wokét otworw wentylacyjnych,
przedmuchac obudowe suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu
i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania tej czynnosci.
OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw narzedzia nie uzywac
rozpuszczalnikéw ani agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabic materiaf,
Zz ktdrego wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq
itagodnego mydta. Nie pozwoli, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie
zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.
Przed uzyciem uwaznie sprawdzic¢ glowice tnaca, aby potwierdzic jej prawidtowe dziatanie
Dopilnowac, aby zywica lub czasteczki obrabianych elementéw nie blokowaty Zadnej z funkdji.
Tryb strugania grubosciowego: W przypadku zablokowania fragmentéw obrabianego
elementu miedzy glowicq tnqcq a rolkq podajqcq, odtqczy¢ maszyne od zasilania i usungc
zablokowane czesci.
Szczeliny wentylacyjne utrzymywac w czystosci i regularnie czysci¢ obudowe miekka
Sciereczka.
Utrzymywac blaty czyste oraz niezabrudzone smarem. Regularnie naktadac¢ pewng ilos¢
wosku na blaty.
« Utrzymywac maszyne w stanie wolnym od pyfu i widrow.
Codziennie sprawdzac i czysci¢ element zabezpieczajacy przed odrzutem i wrzeciona
podajace.

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentdw innych niz DEWALT nie zostaly
przetestowane w potqczeniu z tym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze by¢
niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazeri ciata, w potqczeniu z tym produktem
uzywac wylqcznie akcesoriow zalecanych przez DeWALT.

Dotyczy to réwniez zapasowych ostrzy tnacych (DE7333).

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli sprzedawca.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbiorka odpadéw. Produktéw i akumulatoréw oznaczonych tym
E symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw domowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére mozna odzyskac lub poddac
B oyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty
elektryczne i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej
danych na stronie www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postgpowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotaczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesigcy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pi$mie, Zze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sa objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikdw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
ZUzZyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09




POLSKI




POLSKI




POLSKI




POLSKI
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DEWALT

Razitko prodejny

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
® Gyari szam A vasarlas napja ileéﬁf;; helye
: . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK)  Cislo série Datum predaja Peiatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thoékoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

D A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas uj hatérideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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