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GWOZDZIARKA

D51256/D51275

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT,
ktéra zgodnie ze swojq diugoletnig tradycjg oferuje tylko
innowacyjne i wyprobowane w licznych testach, wysokiej
jako$ci produkty dla specjalistow. Wiele lat doswiadczen
i ciggty rozwoj sprawity, ze firma DEWALT stata sie
prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikow profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D51256  D51275
Poziom ci$nienia
akustycznego dB(A) <82 <82
Moc akustyczna dB(A) <95 <95
WazZona warto$¢ skuteczna
przy$pieszenia m/s? 2,7" 2,79
Zalecane ci$nienie robocze bar 4,9-8,3 4,9-8,3
Maksymalne ci$nienie
robocze bar 8,3 8,3
Zuzycie powietrza na kazdy
strzat (przy ci$nieniu 6,9 bar) | 45 6,0
Tryb wyzwalania Wyzwalanie
stykowe
Kat magazynka 0° 34°
Elementy mocujace
Diugosc mm 32-65 32-65
Srednica trzonu mm 1,6 1,8
Kat 0° 34°
Masakg 1,77 1,75

" Warto$¢ ta jest charakterystyczna dla danego osadzaka
i nie wyraza oddziatywania na rekoje$¢ w trakcie
uzywania narzedzia. Oddziatywanie to zalezy np. od sity
utrzymywania, nacisku, kierunku wbijania gwozdzi, zrédta
zasilania, przedmiotu obrabianego i jego uchwytu.

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujace elementy:

1 gwozdziarka

jezyk spustowy

okulary ochronne

butelka oleju DEWALT do narzedzi pneumatycznych
klucze trzpieniowe (do gniazd 6-katnych)

walizka transportowa

instrukcja obstugi

rysunek gwozdziarki w roztozeniu na czesci

_ A AN

«  Sprawdz, czy narzedzie i jego akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

*  Przed uruchomieniem narzedzia doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis (rys. A)

Gwozdziarka D51256/D51275 jest przeznaczona
do whbijania elementéw mocujgcych w drewniane
przedmioty.

1 Jezyk spustowy/bezpiecznik

2 Przylacze sprezonego powietrza

3 Wyzwalacz stykowy

4 Magazynek

Montaz i regulacja
Wybér jezyka spustowego

Narzedzia te sq wyposazone w jezyk spustowy wyzwalania
uderzeniowego. W oryginalnym opakowaniu znajduje sie
tez jezyk spustowy wyzwalania sekwencyjnego. Definicje
,Jezyka spustowego wyzwalania uderzeniowego® i
,jezyka spustowego wyzwalania sekwencyjnego“ podano
ponizej.

- Jezyk spustowy wyzwalania sekwencyjnego ma
szary kolor i zawiera nadruk z jednym gwozdziem.
Gdy jest on zamontowany, narzedzie pracuje
w wyzwalania sekwencyjnego.

- Jezyk spustowy wyzwalania uderzeniowego ma
czarny kolor i zawiera z boku nadruk z trzema
gwozdziami. Gdy jest on zamontowany, narzedzie
pracuje w trybie wyzwalania uderzeniowego.

Demontaz jezyka spustowego (rys. B)

«  Odigcz przewdd powietrzny od narzedzia.

+  Wyjmij gwozdzie z magazynka.

«  Zdejmijtuleje gumowa (5) z korca kotka prowadzacego
(6).

+ Wyjmij kotek prowadzacy.

+ Wyjmij kompletny jezyk spustowy (7).

Montaz jezyka spustowego (rys. B)
Wybierz odpowiedni jezyk spustowy.

« W6z kompletny jezyk spustowy w przewidziane dla
niego miejsce i sprawdz, czy sprezyna wyzwalajaca
(8) jest prawidtowo usadowiona.

*  Przetéz kotek prowadzacy (6) przez obudowe
narzedzia, prowadnice wyzwalacza stykowego i jezyk
spustowy.

« Nasun tuleje gumowg (5) na koniec kotka
prowadzacego.



Przytacze powietrza (rys. A)

Przytacze powietrza w tych narzedziach ma standardowy

gwint rurowy 1/4%.

+ Na obejmowany element przytacza nawin taSme
teflonowa, by nie przeciekato przez nie powietrze.

+  Wkrec ztaczke w gtowke rekojesci narzedzia i mocno
ja dokre¢.

Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj obowigzujacych przepisow,
a zwlaszcza bezpieczenstwa.

Przygotowanie narzedzia (rys. C)

« Spusc¢ skropliny, ktdre mogty sie ew. zgromadzi¢ w
zbiorniku sprezarki i w wezach.

+  Nasmaruj narzedzie. Patrz p. ,Konserwacja“.

« Wyjmij wszystkie gwozdzie z magazynka.

*  Przesun do tytu i zablokuj popychacz gwozdzi (11).

«  Sprawdz, czy wyzwalacz stykowy (3) i popychacz
gwozdzi (11) dajq sie swobodnie poruszac.

Nie uzywaj narzedzia, gdy wyzwalacz stykowy
lub popychacz gwozdzi nie dajg sie swobodnie
poruszac.

«  Sprawdz, czy ci$nienie w instalacji sprezonego
powietrza nie przekracza maksymalnej, zalecanej
wartosci cisnienia roboczego.

+  Ztgczke weza powietrznego potacz ze ztgczky
narzedzia.

«  Sprawdz, czy w obszarze zawordw i uszczelek nie
stycha¢ wydostajacego sie powietrza.

«  Nastaw ci$nienie powietrza na zalecang, minimalng
wartos$¢ ciSnienia roboczego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego narzedzia lub
gdy zawiera ono uszkodzone elementy.

Praca w niskich temperaturach

Zalecenia dotyczace pracy w temperaturach ponizej zera:

*  Przed uzyciem narzedzia postaraj sie, by byto tak
ciepte, jak to tylko mozliwe.

+  Odtacz przewdd powietrzny od narzedzia.

* Do wilotu powietrza wkrop 5 do 10 kropli oleju DEWALT
do narzedzi pneumatycznych (lub zimowego oleju do
urzadzen pneumatycznych z glikolem etylenu).

+  Nastaw cisnienie powietrza na najwyzej 5,5 bar.

*  Przytacz waz powietrzny do ztaczki narzedzia.

*  Zgodnie z ponizszym opisem zataduj gwozdzie do
magazynka.

+  Whbij 5 do 6 gwozdzi w kawatek drewnianego odpadu,
by nasmarowac pierscienie samouszczelniajace o
przekroju okragtym.

+  Podwyzsz cisnienie powietrza do normalnej wartosci
ci$nienia roboczego.

*  Rozpocznij normalng prace z narzedziem.

Praca w wysokich temperaturach

Narzedzie powinno normalnie pracowac. Unikaj
bezpo$redniego promieniowania stonecznego, gdyz moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia zderzakoéw, pierscieni
samouszczelniajgcych o przekroju okragtym i innych
gumowych elementow.

tadowanie narzedzia (rys. C)
Narzedzia te zawierajg podwojny magazynek.

Przed zatadowaniem gwozdzi najpierw zawsze
przytaczaj narzedzie do zrodta sprezonego
powietrza.

*  Wybierz odpowiednig tasme z gwozdziami. Patrz p.
,Dane techniczne®.
+  Zataduj magazynek jedng z opisanych nizej metod:

tadowanie i zablokowanie

« Tasme z gwozdziami wtdz w szczeline z tylu
magazynka.

«  Popychacz (11) przesun do tytu tak, by znalazt sig
za gwozdziami.

Zablokowanie i fadowanie

+  Zablokuj popychacz (11) w tylnym potozeniu.

+ Tasme z gwozdziami wtdéz w szczeling z tytu
magazynka.

«  (Odblokuj popychacz, przesuwajac go do przodu.
Nastepnie ostroznie dosun popychacz do gwozdzi.

Odpalanie (wyzwalanie) narzedzia (rys. D)

Narzedzia te sg wyposazone w jezyk spustowy/
bezpiecznik (1).

Obrécenie bezpiecznika w prawo zapobiega odpaleniu
narzedzia. Gdy bezpiecznik znajduje sie w Srodku,
narzedzie jest gotowe do pracy. Mozna je wykorzystywac w
2 trybach, a mianowicie w trybie wyzwalania sekwencyjnego
lub uderzeniowego. Tryb pracy zalezy od rodzaju jezyka
spustowego zamontowanego w narzedziu.

Tryb wyzwalania sekwencyjnego

Tryb wyzwalania sekwencyjnego stosuje sie do wbijania

gwozdzi z przerwami, gdy chce si¢ je bardzo dokfadnie

pozycjonowac.

*  Zgodnie z powyzszym opisem zamontuj szary jezyk
spustowy.

+  Dociénij wyzwalacz stykowy do podtoza.

« Naciénij jezyk spustowy, by odpali¢ narzedzie.
Przy kazdym nacisnieciu jezyka spustowego, gdy
wyzwalacz stykowy jest docisniety do podtoza, jest
wbijany jeden gwozdz.

Tryb wyzwalania uderzeniowego
Tryb wyzwalania uderzeniowego wybiera sie¢ w celu
szybkiego wbijania gwozdzi w ptaskie, stabilne podtoze.



*  Zgodnie z powyzszym opisem zamontuj czarny jezyk
spustowy.

« By wbi¢ tylko jeden gwézdz, obstuguj narzedzie
w taki sam sposdb jak w trybie wyzwalania
sekwencyjnego.

* By wbi¢ wiecej gwozdzi: najpierw nacisnij jezyk
spustowy, a nastepnie wielokrotnie dociskaj
wyzwalacz stykowy do podtoza.

Gdy narzedzie nie jest wykorzystywane, nie
naciskaj jezyka spustowego. By zapobiec
przypadkowemu odpaleniu, obré¢ bezpiecznik
W prawo.

Uwalnianie zakleszczonych gwozdzi (rys. E)

W razie zakleszczenia sie gwozdzia w stopce narzedzia

wykonaj nastepujace operacje, by go uwolnic:

+  Odtacz przewdd powietrzny od narzedzia.

+  Zablokuj jezyk spustowy bezpiecznikiem.

«  Zablokuj popychacz gwozdzi (11) w tylnym
pofozeniu.

«  Odchyl przednig zapadke (12) do goéry i usun
wspornik (13) z drogi, by otworzy¢ lufe (14).

«  Wyjmij zagiety gw6zdz. Ew. postuz sie w tym celu
szczypcami.

«  Gdy wyrzutnik znajduje sie w dolnym potozeniu, za
pomoca wkretaka przesun go do gory.

«  Zamknijlufe (14) i ponownie przestaw wspornik (13)
do potozenia wyjsciowego.

« Naci$nij przednig zapadke (12) az do
zablokowania.

*  Przytacz waz powietrzny do ztaczki narzedzia.

+  Zataduj gwozdzie do magazynka. Patrz p. ,tadowanie
narzedzia®“.

«  Odblokuj popychacz, przesuwajac go do przodu.
Nastepnie ostroznie dosun popychacz do gwozdzi.

Gdy gwozdzie czesto sie zakleszczajg w
stopce, zle¢ naprawe narzedzia serwisowi firmy
DEWALT.

Nastawianie gtebokosci (rys. F)
Przed zmiang gtebokosSci zawsze odtaczaj
narzedzie od zrodta sprezonego powietrza.

Gteboko$¢ wbijania gwozdzi mozna nastawi¢ za pomocq,

nastawnika w stopce narzedzia.

« By zmniejszy¢ gtebokos¢, nacisnij guzik (15) i
przesun suwak (16) do dotu.

«  Byzwiekszy¢ gteboko$¢, nacisnij guzik (15) i przesun
suwak (16) do gory.

Pasek/hak do zawieszania

Narzedzia te zawierajg zintegrowany pasek/hak do
zawieszania. Hak mozna ustawi¢ z kazdej strony
narzedzia i schowac go, gdy nie jest potrzebny. By zdjaé
pasek/hak do zawieszania

+  odtgcz waz powietrzny od ztaczki narzedzia,

* za pomocg szczypiec lub klucza maszynowego
ptaskiego odkre¢ nakretke mocujacq pasek/hak do
zawieszania do gtowki rekojesci narzedzia,

« Zdejmij pasek/hak, podktadke i sprezyne
ustalajaca.

Konserwacja

Narzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie duzg
trwatoscig i prawie nie wymagajq konserwacji. Jednak
warunkiem ciagtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

Codziennie wykonuj nastepujace prace konserwacyjne:

O

]

Smaruj narzedzie, wkraplajac 5 do 7 kropli oleju
DEWALT do narzedzi pneumatycznych

*  Krople wkrop do przytacza powietrznego w gtéwce
rekojesci narzedzia.

Spusc skropliny, ktore ew. mogly sie zgromadzi¢ w

zbiorniku sprezarki i w wezach.

«  Otworz kurki bgdz inne zawory spustowe w zbiorniku
sprezarki.

«  Spusc z wezy catg nagromadzong wode.

o

Czyszczenie magazynka, popychacza gwozdzi i
stykowego mechanizmu uderzeniowego.

*  Oczys¢ elementy sprezonym powietrzem.

Sprawdz, czy wszystkie elementy sq dobrze
zamocowane i nieuszkodzone.

+  Za pomocg odpowiedniego narzedzia dokre¢ luzne
zamocowania.

Usuwanie usterek

Gdy narzedzie nie dziata prawidtowo, najpierw sprawdz je
na podstawie ponizszych wskazéwek. Dopiero gdy nie uda
sie usungg¢ usterki, zwrd¢ sie do wiasciwego serwisu.

Narzedzie nie dziata

+  Sprawdz zrodto zasilania sprezonym powietrzem.
+  Gdy temperatura jest zbyt niska, ogrzej narzedzie.



Narzedzie nie ma wystarczajgcej mocy.

«  Sprawdz zrodto zasilania sprezonym powietrzem
«  Sprawdz, czy wylot powietrza jest wolny.
+  Nasmaruj narzedzie.

Z gérnej gtowicy wyplywa powietrze.
«  Dokre¢ sruby mocujgce gtowice.

Narzedzie opuszcza gwozdzie.

+  Sprawdz zrodto zasilania sprezonym powietrzem.
+  Nasmaruj narzedzie.
*  Oczy$¢ magazynek i stopke.

Elementy mocujace zakleszczajq sie w narzedziu.

+  Sprawdz, czy zastosowano elementy mocujace tylko
okre$lonego typu.
«  Dokre¢ Sruby mocujace stopke.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z
gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastapi¢ produkt
DEWALT nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowac, nie wyrzucaj go do Smieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych produktow

% i opakowan niektore materiaty mogq by¢
odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten
sposdéb chroni sie Srodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania elektrycznych
urzadzen powszechnego uzytku sprzedawcy, u ktérego
produkt zostat zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Ustuga ta jest bezptatna.
By z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory prowadzi
zbiorke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy DEWALT, ktére udzielajg informacji
o warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

D51256/D51275
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisywane
narzedzia pneumatyczne zostaty wykonane zgodnie z
nastepujacymi wytycznymi i normami: 98/37/EC, EN
792-13, EN12549 & EN 12096.

By uzyska¢ wiecej informacji, prosimy o zwracanie si¢
pod podany nizej adres lub do jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej oktadce niniejszej instrukcji
obstugi.

X fopman

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Groimann
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
04-05-2005



Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z narzedzi pneumatycznych
przestrzegaj obowiazujacych przepisow bhp, by w
ten sposob chroni¢ sie przed obrazeniami ciata. Przed
uzyciem narzedzia przeczytaj podane nizej wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i dobrze zapamietaj je na
przysztos¢!

Wskazowki ogéine

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek
w miejscu pracy grozi wypadkiem.

Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie wystawiaj
narzedzi na dziatanie wilgoci. Zapewnij dobre
oSwietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj narzedzi w
poblizu palnych cieczy lub gazow.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy! Pilnuj,
by dzieci nie dotykaly narzedzi pneumatycznych.
Mtodociani ponizej 16 lat mogg uzywac narzedzi
tylko pod fachowym nadzorem.

Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane narzedzia powinny by¢ przechowywane
w suchych, zamknietych pomieszczeniach,
nieosiggalnych dla dzieci.

Wktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie
nos luznej odziezy ani bizuterii. Mogg one zostac
pochwycone przez ruchome cze$ci urzadzenia.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne polecenia sg
rekawice ochronne i obuwie na szorstkiej podeszwie.
Na dtugie wtosy zakfadaj specjalng siatke.
Zachowuj stabilng postawe. Zachowuj stabilng
postawe, by nie straci¢ rownowagi w jakiej$ pozycji
roboczej.

Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj sie na swojej
pracy. Postepuj rozsadnie. Nie uzywaj narzedzia, gdy
jeste$ zmeczony.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych. W
niniejszej instrukcji obstugi opisano zastosowanie
narzedzi zgodne z przeznaczeniem. Do cigzkich
prac nie uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych
ani przystawek. Maksymalng jako$¢ i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy uzyciu
wiadciwego narzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i akcesoriow,
niz zalecane w tej instrukcji, lub wykonywanie
prac niezgodnych przeznaczeniem narzedzi moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Starannie konserwuj swoje narzedzia robocze.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robocze,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy. Stosuj
sie do instrukcji konserwacji i wymiany narzedzi.
Wszystkie wytaczniki powinny byé suche, czyste,
nie zabrudzone olejem ani smarem.

Kontroluj narzedzie pod wzgledem uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz narzedzie, czy jest
catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy tym o
ruchomych elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace narzedzia, wszystkie cze$ci powinny by¢
prawidtowo zamontowane. Uszkodzone elementy i
urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ prawidtowo
naprawione lub wymienione.

Naprawy zlecaj tylko warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Narzedzie to jest zgodne z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy. Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez
warsztat serwisowy DEWALT, gdyz inaczej narazasz
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
gwozdziarek pneumatycznych

Zawsze zaktadaj okulary ochronne.

Zawsze zaktadaj stuchawki ochronne.

Stosuj wytgcznie elementy mocujace zalecane w tej
instrukci.

Nie uzywaj statywu do mocowania narzedzia.
Narzedzie to stuzy wytgcznie do celu okreslonego w
tej instrukcii.

Przed rozpoczeciem pracy zawsze upewniaj sie,
czy urzadzenie zabezpieczajgce i mechanizm
wyzwalajacy sq sprawne oraz czy wszystkie nakretki
i Sruby(wkrety) sg dobrze dokrecone.

Do przytaczania do zrédta sprezonego powietrza
uzywaj szybkoztgczek. Bezuszczelkowa ztaczka
musi by¢ tak przytaczona do narzedzia, by po
odtgczeniu sprezone powietrze pozostawato w
narzedziu.

Zawsze stosuj czyste, suche sprezone powietrze.
Jako zrodfa energii dla tego narzedzia nie uzywaj
tlenu ani palnych gazow.

Narzedzie to przytaczaj do zrédta sprezonego
powietrza tylko wtedy, gdy jego ciSnienie nie
przekracza maksymalnego cisnienia dopuszczalnego
dla narzedzia o wigcej niz 10 %. Przy wiekszych
warto$ciach ci$nienia trzeba zamontowa¢ zawér
redukcyjny z zaworem bezpieczenstwa w przewodzie
doprowadzajacym sprezone powietrze.

Uzywaj wytgcznie tylko takich wezy, ktorych warto$ci
znamionowe ci$nienia przekraczajg maksymalne
ci$nienie robocze narzedzia.

Nie przeno$ narzedzia bez uprzedniego odtaczenia
go od zrddta sprezonego powietrza, zwtaszcza przy
pracy na drabinie lub gdy przeniesienie wymaga
przyjecia jakiej$ nienaturalnej postawy ciata.

Gdy narzedzie jest nieuzywane, odtacz je od zrodta
sprezonego powietrza.

Unikaj sytuacii, ktore moga doprowadzi¢ do zuzycia
lub uszkodzenia narzedzia, jak np.:



- wybijanie oznaczen lub grawerowanie,

- dokonywanie przerébek niedozwolonych przez
producenta,

- prowadzenie narzedzia wzdtuz szablondw
wykonanych z twardych materiatow, jak np. stal,

- upuszczenie lub ciggniecie po podtodze,

- wywieranie nadmiernego nacisku.

*  Nie uzywaj narzedzia jako mitotka.

+ Nigdy nie kieruj narzedzia na siebie ani inne osoby.

*  Podczas pracy tak utrzymuj narzedzie, by odrzut
spowodowany zanikiem energii zasilajgcej lub
napotkaniem przez gwo6zdz twardego miejsca nie
doprowadzit do urazu gtowy badz ciata.

+  Nigdy nie odpalaj narzedzia, gdy nie jest przytozone
do przedmiotu obrabianego.

+  Przeno$ narzedzie, tylko trzymajac je za rekojesc¢, a
nigdy z palcem opartym na jezyku spustowym.

« Uwzgledniaj warunki panujace w miejscu pracy,
Elementy mocujace moga przenikng¢ przez cienkie
przedmioty lub ze$lizgna¢ sie z ich naroznikow i
krawedzi, co grozi doznaniem urazu.

+  Elementéw mocujgcych nie wbijaj w poblizu krawedzi
przedmiotu obrabianego.

+  Nie wbijaj elementow mocujacych w juz zamocowane
elementy.

«  Stosuj wylgcznie czesci zamienne dostarczone
przez producenta lub jego autoryzowanych
przedstawicieli.

« Naprawy zlecaj tylko producentowi lub jego
autoryzowanym przedstawicielom, ktérzy starannie
przestrzegajg wszystkich zalecen podanych w
tej instrukcji, a takze dysponujg odpowiednimi
narzedziami i wyposazeniem.

* Nigdy nie rozktadaj ani nie blokuj elementéw
osadzaka, jak np. jarzmo bezpieczenstwa.

« Prawidtowo i w regularnych odstepach czasu
konserwuj narzedzie.

Na narzedziu zamieszczono nastepujgce symbole:
v Narzedzie pneumatyczne z jarzmem
bezpieczenstwa.
h%‘ Nigdy nie uzywaj narzedzia, stojac na drabinie.
t_| Kat magazynka

==| Maksymalna liczba gwozdzi w magazynku.

o-§ | Srednica gwozdzi.
\ 2.9-3.8mm }
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|| Dlugos¢ gwozdzi.

Maksymalne cisnienie robocze.



DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzgdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

25100063592 - 09-05-2008
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12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nhie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktdre sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Eségikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


