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GWOZDZIARKA

D51256/D51275

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT,
ktéra zgodnie ze swojg dtugoletnia tradycjq oferuje tylko
innowacyjne i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat doswiadczen
i ciaglty rozwoj sprawity, ze firma DEWALT stata si¢
prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne
D51256  D51275
Poziom ci$nienia
akustycznego dB(A) <82 <82
Moc akustyczna dB(A) <95 <95
Wazona warto$¢ skuteczna
przy$pieszenia m/s? 2,7V 2,7
Zalecane ci$nienie robocze bar 4,9-8,3 4,9-8,3
Maksymalne ci$nienie
robocze bar 8,3 8,3
Zuzycie powietrza na kazdy
strzat (przy cisnieniu 6,9 bar) | 45 6,0
Tryb wyzwalania Wyzwalanie
stykowe
Kat magazynka 0° 34°
Elementy mocujace
Diugos¢ mm  32-65 32-65
Srednica trzonu mm 1,6 18
Kat 0° 34°
Masakg 1,77 1,75

) \Warto$c ta jest charakterystyczna dla danego osadzaka
i nie wyraza oddziatywania na rekoje$¢ w trakcie
uzywania narzedzia. Oddziatywanie to zalezy np. od sity
utrzymywania, nacisku, kierunku wbijania gwozdzi, zrodta
zasilania, przedmiotu obrabianego i jego uchwytu.

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujace elementy:

1 gwozdziarka

jezyk spustowy

okulary ochronne

butelka oleju DEWALT do narzedzi pneumatycznych
klucze trzpieniowe (do gniazd 6-katnych)

walizka transportowa

instrukcja obstugi

rysunek gwozdziarki w roztozeniu na czesci

RN NG GEN

+  Sprawdz, czy narzedzie i jego akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

*  Przed uruchomieniem narzedzia dokfadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis (rys. A)

Gwozdziarka D51256/D51275 jest przeznaczona
do wbijania elementéw mocujgcych w drewniane
przedmioty.

1 Jezyk spustowy/bezpiecznik

2 Przytacze sprezonego powietrza

3 Wyzwalacz stykowy

4 Magazynek

Montaz i regulacja

Wybor jezyka spustowego

Narzedzia te sa wyposazone w jezyk spustowy wyzwalania

uderzeniowego. W oryginalnym opakowaniu znajduje si¢

tez jezyk spustowy wyzwalania sekwencyjnego. Definicje

,jezyka spustowego wyzwalania uderzeniowego" i

,jezyka spustowego wyzwalania sekwencyjnego* podano

ponizej.

- Jezyk spustowy wyzwalania sekwencyjnego ma
szary kolor i zawiera nadruk z jednym gwozdziem.
Gdy jest on zamontowany, narzedzie pracuje
w wyzwalania sekwencyjnego.

- Jezyk spustowy wyzwalania uderzeniowego ma
czarny kolor i zawiera z boku nadruk z trzema
gwozdziami. Gdy jest on zamontowany, narzedzie
pracuje w trybie wyzwalania uderzeniowego.

Demontaz jezyka spustowego (rys. B)

+ Odtacz przewod powietrzny od narzedzia.

+  Wyjmij gwozdzie z magazynka.

+  Zdejmijtuleje gumowa (5) z korica kotka prowadzacego
(6).

+ Wyjmij kotek prowadzacy.

« Wyjmij kompletny jezyk spustowy (7).

Montaz jezyka spustowego (rys. B)
Wybierz odpowiedni jezyk spustowy.

+ W6z kompletny jezyk spustowy w przewidziane dla
niego miejsce i sprawdz, czy sprezyna wyzwalajaca
(8) jest prawidtowo usadowiona.

+  Przetoz kotek prowadzacy (6) przez obudowe
narzedzia, prowadnice wyzwalacza stykowego i jezyk
spustowy.

+ Nasun tuleje gumowa (5) na koniec kotka
prowadzacego.



Przytacze powietrza (rys. A)

Przytacze powietrza w tych narzgdziach ma standardowy

gwint rurowy 1/4*.

+  Na obejmowany element przytagcza nawin tasme
teflonowa, by nie przeciekato przez nie powietrze.

+ Wkrec ztaczke w gtdwke rekojesci narzedzia i mocno
ja dokre¢.

Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj obowigzujacych przepisow,
a zwlaszcza bezpieczenstwa.

Przygotowanie narzedzia (rys. C)

+ Spusc skropliny, ktére mogly sig ew. zgromadzi¢ w
zbiorniku sprezarki i w wezach.

+  Nasmaruj narzedzie. Patrz p. ,Konserwacja“.

+ Wyjmij wszystkie gwozdzie z magazynka.

+  Przesun do tytu i zablokuj popychacz gwozdzi (11).

+  Sprawdz, czy wyzwalacz stykowy (3) i popychacz
gwozdzi (11) dajq si¢ swobodnie poruszac.

Nie uzywaj narzedzia, gdy wyzwalacz stykowy
lub popychacz gwozdzi nie dajg sie swobodnie
poruszac.

+  Sprawdz, czy ci$nienie w instalacji sprezonego
powietrza nie przekracza maksymalnej, zalecanej
wartosci cisnienia roboczego.

+  Ztaczke weza powietrznego potacz ze ztgczky
narzedzia.

+  Sprawdz, czy w obszarze zawordw i uszczelek nie
stycha¢ wydostajacego sie powietrza.

+  Nastaw ci$nienie powietrza na zalecana, minimalng
warto$¢ cisnienia roboczego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego narzedzia lub
gdy zawiera ono uszkodzone elementy.
Praca w niskich temperaturach

Zalecenia dotyczace pracy w temperaturach ponizej zera:

+  Przed uzyciem narzedzia postaraj sie, by byto tak
ciepte, jak to tylko mozliwe.

+ Odtacz przewdd powietrzny od narzedzia.

+ Do wlotu powietrza wkrop 5 do 10 kropli oleju DEWALT
do narzedzi pneumatycznych (lub zimowego oleju do
urzadzen pneumatycznych z glikolem etylenu).

+  Nastaw cisnienie powietrza na najwyzej 5,5 bar.

+  Przylacz waz powietrzny do ztgczki narzedzia.

+  Zgodnie z ponizszym opisem zataduj gwozdzie do
magazynka.

+ Whij 5 do 6 gwozdzi w kawatek drewnianego odpadu,
by nasmarowa¢ pierscienie samouszczelniajace o
przekroju okragtym.

+  Podwyzsz ci$nienie powietrza do normalnej wartosci
cisnienia roboczego.

+  Rozpocznij normalng prace z narzgdziem.

Praca w wysokich temperaturach

Narzedzie powinno normalnie pracowa¢. Unikaj
bezposredniego promieniowania stonecznego, gdyz moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia zderzakéw, pierscieni
samouszczelniajgcych o przekroju okragtym i innych
gumowych elementow.

tadowanie narzedzia (rys. C)
Narzedzia te zawierajg podwojny magazynek.

Przed zatadowaniem gwozdzi najpierw zawsze
przytaczaj narzedzie do zrodta sprezonego
powietrza.

+  Wybierz odpowiednig taSme z gwozdziami. Patrz p.
,Dane techniczne®.
+  Zaladuj magazynek jedng z opisanych nizej metod:

Ladowanie i zablokowanie

+  Tadme z gwozdziami witoz w szczeling z tylu
magazynka.

+  Popychacz (11) przesun do tytu tak, by znalazt sig
za gwozdziami.

Zablokowanie i fadowanie

+  Zablokuj popychacz (11) w tylnym potozeniu.

+  Tadme z gwozdziami wi6z w szczeling z tytu
magazynka.

+  Odblokuj popychacz, przesuwajac go do przodu.
Nastepnie ostroznie dosun popychacz do gwozdzi.

Odpalanie (wyzwalanie) narzedzia (rys. D)

Narzedzia te sq wyposazone w jezyk spustowy/
bezpiecznik (1).

Obrécenie bezpiecznika w prawo zapobiega odpaleniu
narzedzia. Gdy bezpiecznik znajduje sie w $rodku,
narzedzie jest gotowe do pracy. Mozna je wykorzystywac w
2 trybach, a mianowicie w trybie wyzwalania sekwencyjnego
lub uderzeniowego. Tryb pracy zalezy od rodzaju jezyka
spustowego zamontowanego w narzedziu.

Tryb wyzwalania sekwencyjnego
Tryb wyzwalania sekwencyjnego stosuje sie do whijania
gwozdzi z przerwami, gdy chce sie je bardzo doktadnie

pozycjonowac.
+  Zgodnie z powyzszym opisem zamontuj szary jezyk
spustowy.

+  Doci$nij wyzwalacz stykowy do podioza.

+  Nacisnij jezyk spustowy, by odpali¢ narzedzie.
Przy kazdym naci$nieciu jezyka spustowego, gdy
wyzwalacz stykowy jest docisniety do podtoza, jest
whijany jeden gwozdz.

Tryb wyzwalania uderzeniowego
Tryb wyzwalania uderzeniowego wybiera sie w celu
szybkiego whijania gwozdzi w ptaskie, stabilne podtfoze.



+  Zgodnie z powyzszym opisem zamontuj czarny jezyk
spustowy.

+ By wbi¢ tylko jeden gwdzdz, obstuguj narzedzie
w taki sam sposéb jak w trybie wyzwalania
sekwencyjnego.

+ By wbi¢ wiecej gwozdzi: najpierw naciénij jezyk
spustowy, a nastepnie wielokrotnie dociskaj
wyzwalacz stykowy do podfoza.

Gdy narzedzie nie jest wykorzystywane, nie
naciskaj jezyka spustowego. By zapobiec
przypadkowemu odpaleniu, obro¢ bezpiecznik
W prawo.

Uwalnianie zakleszczonych gwoZzdzi (rys. E)

W razie zakleszczenia sig gwozdzia w stopce narzedzia

wykonaj nastepujace operacje, by go uwolnic:

+  Odtacz przewod powietrzny od narzedzia.

+  Zablokuj jezyk spustowy bezpiecznikiem.

+  Zablokuj popychacz gwozdzi (11) w tylnym
potozeniu.

+  Odchyl przednig zapadke (12) do gory i usun
wspomnik (13) z drogi, by otworzy¢ lufe (14).

+ Wyjmij zagiety gwo6zdz. Ew. postuz sig w tym celu
szczypcami.

+  Gdy wyrzutnik znajduje sie w dolnym potozeniu, za
pomoca wkretaka przesun go do gory.

+  Zamknijlufe (14) i ponownie przestaw wspornik (13)
do potozenia wyjsciowego.

+ Naci$nij przednigq zapadke (12) az do
zablokowania.

+  Przylacz waz powietrzny do ztaczki narzedzia.

Zataduj gwozdzie do magazynka. Patrz p. tadowanie

narzedzia“.

Odblokuj popychacz, przesuwajac go do przodu.

Nastepnie ostroznie dosun popychacz do gwozdzi.

Gdy gwozdzie czesto si¢ zakleszczaja w
stopce, zle¢ naprawe narzedzia serwisowi firmy
DEWALT.

Nastawianie gfebokosci (rys. F)
Przed zmiang gtebokosci zawsze odtaczaj
narzedzie od zrodta sprezonego powietrza.

Gleboko$¢ whijania gwozdzi mozna nastawi¢ za pomocg

nastawnika w stopce narzedzia.

+ By zmniejszy¢ gteboko$¢, naci$nij guzik (15) i
przesun suwak (16) do dotu.

+  Byzwiekszy¢ gteboko$c, nacisnij guzik (15) i przesun
suwak (16) do gory.

Pasek/hak do zawieszania

Narzedzia te zawierajq zintegrowany pasek/hak do
zawieszania. Hak mozna ustawi¢ z kazdej strony
narzedzia i schowac go, gdy nie jest potrzebny. By zdja¢
pasek/hak do zawieszania

+  odigcz waz powietrzny od ztaczki narzedzia,

+  za pomocg szczypiec lub klucza maszynowego
ptaskiego odkre¢ nakretke mocujacq pasek/hak do
zawieszania do gtowki rekojesci narzedzia,

+ Zdejmij pasek/hak, podktadke i sprezyne
ustalajaca.

Konserwacja

Narzedzia firmy DEWALT odznaczajg si¢ duzg
trwalo$cig i prawie nie wymagaja konserwacji. Jednak
warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

Codziennie wykonuj nastepujace prace konserwacyjne:

ate

Smaruj narzedzie, wkraplajac 5 do 7 kropli oleju
DEWALT do narzedzi pneumatycznych

+  Krople wkrop do przytacza powietrznego w gtowce
rekojesci narzedzia.

Spusé skropliny, ktére ew. mogfy sie zgromadzi¢ w

zbiorniku sprezarki i w wezach.

+  Otworz kurki badz inne zawory spustowe w zbiorniku
sprezarki.

+  Spusc z wezy catg nagromadzong wode.

o

Czyszczenie magazynka, popychacza gwozdzi i
stykowego mechanizmu uderzeniowego.

+ Oczys¢ elementy sprezonym powietrzem.
Sprawdz, czy wszystkie elementy sq dobrze
zamocowane i nieuszkodzone.

+  Zapomoca odpowiedniego narzedzia dokre¢ luzne
zamocowania.

Usuwanie usterek

Gdy narzedzie nie dziata prawidtowo, najpierw sprawdz je
na podstawie ponizszych wskazowek. Dopiero gdy nie uda
sig usunag usterki, zwro¢ sie¢ do wiasciwego serwisu.

Narzedzie nie dziafa

+  Sprawdz zrédfo zasilania sprezonym powietrzem.
+  Gdy temperatura jest zbyt niska, ogrzej narzedzie.



Narzedzie nie ma wystarczajgcej mocy.

+  Sprawdz zrédfo zasilania sprezonym powietrzem
+  Sprawdz, czy wylot powietrza jest wolny.

+  Nasmaruj narzedzie.

Z gornej glowicy wyplywa powietrze.

+  Dokre¢ $ruby mocujace gtowice.

Narzedzie opuszcza gwozdzie.

+  Sprawdz zrédto zasilania sprezonym powietrzem.
+  Nasmaruj narzedzie.

+ Oczy$¢ magazynek i stopke.

Elementy mocujace zakleszczajq sie w narzedziu.

+  Sprawdz, czy zastosowano elementy mocujace tylko
okreslonego typu.
+  Dokre¢ $ruby mocujace stopke.

Ochrona Srodowiska
Selektywna zbiorka odpadéw. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z
gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastapi¢ produkt
DEWALT nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowac, nie wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadoéw.

oy Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych produktow

% i opakowan niektére materiaty moga by¢

odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten

sposéb chroni sie srodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy moga wymagac oddawania elektrycznych
urzadzen powszechnego uzytku sprzedawcy, u ktérego
produkt zostat zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuije stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Ustuga ta jest bezptatna.
By z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry prowadzi
zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy DEWALT, ktore udzielajg informacji
0 warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

(€

D51256/D51275
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisywane
narzedzia pneumatyczne zostaty wykonane zgodnie z
nastepujacymi wytycznymi i normami: 98/37/EC, EN
792-13, EN12549 & EN 12096.

By uzyska¢ wiecej informacii, prosimy o zwracanie sie
pod podany nizej adres lub do jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej oktadce niniejszej instrukcji
obstugi.

X fopan

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Gromann
DeWALT, Richard-Klinger-Strae 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
04-05-2005



Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z narzedzi pneumatycznych
przestrzegaj obowiazujacych przepiséw bhp, by w
ten sposob chroni¢ sie przed obrazeniami ciata. Przed
uzyciem narzedzia przeczytaj podane nizej wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i dobrze zapamietaj je na
przysziosé!

Wskazowki ogéine

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek
w miejscu pracy grozi wypadkiem.

Uwzgledniaj wplywy otoczenia. Nie wystawiaj
narzedzi na dziatanie wilgoci. Zapewnij dobre
o$wietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj narzedzi w
poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy! Pilnuj,
by dzieci nie dotykaly narzedzi pneumatycznych.
Mtodociani ponizej 16 lat mogg uzywa¢ narzedzi
tylko pod fachowym nadzorem.

Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane narzedzia powinny by¢ przechowywane
w suchych, zamknigetych pomieszczeniach,
nieosiggalnych dla dzieci.

Wkiadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie
no$ luznej odziezy ani bizuterii. Moga one zostaé
pochwycone przez ruchome cze$ci urzadzenia.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne polecenia sg
rekawice ochronne i obuwie na szorstkiej podeszwie.
Na dtugie wlosy zaktadaj specjalng siatke.
Zachowuj stabilng postawe. Zachowuj stabilng
postawe, by nie straci¢ rdwnowagi w jakiej$ pozycji
roboczej.

Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj sig na swojej
pracy. Postepuj rozsadnie. Nie uzywaj narzedzia, gdy
jestes zmeczony.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych. W
niniejszej instrukcji obstugi opisano zastosowanie
narzedzi zgodne z przeznaczeniem. Do cigzkich
prac nie uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych
ani przystawek. Maksymalng jako$¢ i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy uzyciu
wiasciwego narzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i akcesoriow,
niz zalecane w tej instrukcji, lub wykonywanie
prac niezgodnych przeznaczeniem narzedzi moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Starannie konserwuj swoje narzedzia robocze.
Ostrzi utrzymuj w czysto$ci swoje narzedzia robocze,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy. Stosuj
sie do instrukcji konserwacji i wymiany narzedzi.
Wszystkie wytaczniki powinny by¢ suche, czyste,
nie zabrudzone olejem ani smarem.

Kontroluj narzedzie pod wzgledem uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz narzedzie, czy jest
catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy tym o
ruchomych elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace narzedzia, wszystkie czesci powinny byé
prawidtowo zamontowane. Uszkodzone elementy i
urzadzenia zabezpieczajace muszg by¢ prawidtowo
naprawione lub wymienione.

Naprawy zlecaj tylko warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Narzedzie to jest zgodne z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy. Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez
warsztat serwisowy DEWALT, gdyz inaczej narazasz
sig na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
gwozdziarek pneumatycznych

Zawsze zakfadaj okulary ochronne.

Zawsze zaktadaj stuchawki ochronne.

Stosuj wylacznie elementy mocujace zalecane w tej
instrukcji.

Nie uzywaj statywu do mocowania narzedzia.
Narzedzie to stuzy wytacznie do celu okreslonego w
tej instrukcji.

Przed rozpoczeciem pracy zawsze upewniaj sie,
czy urzadzenie zabezpieczajace i mechanizm
wyzwalajacy sq sprawne oraz czy wszystkie nakretki
i Sruby(wkrety) sg dobrze dokrecone.

Do przytaczania do zrédta sprezonego powietrza
uzywaj szybkoztaczek. Bezuszczelkowa ztgczka
musi by¢ tak przytaczona do narzedzia, by po
odtaczeniu sprezone powietrze pozostawato w
narzedziu.

Zawsze stosuj czyste, suche sprezone powietrze.
Jako zrodia energii dla tego narzedzia nie uzywaj
tlenu ani palnych gazow.

Narzedzie to przytaczaj do zrodta sprezonego
powietrza tylko wtedy, gdy jego ci$nienie nie
przekracza maksymalnego ci$nienia dopuszczalnego
dla narzedzia o wigcej niz 10 %. Przy wigkszych
warto$ciach ci$nienia trzeba zamontowa¢ zawor
redukcyjny z zaworem bezpieczenstwa w przewodzie
doprowadzajacym sprezone powietrze.

Uzywaj wytacznie tylko takich wezy, ktorych wartosci
znamionowe cisnienia przekraczaja maksymalne
ci$nienie robocze narzedzia.

Nie przeno$ narzedzia bez uprzedniego odtaczenia
go od zrodta sprezonego powietrza, zwtaszcza przy
pracy na drabinie lub gdy przeniesienie wymaga
przyjecia jakiej$ nienaturalnej postawy ciata.

Gdy narzedzie jest nieuzywane, odtacz je od zrodta
sprezonego powietrza.

Unikaj sytuacii, ktére moga doprowadzi¢ do zuzycia
lub uszkodzenia narzedzia, jak np.:



- wybijanie oznaczen lub grawerowanie,

- dokonywanie przerdbek niedozwolonych przez
producenta,

- prowadzenie narzedzia wzdtuz szablonéw
wykonanych z twardych materiatow, jak np. stal,

- upuszczenie lub ciggniecie po podiodze,

- wywieranie nadmiernego nacisku.

+  Nie uzywaj narzedzia jako miotka.

+  Nigdy nie kieruj narzedzia na siebie ani inne osoby.

+ Podczas pracy tak utrzymuj narzedzie, by odrzut
spowodowany zanikiem energii zasilajacej lub
napotkaniem przez gwozdz twardego miejsca nie
doprowadzit do urazu gtowy badz ciata.

+  Nigdy nie odpalaj narzedzia, gdy nie jest przytozone
do przedmiotu obrabianego.

+  Przeno$ narzedzie, tylko trzymajac je za rekojesc, a
nigdy z palcem opartym na jezyku spustowym.

+  Uwzgledniaj warunki panujace w miejscu pracy,
Elementy mocujace moga przenikna¢ przez cienkie
przedmioty lub ze$lizgna¢ sie z ich naroznikow i
krawedzi, co grozi doznaniem urazu.

+  Elementéw mocujacych nie wbijaj w poblizu krawedzi
przedmiotu obrabianego.

+  Nie wbijaj elementéw mocujacych w juz zamocowane
elementy.

+  Stosuj wytgcznie czesci zamienne dostarczone
przez producenta lub jego autoryzowanych
przedstawicieli.

+ Naprawy zlecaj tylko producentowi lub jego
autoryzowanym przedstawicielom, ktérzy starannie
przestrzegajg wszystkich zalecen podanych w
tej instrukcji, a takze dysponujg odpowiednimi
narzedziami i wyposazeniem.

+ Nigdy nie rozktadaj ani nie blokuj elementéw
osadzaka, jak np. jarzmo bezpieczenstwa.

+  Prawidtowo i w regularnych odstgpach czasu
konserwuj narzedzie.

Na narzedziu zamieszczono nastepujace symbole:
v Narzedzie pneumatyczne z jarzmem
bezpieczenstwa.

h% Nigdy nie uzywaj narzedzia, stojac na drabinie.

e
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Maksymalna liczba gwozdzi w magazynku.
160

Kat magazynka

Srednica gwozdzi.

2.9-3.8mm
25100532807 - 27-02-2023

10

Ps Max
8.3 Bar
—

Diugo$¢ gwozdzi.

Maksymalne ci$nienie robocze.



Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji

Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw
wymienionych w punktach 2i4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktorzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarandja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajéw
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zUzyciu, np wiertfa, brzeszczoty, tarcze cierne.

"

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umodw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegdtowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czes¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przeciazony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytéw
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej requlacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukgji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
+ Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow

Zestawy serwisowe
Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktory mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jedli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi DEWALT s3 dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl



13



14



@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ mésicl miesiecy
CHD hoénap (K> mesiacov

DEWALT

, . . Razitko prodejny
@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
s s . Pecsét helye
® Gyari szam A vasarlas napja Al4iras
Numer seryjny Data sprzedazy Stempel
Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peiatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

G

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kift.
3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system:

http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(¢2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

GK> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas j hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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