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PRENOSNA HRUBKOVACIA FREZKA DW 733

Srdec¢né blahozelanie!

Rozhodli ste sa pre elektrické naradie od
firmy“ DeWALT", ktora pokracCuje v dlhej
tradicii firmy DeWALT ponukat odbornikom
len dokonalé, mnohymi skuskami osvedcené
kvalitné vyrobky. DIhoro¢né skusenosti
a nepretrzity dalSi vyvoj robia pravom firmu
DeWALT spolahlivym partnerom vSetkych
profesionalnych uzivatelov.

Technické udaje

DW733
Napatie (Volt) 230
Prikon (Watt) 1800
Otacky naprazdno (min') 10 000
Rychlost posuvu (m/s) 0,13
Max. vySka pracovného
predmetu (mm) 152
Max. Sirka zaberu (min-max) (mm) 64,0-317

Max. hrabka triesky (odoberanej vrstvy)
(pre max. Sirku obrobku 140 mm) (mm) 3,2

Hmotnost (kg) 33

Minimalne istenie pridového obvodu:

230-V-ové elektrické naradie 10A

V tomto navode su pouzité symboly:
Upozornenie: Nebezpecenstvo urazu
alebo mozné poskodenie elektrického

naradia v dbésledku nedodrzania
pokynov tohto navodul!

Elektrické napatie

Ostré hrany

[>[>
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Prekontrolovanie dodavky

Obal obsahuije:

1 PredbeZne zmontovany stroj

1 Hrubkovacia frézka

1 Skrutkovac

1 Vidlicovy klu¢ (8/10)

1 Nastrény Sesthranny klu¢

2 Magnetické pomécky na montaz nozov
1 Odsavacia pripojka pilin

1 Navod na obsluhu

1 Vykres rozloZzenych suciastok

* Preverte, Ci elektrické naradie ako aj
diely prisluSsenstva neboli poskodené pri
transporte.

e Pred uvedenim stroja do prevadzky
si dokladne precitajte navod na obsluhu.

* Opatrne vyberte frézku z transportného
obalu.

Popis pristroja (obr. A)

VaSa hrubkovacia frézka bola vyvinuta pre
profesionalne hoblovanie dreva a vyrobkov
z dreva.

A1

1. Prepina¢ ZAPnuty-/VYPnuty
2. Blokovaci uzaver hlavy

3. Nastavovacia paka hibky

4. Drzadlo

5. Zadny pridavny stél

6. Upevnovacie otvory

7. Vybranie drzadla

8. Stupnica hibkového nastavenia

9. Stupnica hibky zaberu (hrubky triesky)
10. Predny pridavny stol

A2

11. Kablova svorka

12. Nastrojova zasuvka

13. Odsavacia pripojka triesok
14. Hibkovy doraz

15. Ram



Elektricka bezpecnost’

Elektromotor je navrhnuty na urcité napétie.
Skontroluijte preto, Ci sietové napétie zodpoveda
napatiu, uvedenému na typovom Stitku
elektrického naradia.

VasSe elektrické naradie je podla
[ 1| EN 50144 dvojnasobne izolované:
uzemnovaci vodi€ je preto zbytocny.

Vymena sietovej privodnej snury alebo
zastrcky

Chybné privodné Snury alebo zastréky smu
vymenit' len autorizované servisné opravovne.
Nahradené privodnej Snury alebo zastrcky
musia byt odborne likvidované.

Predizovaci kabel

Pouzivajte len schvaleny predlZzovaci kabel,
postacujuci pre prikon elektrického naradia
(porovnaj technické udaje).

Minimalny prie€ny prierez je 1,5 mm? Vykotulajte
kabel uplne pri pouziti kablového bubna.

Zmontovanie a nastavenie
Vytiahnite vzdy zastrCku zo zasuvky
pred zmontovanim a nastavovanim.

Pripevnenie na pracovny stél (obr. B)

* VS8etky Styri nohy su opatrené otvormi
(6), ktoré umoznuju rychle upevnenie na
pracovny stél. Su tam otvory dvoch réznych
velkosti, ktoré umoznuju pouzit skrutky
nerovnakej velkosti.

Pouzite jeden z tychto dvoch otvorov; nie
je nutné pouzit’ obidva otvory. Zaistite stroj
pred pracovnou ¢innostou dostatoCne
tak, aby nemohol menit polohu. Pre
ZlepSenie prenosnosti mozete stroj pripevnit
na preglejkovu dosku, hrubu najmenej
12,5 mm.

Teraz mdzete rychlo dosku pevne upnut na
pracovny stol a znova odobrat’ za uc¢elom
upevnenia na inom mieste.

* Ked pripevnite stroj na preglejkovu dosku
zabezpecte, aby upevnovacie skrutky
neprecnievali cez dno dosky. Preglejkova
doska musi tesne priliehat’ na tuloznu dosku
pracovného stola.

* Aby sa zabranilo blokovaniu stroja
a nepresnostiam pri praci, malo by sa
naradie namontovat' na rovinnej ploche.

Stroj musi byt postaveny vzdy vodorovne
a stabilne.

Pridavné stoly (obr. C1 + C2)

* Preklopte pridavné stoly (5) a (10) nadol
(obr. C1).

* Obidva pridavné stoly musia byt v jednej
rovine so stolom.

* Aby sa to dalo skontrolovat, otoCte paku
hibkového nastavenia (3) uplne nahor.

* Prelozte vodovahu (16) cez pridavné stoly
a stol (17).

« ZatlaCte okraj pridavnych stolov dolu pre
vyrovnanie pripadnej vole.

*  Pripresnom nastaveni (justovani) postupuijte
takto:

* Uvolnite maticu (18) a presne nastavte
skrutky (19), pokym nie su pridavné stoly
v jednej rovine (obr. C2).

Nastavenie hibky (obr. A2, D1 - D5)

Vas$a hrubkovacia frézka DW 733 je vystrojena
velmi presnym systémom nastavenia hibky so
stupnicou (8); (obr. D3), stupnicou odoberanej
vrstvy (hrubky triesky) (9) (obr. D4), jemnym
nastavenim a hibkovym dérazom (14);
(obr. A2).

* Uvofnite vytiahnutim nahor blokovaci
uzaver (2) hlavy (obr. D3)

+  Vytiahnite nahor nastavovaciu paku hibky
(3) (obr. D1). Jedno otoenie znamena zmenu
hibky frézovania (hoblovania) o cca. 1,5 mm.
- Pre zmensenie hibky frézovania otacajte

paku v smere otadCania hodinovych
ruCiciek (obr. D2).

- Pre zvadsenie hibky frézovania otadajte
paku proti smeru ota€ania hodinovych
ruciciek.

* Hrubka obrobku po jeho opracovani sa
odgita na stupnici hibkového nastavenia
(8); (obr. D3).

»  Skontrolujte, ¢i sa obrobok nachadza pod
snimacom (20) odoberanej vrstvy (hrubky
triesky). Stupnica odberanej vrstvy (9)
ukazuje, aka hruba vrstva sa odobera.

« Utiahnite pevne blokovaci uzaver hlavy (2);
(obr. D3).

Jemné /presné/ nastavenie (obr. D2)

Jemné nastavenie umoznuje odoberat velmi
malé hrubky opracovaného predmetu. Ked je
napriklad frézovany obrobok vysoky 77,5 mm
a ma byt vysoky 76,0 mm, postupujte takto:



« Otacajte okruhly ukazovatefl (21) tak dlho,
az je znacka ,0“ v jednej priamke so Sipkou
(22). Nerobte Ziadne iné nastavenie.

« Otacdajte paku hibkového nastavenia (3)
v smere otacania hodinovych ruciciek az
Sipka ukazuje na znacku pre 1,5 mm.

+  Ofrézujte obrobok. VySka po ofrézovani je
teraz 76 mm.

Hibkovy doraz (obr. A2, D3 + D5)

Hibkovy doraz (14) (obr.A2) sa méZe pouzit na

viacnasobné frézovanie vopred nastavenych

hibok. Stroj je opatreny zarazkami pre hibky 0,

6,35, 12,7 a 19,5 mm.

« Pouzivajte zarazku ,0 mm* pre hibky
frézovania medzi 3,175 a 6,35 mm (obr.
D5)

- Otagaijte hibkovy doraz, aZ je ukazovana
potrebna hibka.

- Uvolnite blokovaci uzaver hlavy (2); (obr.
D3) a otadajte paku hibkového nastavenia
v smere chodu hodinovych ruciciek, az
sa dotkne hibkového dorazu. Neotadaijte
nadalej paku.

* Preiné vysky obrobkov pouzivajte zarazku
19,5 mm. Tym nie su ovplyvnené iné
nastavenia hibkového dorazu.

- Uvolnite blokovaci uzaver hlavy (2); (obr.
D3) a otadajte paku hibkového dorazu
proti smeru chodu hodinovych ruciciek,
aby sa dala hlava pohybovat celkom
dohora.

- Uvolnite maticu (23) a prestavte podla
potreby skrutku presného hibkového
nastavenia (24); (obr. D5).

- Otadajte paku hibkového nastavenie az
sa dotkne hibkového dorazu. Neotagaijte
dalej paku.

- Ofrézujte obrobok a skontrolujte vySku
obrobku. V pripade potreby zmerite
nastavenie.

Vymena nozZov (obr. A1, E1- E7)
Vasa frézka je vystrojena nozovym hriadelom
s dvoma nozmi.

A Ostré hrany

Odstranenie nozov (obr. A1, A2, E1 - E3)

* Uvolnite blokovaci uzaver hlavy (2); (obr.
A1).

+ Nastavte hibku frézovania na cca. 75 mm.

* Uvolnite obidve matice s vnutornym

Sesthranom (25); (obr. E1) a opatrne
odstrante odsavaciu pripojku triesok (13)
a nastrojovu zasuvku (12) za ucelom
spristupnenia nozov (obr. A2).

* Aknie je viditelnych 8 skrutiek, zobrazenych
na obr. E2, otacajte noZovy hriadel opatrne
kusom odpadového dreva.

+ Utiahnite pevne blokovaci uzaver hlavy.

»  Uvolnite pomocou skrutkovaca (27) obidve
vonkajSie skrutky (28).

* Opatrne odstrarite Sest’ strednych skrutiek
(26).

A Noze su pruzne uloZené!

« Zatlacte blokovaciu paku (29) a opatrne
toCte noZovy hriadel dozadu, az je mozné
odstranit prvy ndz (obr. E3).

« Zatlacte blokovaciu paku (29) a opatrne
toCte nozovy hriadel, az je mozné odstranit
druhy néz (obr. E3).

Montaz nozov (obr. E1 - E7)

» Nastavte nozovy hriadefl (30) podla obrazku
E4.

* Podla obr. E5 nasurite noze (31) opatrne
na nozovy hriadef

+ Namontujte podla obr. E6 magnetické

montazne pomocky (32).
Magnetické montazne pombcky sa
uschovavaju v nastrojovej zasuvke (12);
(obr. E1). Plocha hrana magnetickej
montaznej pomécky (32) musi licovat
s plochou hranou nozového hriadela (30);
(obr. E7).

* Pevne utiahnite obidve vonkajsie skrutky
(28); (obr. E2).

» Odstrante magnetické montazne pomécky
a krutte dozadu nozovy hriadel do polohy,
znazornenej na obr. E3.

* Naskrutkujte opat strednych 6 skrutiek (26)
a utiahnite ich utahovacim momentom 5,7
Nm (obr. E2).

« Zatlacte blokovaciu paku (29) a otacajte
opatrne nozovy hriadel, az je mozné
namontovat druhy n6z rovnakym spésobom,
ako je to uvedené vyssie (obr. E3).

Kalibrovanie stupnice hibkového nastavenia
(obr. D3)

Stupnica hibkového nastavenia (8) bola
vyrobcom presne nastavena. Po dlhSom
pouzivani stroja odporuc¢a sa prekontrolovat
stupnicu na jej presnost.



* Frézujte kus dreva; zapamatajte si
hodnotu, ukazovanu na stupnici hibkového
nastavenia (8).

* Pri presnom (spravnom) nastaveni
postupujte takto:

*  Uvolnite skrutky (33).

* Nastavte presne prizmu, az ukazovana
hodnota (34) vySky obrobku zodpoveda
vySke po ofrézovani.

« Utiahnite pevne skrutky (33).

PodrobnejSie informacie o spravnom
prislusenstve Vam poskytne obchodnik
DeWALT. K prisluSenstvu patria nahradné noze
(DE7332).

Navod na pouzitie

A\

« Dodrzujte vzdy bezpecCnostné
pokyny a platné predpisy.

* Presvedcte sa, Ci je na odsunovej
strane dostatok miesta pre
obrabany predmet.

ZAPnutie a VYPnutie (obr. F1 + F2)

Prepina¢ ZAP-/VYP stroja je vystrojeny

ochrannym spinac¢om pri pretazeni. Ked

sa motor pretazi, vypne sa privod prudu

k motoru. V takom pripade vypnite stroj

a zatlacte zruSovacie tlacidlo (35); (obr. F1).

*  Pri zapnuti sa nemaju dotykat’ noze obrobku.

«  Stroj sa zapina potiahnutim prepinaca ZAP-
/VYP (1) smerom hore (obr. F2). Stroj teraz
beZi v nepreruSovanej prevadzke.

 Pred zacatim prac nechajte vzdy motor
nabehnut na pIné otacky.

* Nevynucujte si pracovny chod.

+ Stroj sa vypina posunutim prepinaca ZAP-
IVYP (1) smerom dolu.

* Pre blokovanie stroja vo vypnutej polohe
zastréte visiaci zamok do otvoru (36).

VYPnite vzdy stroj po skonceni prace. Sietova
zastrCka sa smie vytiahnut' zo zasuvky len pri
vypnutom elektrickom naradi.

Ofrézovanie
» Odstrante pripadné cudzie telesa.
A Neopracujte drevo s uvolnenymi
uzlami. Neopracujte drevo, ktoré ma
vela uzlov a ktoré je silne zakrivené.

 VaSa frézka funguje najlepsSie, ked ma
obrobok aspori jednu plochu stranu.

Hibka frézovania(mm)
&
|

* Pre optimalne vysledky a pre
dosiahnutie potrebnej vysky obrobku,
opracujte obidve strany obrobku.

\% nasle'dujl]cej tabuflke su uvedené pokyny na
volbu hlbky a Sirky ofrézovania.

2.5 — AN
\
— N\ Makké drevo

\ ,
\ Tvrdé drevo

ot
(3]
I

P | l l | |
! | I | | |} !
20 50 100 150 200 250 300

Sirka opracovaného predmetu (mm)

Posu'vajte opracovany predmet dopredu
pozdlz vlakien (obr. G).

o

Poskodenie obrobku

Ked sa konce obrobku dostanu do styku

s nozmi, méze dojst k jeho poSkodeniu. Aby

sa zabranilo takym poskodeniam:

»  Skontrolujte, ¢i su pridavné stoly v jedne;j
rovine so stolom.

* Drzte obrobok pocCas celého priebehu
ofrézovania rovno.

+ Pritlacte obrobok poc¢as jeho posuvania
celou plochou na stoly.

Zakrivené obrobky (obr. H1 - H4)

Ak je obrobok len lahko zakriveny, opracujte
obidve strany pre vytvorenie poZadovanej
vySky obrobku.

Silnejsie zakrivené obrobky (obr. H1 + H2)

Posuvové valce a nozovy hriadel prechodne

narovnaju obrobok (obr. H2). Po ofrézovani sa

ale zakriveny stav obnovi (obr. H2).

* Pre odstranenie zakrivenia pouzite
zrovnavaciu frézkovacku.

Obrobky, zakrivené v prie€nom smere obr.

H3 + H4)

« Rozpilte obrobok v pozdiznom smere na
dva rovnako velké kusy (obr. H3)

* Opracujte obidva kusy oddelene; takto sa
znizi mnozstvo odpadu.

* Opracovat mbézete taktiez najprv vrchnu
stranu (37), obrobok otoCit a potom
opracovat spodnu stranu (38); (obr. H4).



Odsavanie prachu (obr. A2 + J)

« Namontujte pomocou skrutiek (39)
odsavaciu pripojku pilin (13).

*  Namontujte adaptér (40) podla obrazku.

V Nemecku sa na zaklade TRGS 553 pozaduju
overené odsavacie zariadenia na drevny
prach. Pre iné materialy musi Zivhostensky
prevadzkovatel vyjasnit zvlastne poziadavky
s prislusnym profesnym spolo€enstvom.

Transport stroja (obr. A1+ A2)

*  Pri prenasani drzte frézovacCku za drzadla
(4) alebo za hmatové vybrania (7).

* Pri preprave alebo uskladneni stroja
pouZzivajte na zaistenie kabla kablovu
svorku (11).

Udrzba

VaSe elektrické naradie DeWALT bolo vyvinuté
na udrzbu. Pravidelné Cistenie je predpokladom
pre trvalu bezporuchovu prevadzku.

O

[N

Mastenie
Vase elektrické naradie nevyzaduje dodatocné
mastenie.

N

Cistenie
Dbajte, aby vetracie vyrezy boli volné
a pravidelne Cistite teleso mékkou prachovkou.

Ochrana zivotného prostredia

)54

Ked nebudete vas vyrobok DEWALT dalej
potrebovat alebo uplynie lehota jeho Zivotnosti,
nelikvidujte ho spolu s domovym odpadom.
Zaistite likvidaciu tohto vyrobku v triedenom
odpade.

Triedeny odpad. Tento vyrobok nesmie
byt likvidovany spolu s beznym
komunalnym odpadom.

{Ay Triedeny odpad umoziuje recyklaciu
& (9 a opatovné vyuzitie pouzitych vyrobkov
a obalovych materialov. Opatovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit’ zivotné prostredie pred
znecistenim a znizuje spotrebu surovin.

10

Miestne predpisy mézu upravovat spdsob
likvidacie domacich elektrickych spotrebicov
v miestnych zberniach alebo v mieste nakupu
vyrobku.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skonceni
ich technickej zivotnosti. VyuZite tuto bezplatnu
sluzbu a odovzdajte Vas nepouzivany pristroj
ktorémukolvek autorizovanému servisnému
stredisku.

Adresu vasho najblizSieho autorizovaného
strediska DEWALT najdete na zadnej strane
tohto navodu. Zoznam servisnych stredisk
DEWALT a podrobnosti o popredajnom
servise najdete taktieZ na internetovej adrese:
www.2helpU.com



Vyhlasenie o zhode

CE

DW733
DeWALT tymto vyhlasuje, Ze tieto elektrické
nastroje boli navrhnuté v sulade so smernicami
a normami 89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/
EWG, EN 50144, EN 55104, EN 55014, EN
61000-3-2 a EN 61000-3-3.

Pre podrobnejSie informacie sa obratte, prosim,
na niZ8ie uvedenu adresu alebo na jednu z
filialok, uvedenych na opacnej strane tohto
navodu.

Vyska akustického tlaku zodpoveda smerniciam
Eurdpskej unie 86/188/EWG a 89/392/EWG,
merané podla EN 45 635:

L, (Akusticky tlak) 97 dB(A)
L,,» (Akusticky vykon) 105 dB(A)
" Emisna hodnota zavisla od pracoviska
Upozornenia: V pripade hluku presahujuceho
normu Lpa 70 dB (A) Lwa 85 dB (A) odporu¢ame
pouzit prostriedky na ochranu sluchu.

V navode na pouzitie je hlu¢nost pri jednotlivych
typoch uvedena.

Vazena efektivna hodnota zrychlenia podla
EN 50144

DW?733 <2,5m/s?

TUV Rheinland

Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Grauen Stein

D - 501105 Kdéln

Germany

Certifikat €.
BM

Riaditel -Vyvoj vyrobkov
Horst GroRmann

X fopman

DeWALT, Richard-Klinger-Stralie 40,
Idstein, Nemecko.
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Bezpeénostné pokyny

Pri pouzivani elektrického naradia je potrebné
z hladiska ochrany pred urazom elektrickym
prudom, pred nebezpelenstvom poranenia
a poziarom vzdy dodrziavat narodné
bezpelnostné predpisy. Pred pouzitim
elektrického naradia si precitajte nasledujuce
bezpecnostné pokyny.

Bezpecnostné pokyny si dobre uschovajte!

VSeobecne

1

Udrzujte poriadok na pracovisku.
Neporiadok na pracovisku ma za nasledok
nebezpectenstvo urazu.

Respektujte vplyvy okolia.
Nevystavujte elektrické naradie vplyvu
vlhkosti. Dbajte o dobré osvetlenie
pracoviska. NepouzZivajte elektrické naradie
v blizkosti horfavych kvapalin alebo
plynov.

Vystrihajte sa urazu elektrickym priadom
Nedotykajte sa uzemnenych predmetov,
napr. rur, vyhrievacich telies, sporakov
a chladniciek. Pri extrémnych podmien-
kach pouzitia ( napr. vysoka vihkost, vznik
kovového prachu atd) mozno elektricku
bezpectnost zvysit predradenim oddelo-
vacieho transformatora alebo ochrannym
vypinacom bludivych pradov (Fl).
Nepustite deti k naradiu!

Nedovolte, aby sa ostatné osoby dotykali
naradia alebo privodnej Snury. Nedovolte
najma detom vstup na Vase pracovisko.
Predlzovaci kabel vo vonkajSom
prostredi

Pri praci vo vonkajSom prostredi pouzivajte
predlZzovacie kable, schvalené len na tento
ucel a patricne oznacené.

Naradie ulozte na bezpecné miesto.
Nepouzivané naradie ma byt ulozené
v suchom, uzavretom mieste a mimo
dosahu deti.

Noste vzdy vhodny pracovny odev.
Nenoste nikdy volné obleCenie alebo
ozdoby. M6zu byt zachytené pohybujucimi
sa Castami. Pri praci vo volnom prostredi
sa odporuca pouzit pracovné rukavice
a nekizavu obuv. DIhé viasy prikryte sietkou
na viasy.

Pouzivajte ochranné okuliare a pouZivajte
ochrannu masku pri pracach so vznikom
prachu a pilin.

12

10

11

12

13

14

15

16

17

Venujte pozornost najvyssSiemu
akustickému tlaku

Pri akustickom tlaku nad 85 dB(A) pouzivaijte
vhodnu sluchovu ochranu.

Pracovny predmet si dobre upnite.

Na jeho upevnenie pouzivajte upinaci
pripravok alebo zverak. Tym je predmet
pevne uchopeny a umoznuje obsluhu
elektrického naradia obidvoma rukami.
Dbajte na bezpeény postoj.

Dbajte na bezpecny postoj pre
udrzovanie rovnovahy pri kazdej pracovnej
polohe.

Vyvarujte sa neumyselného zapnutia
Nenoste elektrické naradie, pripojené na
siet, s prstami na spina¢i ZAPN-VYPN.
Presvedcte sa, Ci je spinac pri pripojeni na
siet vypnuty.

Bud'te stale pozorny

Sustredte sa vzdy na pracu. Postupujte
rozvazne. Nepouzivajte naradie, ked ste
unaveny.

Vytiahnite siet'ovl zastrcku.

Pred opustenim pracoviska vypnite pristroj
a Cakajte do stavu kludu naradia. Sietovu
zastrcku vytiahnite zo zasuvky vzdy, ked sa
naradie nepouziva, pred jeho udrzbou a pri
vymene nastroja.

Nenechajte vsunuty ziaden nastrojovy
kfué

Skontrolujte pred zapnutim, €i st odstranené
kfu€e a nastavovacie naradia.

Pouzivajte nalezité naradie

V tomto navode na obsluhu je popisané
jeho nalezité pouzitie.

Nepouzivajte nastroje alebo adaptéry
s nedostatoénym vykonom pre tazké
prace. So spravnym nastrojom docielite
optimalnu kvalitu a zaruku Vasej osobnej
bezpecnosti.

Upozornenie! Pouzitie inych pridavnych
zariadeni a dielov prislusenstva alebo
vykonanie prac s tymto elektrickym
naradim, ktoré nezodpovedaju navodu na
pouzitie, mdZe znamenat nebezpecenstvo
urazu.

Narabajte opatrne s kablom - privodnou
Snuarou.

Nenoste naradie za privodnu $nuru
a nepouzivajte ju pri vytahovani zastrcky zo
zasuvky. Chranite kabel pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.
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Osetrujte starostlivo nastroje.

Udrzujte nastroje vzdy ostré a v Cistom
stave, aby sa dalo s nimi dobre a bezpec¢ne
pracovat. DodrZujte predpisy o udrzbe
a pokyny na vymenu nastrojov. Pravidelne
kontrolujte zastrcku a kabel a nechajte tieto
pri poSkodeni vymenit v servisnej dielni
DeWALT.

Pravidelne skontrolujte predlZzovaci kabel a
nahradte ho v pripade poSkodenia. Udrzujte
v8etky prepinace v suchom a Cistom stave
a Cisté od oleja a tukowv.

Skontrolujte ¢i Vase elektrické naradie
nie je poskodené.

Pred pouzitim je nevyhnutné elektricky
nastroj skontrolovat na jeho bezchybnu
a nalezitu funkciu v sulade s prislusnymi
predpismi. Skontrolujte, i je v poriadku
bezchybna funkcia pohyblivych Casti a Ci
nie je poSkodeny niektory diel. VSetky diely
musia byt spravne zmontované, aby bol
zabezpeleny bezchybny chod elektrického
naradia. Poskodené diely a ochranné prvky
treba opravit podla predpisov alebo sa
musia vymenit'.

Nepouzivajte elektrické naradie
s poSkodenym vypinacom.

PoSkodené vypinaCe musia byt nahradené
servisnou dielfiou DeWALT.

Nechajte vykonat’ opravy len servisnou
dielnou DeWALT

Toto elektrické naradie zodpoveda
prislusnym bezpecnostnym ustanoveniam.
Opravy smie vykonavat len servisna dielfia
DeWALT, v opacnom pripade mé&ze dojst k
Urazu pouZzivatela.

Dopinkové bezpecénostné pokyny pre
rovinné frézky (hoblovacky)

Pri praci s frézkami odporuca sa nosit
ochranné okuliare.

Pracujte so strojom len vtedy, ked su
vSetky ochranné zariadenia namontované
a bezchybne funguiju.

PouZzivajte vzdy len ostré noze predpisaného
typu, vhodné pre obrabany predmet.
NepribliZzujte sa rukami k nozom.
Neofrézujte pracovné predmety kratSie ako
305 mm.

Trvalé rizika
NajvacsSie nebezpeCenstva pri pouzivani
frézovaciek predstavuju:
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Pri prevadzkovani frézovaciek /hoblovaciek/
nedaju sa uplne vylucit niektoré trvalé rizika
napriek pouzitiu bezpecnostnych zariadeni
i pri dodrzani bezpe€nostnych predpisov.
Ide najma o:

Nebezpecenstvo Urazu v nezakrytej oblasti
rotujuceho noza

Nebezpelenstvo poranenia pri vymene
nastroja (nebezpecie porezania nozom)
Pomliazdenie prstov pri otvarani veka
krytu

Zdravotné riziko vdychovanim prachu
vznikajuceho pri praci, najma pri prachu
z dubového a bukového dreva



Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom
je nas najvyssi ciel. Kedykolvek budete
potrebovat radu ¢i pomoc, obratte sa s déverou
na na$ najblizsi servis DEWALT, kde Vam
vySkoleny personal poskytne nase sluzby na
najvyssej urovni.

Zaruka DEWALT

Blahozelame Vam k zakupeniu tohto vysoko
kvalitného vyrobku DEWALT. Nas zavazok
ku kvalite zahfha v sebe samozrejme tiez
nase sluzby zakaznikom. Preto ponukame
zaruénu dobu daleko presahujucu minimalne
poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut
Vam 30 dni zaruku vymeny. Ak sa objavi
v priebehu 30 dni od zakupenia naradia
akykolvek nedostatok podliehajuci zaruke, bude
Vam u Vasho obchodnika naradie vymenené
za nové. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty mate
narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom
servise DEWALT. Zarukou kvality firma

DeWALT garantuje poc€as trvania zarunej doby

(24 mesiacov pri nakupe pre priamu osobnu

spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe pre osobnu

a podnikatel'sku €innost) bezplatné odstranenie

akejkolvek materialovej alebo vyrobnej chyby

za nasledovnych podmienok:

»  Pristrojbude dopraveny (spolu s originalnym
zaruénym listom DEWALT a s dokladom
o nakupe), do jedného z poverenych
servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zaru¢nych
oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prislusenstvom alebo pridavnymi
zariadeniami a prislusenstvom BBW ¢i
Piranha, ktoré je vyslovene odporucané
ako vhodné na pouZitie spolu s pristrojom
DEWALT.

*  Pristroj bol pouzivany a udrziavany v sulade
s navodom na obsluhu.

* Motor pristroja nebol pretazovany a nie
su badatefné Ziadne znamky poSkodenia
vonkajsimi vplyvmi.

Do pristroja nebolo zasahované
nepovolanou osobou. Osoby povolané
tvoria personal poverenych servisnych
stredisk DEWALT, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaruénych oprav.

zst00047835 - 25-07-2007
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Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky
vykonavané opravy a vymenené nahradné
diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu v trvani
6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie
noze, brusne kotuce, pilové listy, pilové kotuce,
brasny papier a pod.) ani na prislusenstvo
pristroja poSkodené opotrebovanim.

Zarucny list je dokladom prav spotrebitefla
— zakaznika v zmysle § 620 Obcianskeho
zakonnika a § 429 Obchodného zakonnika.
Patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho
katalogového a vyrobného Cisla ako jeho
prisluSenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné
tento zarucny list predlozit predavajucemu, prip.
servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaru¢nych oprav. Vo vlasthom
zaujme si ho preto spolu s originalom dokladu
0 nakupe starostlivo uschovaijte.

DEWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich
zoznam najdete na zaruénom liste. DalSie
informacie tykajuce sa servisu mozete ziskat
na dole uvedenych telefénnych c&islach a na
internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2446 38121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 551 26 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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