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MALE SZLIFIERKI KATOWE
DWE4202, DWE4203, DWE4204, DWE4205,
DWE4206, DWE4207, DWE4213, DWE4214,
DWE4215, DWE4216, DWE4217

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne wyko-
nanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie¢ prawdziwie niezawodnym partnerem dla
wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DWE4202 DWE4204 DWE4206
asics PVe® asies PR ases PR
/LX ILX /LX
Napiecie Ve 230/230/115 230 230/230/115 230 230/230/115 230
Typ 1 1 1 1 1 1
Pobor mocy W 1010 1010 1010 1010 1010 1010
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego ~ min' 11 000 11000 11 000 11 000 11 000 11000
Srednica tarczy mm 15 125 15 125 15 125
Grubos¢ tarczy (max) mm 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14 M14
Dtugos¢ wrzeciona mm 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
Masa kg 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
*Masa tacznie z dodatkowym uchwytem
oraz ostong tarczy

Wartos$¢ hatasu i wibracji (suma wektoréw triax) wg EN60745-2-3

L., (poziom cinienia akustycznego)  dB(A) 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0

L, ( moc akustyczna) dB(A)  103,0 103,0 103,0 103,0 103,0 103,0

Kua (niepewno$c podanych pozioméw — dB(A) 3 3 3 3 3 3
akustycznych))

Warto$¢ wibracji ah przy szlifowaniu powierzchni

anAG = m/s? 8,3 8,3 8,3 8,3 8,3 8,3

Doktadnos¢ pomiaru K = m/s? 15 1,5 15 15 15 1,5

Warto$¢ wibracji ah przy szlifowaniu piaskowym

apps = m/s? <25 <25 <25 <25 <25 <25
Niepewnos$¢ pomiaru K = m/s? 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5

OSTRZEZENIE: przy pracach szczotkami drucianymi lub tarczami tngcymi mogg wystgpic
rézne poziomy wibracji !




DWE4213 DWE4214 DWE4215 DWE4216 DWE4217

XE QS/XE QS/XE QS QS
Napigcie Vi 230 230 230 230 230
Typ 1 1 1 1 1
Pobér mocy W 1200 1200 1200 1200 1200
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego min’' 11500 11000 (QS) 11000 (QS) 11000 11000

11500 (XE) 11500 (XE)
Srednica tarczy mm 125 15 125 115 125
Grubos¢ tarczy (max) mm 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14
Diugo$¢ wrzeciona mm 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
Masa kg 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
*Masa tacznie z dodatkowym uchwytem
oraz ostong tarczy
Warto$¢ hatasu i wibracji (suma wektoréw triax) wg EN60745-2-3
L, (poziom cinienia akustycznego) ~ dB(A) 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0
Ly, (moc akustyczna) dB(A) 103,0 103,0 103,0 103,0 103,0
Kua (niepewno$¢ podanych pozioméw dB(A) 3 3 3 3 3
akustycznych))

Warto$¢ wibracji ah przy szlifowaniu powierzchni
anhAG = m/s? 8,3 8,3 83 8,3 8,3
Doktadno$¢ pomiaru K = m/s? 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Warto$¢ wibracji ah przy szlifowaniu piaskowym
anps = m/s? <25 <25 <25 <25 <25
Niepewnos¢ pomiaru K = m/s? 15 15 1,5 15 15

A OSTRZEZENIE: przy pracach
szczotkami drucianymi lub tarczami

tngcymi mogg wystgpic rézne
poziomy wibracji !
Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowg metoda, opisang w normie
EN 60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

OSTRZEZENIE: Podana catkowita
A warto$¢ skuteczna przyspieszenia
drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
roznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewta$ciwie konserwowane.
W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze byc¢ duzo
wieksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dfugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie
catego okresu uzytkowania maszyny
mogtaby sie wtedy okazac duzo
mniejsza niz przy ciggtym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed

Skutkami wibracji stosuj dodatkowe

Srodki bezpieczenstwa, jak np.

prawidfowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych

ragk, odpowiednia organizacja pracy.
MINIMALNE NATEZENIE PRADU BEZPIECZNIKA:

Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 230 V10 A

Definicje zwigzane z bezpie-
czenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdlnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukgji
i zwracanie uwagi na te symbole.




0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji. Nieprzestrzeganie tej
wskazoéwki moze doprowadzi¢ do
Smiertelnych lub ciezkich obrazen
ciafa.

c NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktore wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze

doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

MALE SZLIFIERKI KATOWE

DWE4202, DWE4203, DWE4204, DWE4205,
DWE4206, DWE4207, DWE4213, DWE4214,
DWE4215, DWE4216, DWE4217

DeWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby nr kat.
wymienione w Danych technicznych zostaty
wykonane zgodnie z nastepujgcymi przepisami:
2006/42/WE, EN 60745-1:2009 +C1:2009 +
A11:2010, EN 60745-2-3:2011

Produkty te spetniajg réwniez wytyczne
2014/30/WE i 2011/65/UE.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
kompilacje dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu DEWALT.

. /5"““’“‘“

Horst GroRmann

Wiceprezes d/s Konstrukgcji
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
31.12.2014

©

Ogdlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
A wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazoéwkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzi¢ do porazenia

pradem elektrycznym, pozaru,

a nawet ciezkiego urazu ciata.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Wystepujgce w tekscie wyrazenie
.elektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzadzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1)BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzadek
i niewystarczajgce oswietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sie tych
substancji.

c) Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrécic¢
uwage od wykonywanych czynnosci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne,
nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki
i pasujgce do nich gniazda sieciowe
zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b) Unikaj dotykania uziemionych
elementoéw, jak na przykifad rury,
grzejniki, piece i chlodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie

OSTRZEZENIE: By nie narazaé
sie na doznanie urazu, prosimy
0 przeczytanie tej instrukcji obstugi.




c)

d)

e)

pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dzialanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy grozi porazeniem pradem
elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysokg temperatura,
olejem, ostrymi krawedziami

i ruchomymi elementami. Uszkodzony
lub zaplgtany kabel moze doprowadzic¢ do
porazenia prgdem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedtfuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wyltacznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

c)

d)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj
sie na swojej pracy i rozsgdnie
postepuj z elektronarzedziem. Nie
uzywaj go, gdy jestes zmeczony

lub znajdujesz sie pod wpfywem
narkotykow, alkoholu czy tez lekow.
Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi
bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zaktadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,
Jjak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny
lub nauszniki ochronne, zaleznie od
rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszajg ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zalgczania.
Przed przytgczeniem elektronarzedzia
do sieci sprawdz, czy jego wytacznik
jest wylaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na
wytgczniku lub przytgczanie go do sieci
przy wigczonym wytgczniku zwieksza
ryzyko wypadku.

Przed zafagczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzgdy nastawcze. Klucz

e)

9)

pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj si¢ za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie
straci¢ rownowagi w jakiej$ pozycji
roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych
Sytuacjach.

Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna
odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zosta¢ pochwycone przez obracajgce sie
czesci narzedzia.

Jezeli producent przewidziat urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sq one przytaczone

i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

c)

d)

e)

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
Jjako$c¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wytacznikiem.
Urzgdzenie, ktére nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac nastawczych, przed wymiana
akcesoriéw lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Ten $rodek ostroznosci zmniejsza

ryzyko niezamierzonego uruchomienia
elektronarzedzia.

Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sg z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedo$wiadczonych
0s0b sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani

tak uszkodzone, ze nie zapewniaja




prawidtowego funkcjonowania
urzgdzenia. Uszkodzone
elektronarzedzia przed uzyciem
napraw. Powodem wielu wypadkdéw jest
niewtfasciwa konserwacja elektronarzedzi.

f) Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajq i tatwiej nimi
pracowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriéw, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z tg
instrukcja i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

DODATKOWE PRZEPISY BEZ-
PIECZENSTWA

Przepisy bezpieczenstwa pra-

cy wszystkich szlifierek kato-

wych

a) Elektronarzedzie to moze by¢
wykorzystywane jako szlifierka katowa,
szlifierka do szlifowania papierem
$ciernym piaskowym, szczotka druciana,
polerka i przecinarka. Przeczytaj
wszystkie wskazowki bezpieczenstwa
i instrukcje, a takze zapoznaj sie
Z ilustracjami i danymi technicznymi tej
maszyny. Nieprzestrzeganie ponizszych
wskazéwek grozi porazeniem pradem
elektrycznym, pozarem i/lub doznaniem
ciezkich urazéw ciafa.

b) Elektronarzedzie nie jest przeznaczone do
polerowania. Zastosowanie nieprzewidziane
dla tego urzgdzenia grozi porazeniem
pradem elektrycznym, pozarem i/lub
doznaniem ciezkich urazéw ciata.

c) Nie uzywaj zadnych akcesoriow, ktore
nie sg przeznaczone wyfacznie do tego
elektronarzedzia i nie sq polecane przez
producenta. Chocby akcesoria te dawaty
sie zamocowac, nie gwarantujg jednak
bezpiecznej pracy.

d)

e)

9)

h)

Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa
narzedzi roboczych musi by¢
przynajmniej réwna lub wieksza od
maksymalnej predkosci obrotowej
podanej na tabliczce znamionowej
maszyny. Narzedzia uzywane przy
predkosci obrotowej wiekszej od
dopuszczalnej mogg sie rozpasc¢ na kawatki
i zosta¢ wyrzucone z duzg sitg.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia
roboczego musi by¢ dostosowana do
mozliwosci szlifierki. Przy wiekszych
wymiarach producent nie gwarantuje
wystarczajgcej ochrony osobistej

i panowania nad maszyng.

Srednice otworéw w tarczach,
podkiadkach kofnierzowych, talerzach
szlifierskich i innych akcesoriach

musza by¢ dostosowane do wrzeciona
szlifierki. Narzedzia robocze o wiekszym
otworze centralnym wpadajg w silne drgania
i mogag spowodowac utrate panowania nad
maszyna.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdym uzyciem sprawdz narzedzie
robocze, np. tarcze szlifierska, czy nie jest
ukruszona lub peknieta, talerz szlifierski,
czy nie jest pekniety, rozdarty lub
nadmiernie zuzyty, szczotki druciane, czy
nie majg poluzowanych lub potamanych
drutéw. Gdyby szlifierka upadfa na
podfoge, sprawdz, czy sama szlifierka

i akcesoria nie ulegfy uszkodzeniu,

a w razie potrzeby wymienien je na

nowe. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
narzedzia roboczego na minute zatgcz
szlifierke przy maksymalnej predkosci
obrotowej biegu jalowego, ale nie stoj
przy tym w ptaszczyznie obrotu tarczy

i uwazaj takze na inne osoby. W czasie

tej proby uszkodzone narzedzie na ogét sie
rozlatuje.

Zakitadaj osobiste wyposazenie ochronne.
Zaleznie od rodzaju zastosowania moze
to by¢ maska ochronna lub okulary
ochronne, a takze maska przeciwpyfowa,
nauszniki ochronne, rekawice i fartuch
roboczy, ktére sq w stanie zatrzymac
niewielkie fragmenty $ciernicy lub
przedmiotu obrabianego. Okulary musza
by¢ w stanie zatrzymac czgstki odrzucane
przy réznych pracach. Maska przeciwpytowa
lub sprzet ochronny drég oddechowych
muszg odfiltrowywac pyt wytwarzany

przy szlifowaniu. Przy dtuzej trwajgcym,
intensywnym hatasie wystepuje zagrozenie
uszkodzenia narzgdu stuchu.




)

k)

m)

n)

o)

p)

q)

Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej
odlegfosci od obszaru pracy.

W przeciwnym razie takze one powinny
zaktadac osobiste wyposazenie ochronne.
Odrzucane kawatki przedmiotu obrabianego
lub narzedzia roboczego mogag spowodowac
urazy ciata nawet osob przebywajgcych

w wiekszej odlegtosci.

Gdy istnieje ryzyko przeciecia ukrytych
przewodow elektrycznych lub wlasnego
kabla sieciowego, trzymaj szlifierke

tylko za izolowane powierzchnie. W razie
natrafienia na przewod pod napieciem
napigcie to jest podawane na gote elementy
metalowe elektronarzedzia, co grozi
porazeniem pradem elektrycznym.

Pilnuj, by kabel nie znalazf sie w zasiegu
obracajgcego sie narzedzia roboczego.
Grozi to przecieciem lub wciggnieciem kabla,
ktory moze przy tym owingc sie o reke

i pociggngc jg w strone obracajgcego sie
narzedzia.

Nigdy nie odktadaj szlifierki, dopoki
narzedzie robocze catkowicie sie nie
zatrzyma. Obracajgce sie narzedzie moze
zawadzi¢ o powierzchnie, co grozi utratg
panowania nad szlifierka.

Nigdy nie przenos zafgczonego
elektronarzedzia. Obracajgce sie narzedzie
robocze moze pochwycic¢ i wciggngc odziez,
co grozi doznaniem urazu ciafa.

Regularnie czys$¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator chfodzgcy
silnik wecigga pyt do obudowy, a duza ilo$¢
proszku metalowego grozi porazeniem
pradem.

Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Takie materiaty moga
sie zapali¢ od wylatujgcych iskier.

Nie uzywaj akcesoriéw wymagajgcych
chtfodzenia cieczg. Woda lub inne ciecze
mogg spowodowac nawet Smiertelne
porazenie prgdem elektrycznym.

Nie uzywaj do tego urzadzenia zadnych
tarcz typu 11. Uzycie nieodpowiednich
akcesoriow moze prowadzi¢ do obrazen.

Zawsze uzywaj dodatkowej rekojesci.
Mocuj prawidfowo rekojes¢. Rekoje$¢ musi
by¢ zawsze uzywana aby urzgdzenie byto
pod kontrolg.

DALSZE PRZEPISY BEZPIE-
CZENSTWA DLA WSZYSTKICH
ZASTSOWAN

Przyczyny odrzutow i sposoby
ich unikania

Odrzut stanowi gwattowng reakcje na
zakleszczenie lub zahaczenie tarczy szlifierskiej,
talerza, szczotki drucianej lub innego narzedzia
roboczego. W takim przypadku maszyna

w niekontrolowany sposob odskakuje w kierunku
przeciwnym do sity wywieranej na przedmiot
obrabiany. Kierunek ten zalezy od kierunku
obrotéw tarczy, ktéra moze sie przy tym
rozerwac.

Jezeli np. tarcza szlifierska zakleszczy sie lub
zablokuje w obrabianym przedmiocie, brzegi
tarczy zagfebione w przedmiocie obrabianym sg
unieruchomione i mogg doprowadzi¢ do ztamania
tarczy lub odrzutu. Tarcza porusza sie potem

w strone osoby obstugujgcej lub przeciwna,
wedfug kierunku obrotéw tarczy w migjscu
blokady. Tutaj tez moze doj$¢ do wytamania
tarczy.

Przewaznie odrzut jest wynikiem niewtasciwego
uzycia i/lub nieprawidtowej obstugi szlifierki

i mozna mu przeciwdziatac, przedsigbiorgc
odpowiednie, wymienione nizej $rodki
ostroznosci.

a) Pewnie trzymayj szlifierke obiema rekami
i tak balansuj ramionami, by w kazdej
chwili méc sie przeciwstawié sile odrzutu.
Zawsze korzystaj z rekojesci bocznej
(jezeli wystepuje), by moc w petni
kontrolowac szlifierke w trakcie rozruchu.
Przy zachowaniu odpowiednich $rodkéw
ostrozno$ci tatwo jest panowac nad szlifierkg
i nie dopuszczac do niebezpiecznych
sytuacji.

b) Nigdy nie przyblizaj rak do obracajgcego
sie narzedzia roboczego, by w razie
odrzutu nie narazi¢ sie na doznanie
powaznego urazu.

c) Przyjmuj taka postawe ciata, by
ewentualny odrzut nie mégt spowodowacé
zagrozenia. Szlifierka jest odrzucana
w kierunku przeciwnym do sity wywieranej
na przedmiot obrabiany.

d) Szczegdlng ostroznos¢ zachowuj przy
obrobce naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Pilnuj, by narzedzie robocze nie
podskakiwato i o nic nie zawadzifo.
Narozniki, ostre krawedzie lub wystajgce
elementy mogag spowodowac odrzut




e)

obracajgcego sie narzedzia roboczego
i utrate kontroli nad szlifierka.

Nigdy nie mocuj pit tarczowych do
drewna ani innych uzebionych tarczy.
Tarcze takie sg czestg przyczyng odrzutow
i utraty panowania nad szlifierkg.

Specjalne wskazoéwki bezpie-
czenstwa pracy przy szlifowa-
niu i cieciu

a)

b)

c)

d)

e)

Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich,
ktére sg przeznaczone specjalnie do tego
elektronarzedzia, i odpowiednich osfon.
Tarcze nieprzewidziane do tej szlifierki nie
mogg by¢ wystarczajgco ostoniete i sg
niebezpieczne.

Powierzchnia szlifierska centralnie wypuktych
krazkéw musi by¢ zamontowana pod powierzchnig
krawedzi ostony. Nieprawidfowo zamontowany
krazek, wystajacy poprzez powierzchnie krawedzi
ochronnej nie bedzie odpowiednio chroniony.

Ostona musi by¢ dobrze zamocowana

i tak usytuowana, by nieostonieta czes¢
tarczy byla jak najbardziej oddalona od
uzytkownika. Osfona zabezpiecza przed
odtamkami tarczy i przypadkowym z nig
kontaktem.

Tarcze szlifierskie moga by¢ uzywane
tylko zgodnie z przeznaczeniem. Nie
wolno na przykifad uzywac tarcz tngcych
do szlifowania. Nacisk na tarcze tnacg

moze by¢ wywierany tylko w jej ptaszczyznie.

Nacisk boczny moze spowodowac pekniecie
tarczy.

Uzywaj tyko nieuszkodzonych podkfadek
kotnierzowych o odpowiedniej wielkosci
i ksztafcie. Prawidtowe podktadki
kotnierzowe wspierajg tarcze i zmniejszajg
ryzyko jej pekniecia. Podktadki kotnierzowe
do tarcz tngcych mogg sie ewentualnie
réznic¢ od podktadek do tarcz szlifierskich.

Nie uzywaj zuzytych tarcz pochodzacych
od wiekszych szlifierek. Tarcze do duzych
szlifierek nie nadajg sie do wigkszych
predkoSci obrotowych, jakimi odznaczajg sie
mniejsze szlifierki, i mogg sie rozpasc.

Dodatkowe wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy przy cieciu

a)

Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj
nadmiernego nacisku na tarcze tngca. Nie
probuj ciaé¢ zbyt grubych przedmiotéw.
Przecigzenie tarczy zwieksza jej sktonno$¢

b)

c)

d)

e)

a)

do wyginania lub zakleszczenia w przepile,
a takze prawdopodobienstwo odrzutu lub
rozerwania tarczy.

Nie st6j w ptaszczyznie obrotu tarczy.
W razie odrzutu w tej pozycji szlifierka moze
odskoczy¢ wprost na uzytkownika.

W razie zakleszczenia sie tarczy

lub przerwania operacji cigcia

z jakiegokolwiek innego powodu
natychmiast wytgcz szlifierke

i przytrzymaj bez ruchu az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie prébuj
wyjmowac tarczy tnacej z cietego
przedmiotu, gdyz moze to doprowadzi¢
do odrzutu. Znajdz przyczyne zakleszczenia
i podejmij odpowiednie $rodki zaradcze.

Nie rozpoczynaj ponownie cigcia
bezposrednio w przedmiocie obrabianym.
Pozwél tarczy rozpedzic¢ sie do
maksymalnej predkosci obrotowej

i ostroznie wprowadz jg w rozpoczety
przepit. Zatgczenie szlifierki z tarczg
zagtebiong w przedmiocie obrabianym

moze doprowadzi¢ do jej zakleszczenia,
wyskoczenia lub odrzutu.

Wystarczajgco podpieraj duze plyty i duze
przedmioty obrabiane, by zmniejszy¢
ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu
szlifierki. Duze przedmioty majg tendencje
do wyginania sie pod ciezarem wiasnym.
Podeprzyj je po obydwu stronach: w poblizu
linii cigcia | krawedzi.

Szczegodlng ostroznos¢ zachowuj przy
cieciu ,,wglebnym” w $cianach lub innych
nieprzejrzystych obszarach. Natrafienie

na rury gazowe lub wodociggowe, przewody
elektryczne badz inne przedmioty grozi
odrzutem.

Specjalne wskazowki bezpie-
czenstwa pracy przy szlifowaniu
papierem sciernym piaskowym

Nie uzywaj zbyt duzych krazkéw papieru
$ciernego, lecz tylko zgodnych ze
specyfikacja producenta. Krazki wystajgce
poza talerz szlifierski mogg spowodowac
skaleczenia i doprowadzi¢ do zablokowania
lub rozerwania krazka bgdz odrzutu.




Specjalne wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy przy korzysta-
niu ze szczotek drucianych

a) Pamietaj, ze nawet podczas normalnej
pracy szczotka traci druty. By ich nie
przecigzyé, nie wywieraj zbyt duzego
nacisku na szczotke. Odrzucane druty
stalowe mogag fatwo przebic cienkg odziez i/
lub skore.

b) Gdy przy korzystaniu ze szczotki
drucianej uzywasz osfony, uwazaj, by
nie zetknefa sie ona z drutami. Wskutek
docisku lub oddziatywania sit od$rodkowych
Srednica szczotki tarczowej lub garnkowej
moze sie zwiekszyc.

Dodatkowe wskazowki bezpie-
czenstwa dla szlifierek

* Osprzet z gwintem do montazu musi pasowac do
gwintu wrzeciona szlifierki. W osprzecie z mocowaniem
kotnierza otwdr mocujacy osprzetu musi byc zgodny ze
Srednicq kofnierza. Osprzet, ktéry nie pasuje doktadnie
do wrzeciona narzedzia obraca sie nieréwno, ulega
drganiom i moze prowadzic do utraty kontroli.

* Powierzchnia szlifierska obnizonej tarczy Srodkowej
musi by¢ zamontowana pod powierzchnig krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza,
wystajgca poprzez powierzchnie krawedzi ochronnej
nie bedzie odpowiednio chronion.

OSTRZEZENIE: zalecane

Jest zastosowanie wytgcznika
réznicowoprgdowego o wartosci
pradu réznicowego nie wiekszej niz
30 mA

Pozostate zagrozenia

Pomimo przestrzegania obowigzujagcych
przepis6w bezpieczenstwa i uzywania urzadzen
ochronnych nie da sie unikng¢ pewnych
zagrozen. Nalezg do nich m. in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu

— obrazenia ciata przez odpryskujgce czgstki
materiatu;

— oparzenia gorgcymi elementami maszyny
i narzedzi roboczych;

— zagrozenie zdrowia przy diugotrwatym
stosowaniu;

— zagrozenie zdrowia na skutek wdychania

pytu powstajgcego podczas obrébki
niebezpiecznych materiatéw.

Oznaczenia na elektronarze-
dziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace
piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY

Kod daty, ktory zawiera rowniez rok produkcji,
jest wyttoczony na obudowie:

Przyktad:

Zaktadaj okulary ochronne.

2014 XX XX
Rok produkcji

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 szlifierka katowa

ostona tarczy

antywibracyjna rekoje$¢ boczna

zestaw podktadek kotnierzowych

klucz widetkowy

instrukcja obstugi

LG G | U

» Sprawdz, czy szlifierka i akcesoria nie ulegty

uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uzyciem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis (rys. rys. 1, 3)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie
A dokonuj zadnych przerébek
w elektronarzedziu ani jego
elementach, by nie narazac sie na
zniszczenie sprzetu lub doznanie
urazu ciafa.

. Przycisk blokady wrzeciona
. Wrzeciono

. Rekojes¢ boczna

. Podkfadka kotnierzowa

. Nakretka mocujaca

. Ostona
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g. Wytacznik suwakowy (DWE4204, DWE4205,
DWE4206, DWE4207, DWE4214,
DWE4215, DWE4216, DWE4217)

h. Wytgcznik kotyskowy (DWE4202, DWE4203,
DWE4213)

. Dzwignia blokujaca (DWE4202, DWE4203,
DWE4213)

j. Dzwignia zwalniajgca ostony
k. Wyrzutnik pytu

ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Ta mate, wydajne szlifierki kagtowe (DWE4202,
DWE4203, DWE4204, DWE4205, DWE4206,
DWE4207, DWE4213, DWE4214, DWE4215,
DWE4216 i DWE4217) zostaty skonstruowane
w celu profesjonalnego szlifowania, wygtadzania
papierem $ciernym, czyszczenia szczotkg
druciang i ciecia.

Uzywaj WYLACZNIE tarcz szlifierskich i talerzy
polerskich wypuktych.

NIE UZYWAJ szlifierki w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Jest to elektronarzedzie profesjonalne.

NIE POZWALAJ dzieciom dotyka¢
elektronarzedzi. Osoby niedo$wiadczone moga
ich uzywac tylko pod nadzorem.

« Male dzieci i osoby niepetnosprawne. To
urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez
mate dzieci ani osoby niepetnosprawne bez
odpowiedniego nadzoru.

» Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, czuciowej lub umystowej. To
samo dotyczy osob niedo$wiadczonych,
chyba ze znajdujg sie pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym
elektronarzedziem.

Antywibracyjna rekojes¢ bocz-
na
Antywibracyjna rekojes¢ boczna zwigksza

komfort pracy przez absorbowanie drgan
wytwarzanych przez szlifierke.

Wyrzutnik pytu (rys. 1)

Wyrzutnik pytu (I) zapobiega gromadzeniu sie
pytu wokét silnika i szczelin wentylacyjnych,
dzieki czemu przenika go mniej do wnetrza
obudowy.

tagodny rozruch

DWE4206, DWE4207, DWE4216, DWE4217

Funkcja fagodnego rozruchu umozliwia stopniowy
wzrost predkosci obrotowej szlifierki i zapobiega
szarpnigciom w chwili jej zatgczania. Jest
szczegolnie przydatna przy pracy w ciasnych
miejscach.

Wytacznik zanikowy
DWE4206, DWE4207, DWE4216, DWE4217

Wytgcznik zanikowy zapobiega ponownemu
samoczynnemu uruchomieniu szlifierki, gdyby
z jakiegokolwiek powodu nastgpita przerwa

w doptywie prgdu. Wytgcznik trzeba wtedy
ponownie swiadomie wtgczy¢.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania pragdem o tylko jednym napigciu.
Dlatego sprawdz, czy lokalne napigcie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej szlifierki kgtowe;.
Elektronarzedzie DEWALT jest

D podwdjnie zaizolowane zgodnie

z normg EN 60745 i dlatego zyta
uziemiajgca nie jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢
w serwisie firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza tylko wtedy, gdy jest
niezbednie konieczny. Musi on by¢ dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymywaé pobdr mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne).
Zaleca sie, by minimalny przekrdj kazdej zyty
kabla wynosit 1,5 mm? a jego dtugos$¢ nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

A OSTRZEZENIE: By zmniejszyé

ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji wytacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Przed
ponownym przytgczeniem szlifierki
nacisnij i zwolnij wytgcznik, by
upewnic sie, ze elektronarzedzie jest
wytgczone.




Mocowanie rekojesci bocznej

(rys. 1)

A

OSTRZEZENIE! Przed uzyciem
szlifierki sprawdz, czy rekojesc jest
dobrze dokrecona.

Wkre¢ rekojes¢ boczng (c) do oporu w jeden
z przewidzianych do tego celu otworéw z boku
obudowy przektadni. By nie ryzykowac utraty
panowania nad szlifierkg, zawsze uzywaj
rekojesci bocznej.

Akcesoria i przystawki

Zawsze uzywaj ze szlifierkg odpowiednich oston,
talerzy polerskich i podkfadek kotnierzowych.

Na koncu instrukcji zamieszczono tabele

z informacjami o doborze wtasciwych akcesoriow.

WSKAZOWKA: Do szlifowania krawedzi stosuj
specjalnie opracowane do tego celu tarcze

typu 27.

A\

OSTRZEZENIE: Zasadniczo wolno
stosowac tylko takie akcesoria,
ktérych maksymalna predko$c¢
obrotowa nie jest mniejsza od
predko$ci podanej na tabliczce
znamionowej szlifierki. Tarcze

i inne akcesoria obracajgce sig

z predkoScig przekraczajgcg ich
predkos¢ znamionowg mogg peknac,
co grozi doznaniem urazu. Akcesoria
z otworem gwintowanym muszg
pasowac do wrzeciona o gwincie
M14. Akcesoria bez gwintu muszg
mie¢ otwor o $rednicy 22 mm. Jezeli
tak nie jest, to by¢ moze sg one
przystosowane do pilarki tarczowej

i nie wolno ich tu uzywac. Stosuj tylko
akcesoria wymienione w tabeli na
koncu tej instrukcji. Ich znamionowe
predko$ci obrotowe muszg byc¢
wieksze od maksymalnej predkosci
obrotowej podanej na tabliczce
znamionowej szlifierki.

Montaz oston

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Przed
ponownym przytgczeniem szlifierki
naciénij i zwolnij wytgcznik, by
upewnic sie, ze elektronarzedzie jest
wytgczone.

UWAGA: Nigdy nie uzywaj szlifierki
bez zatozonej ostony tarczy.

A\

Przy stosowaniu szlifierek DWE4202, DWE4203,
DWE4204, DWE4205, DWE4206, DWE4207,
DWE4213, DWE4214, DWE4215, DWE4216

i DWE4217 do ciecia metalu lub muru musi by¢
zatozona ostona typu 1, ktérg mozna zakupi¢

u dilera firmy DEWALT.

WSKAZOWKA: Patrz Przeglad tarcz
szlifierskich i tnagcych na koncu tego
podrecznika. Przedstawiono w nim wiele ré6znych
akcesoriow, ktére mozna wykorzystywac z tymi
szlifierkami.

ZAKLADANIE | ZDEJMOWANIE OSLONY BEZ-
NARZEDZIOWEJ (RYS. 2)

WSKAZOWKA: Gdy szlifierka zostata
dostarczona z ostong beznarzedziowa, przed jej
zamontowaniem sprawdz, czy wkret, dzwignia

i sprezyna sg prawidtowo wyregulowane.

1.
2.

5.

Nacisnij dzwignie zwalniajgca ostony (j).

Przy nacisnietej dzwigni zwalniajacej
zgraj wystepy (m) w ostonie z rowkami (n)
w obudowie przektadni.

. Przy nadal nacisnietej dzwigni zwalniajgce;j

nasun ostone do dotu az do zazebienia
wystepow i obrd¢ jg w rowkach w obudowie
przektadni. Zwolnij dzwignie ostony.

. Trzymajgc szlifierke wrzecionem do

gory, obré¢ ostone w prawo do zgdanej
pozycji roboczej. Dla maksymalnego
bezpieczenstwa pracy korpus ostony
powinien si¢ znajdowa¢ miedzy
uzytkownikiem a wrzecionem.

Dla utatwienia regulacji ostona pozwala

na obracanie jej w prawo. Umozliwia

to jej konstrukcja i wystarcza przy tym
jednorazowy obrét. Nie trzeba naciskac
dzwigni, by to zrobi¢. Dzwignia stuzy tylko do
zdejmowania ostony. DZzwignie zwalniajgcg
trzeba nacisngé, by obréci¢ ostone

w przeciwnym kierunku. WSKAZOWKA:
Dzwignia zwalniajgca powinna wskoczy¢

w jeden z otworéw ustalajacych (o)

w pierscieniu mocujgcym ostony, ktéra w ten
sposob zostaje niezawodnie zamocowana.

. By zdja¢ ostone, wykonaj operacje od 1 do 3

w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana tarcz szlifierskich
lub tnacych (rys. rys. 1, 4, 5)

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
uszkodzonych tarcz.
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1. Tak utéz szlifierke na stole, by ostona tarczy
znalazta sie na gorze.

2. Prawidtowo zat6z wewnetrzng podktadke
kotnierzowg (d) na wrzeciono (b) (rys. 4).

3. Zatoz tarcze (p) na podktadke kotnierzowg
(d). Gdy tarcza zawiera srodkowg wypukto$é
(o), musi ona by¢ zwrécona w strone
podktadki kotnierzowej (d).

4. Nakre¢ zewnetrzng nakretke mocujaca (e)
na wrzeciono (b) (rys. 5):

a. przy zaktadaniu tarczy szlifierskiej
odsadzenie nakretki mocujgcej (e) musi
by¢ zwrécone w strone tarczy (rys. 5A);

b. przy zaktadaniu tarczy tngcej odsadzenie
nakretki mocujacej (e) musi by¢ zwrécone
na zewnatrz (rys. 5B).

5. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (a)
i obré¢ wrzeciono (b) az do zablokowania.

6. Dostarczonym kluczem szesciokgtnym (s)
lub widetkowym dokre¢ nakretke mocujaca
(e).

7. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.

8. By zdjac¢ tarcze, kluczem szesciokgtnym (s)

lub widetkowym odkre¢ nakretke mocujgca
(e).

WSKAZOWKA: Do szlifowania krawedzi stosuj

specjalnie opracowane do tego celu tarcze typu

27. Tarcze grubosci 6 mm sg przeznaczone do

szlifowania ptaszczyzn, a tarcze grubosci 3 mm

- do szlifowania krawedzi. Do ciecia stuzg tarcze

tngce w potgczeniu z ostong typu 1.

Zakladanie szczotek drucia-
nych garnkowych i tarczowych

Szczotki druciane garnkowe lub tarczowe
nakreca sie bezposrednio na wrzeciono bez
stosowania podktadek kotnierzowych. Stosuj
tyko szczotki druciane garnkowe lub tarczowe
z otworem gwintowanym M14. Przy ich uzyciu
jest wtedy konieczna ostona typu 27.

UWAGA: Przy manipulowaniu
szczotkami drucianymi zakfadaj
rekawice robocze. Druty mogg by¢
ostre.

UWAGA: Szczotki druciane nie mogaq
dotykac ostony przy montazu ani
podczas pracy. W przeciwnym razie
druty szczotki mogg ulec wytamaniu,
co nie jest widoczne na pierwszy rzut
oKa.

1. Nakre¢ szczotke recznie na wrzeciono.

2. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona i mocno
dokre¢ szczotke kluczem maszynom
ptaskim.

3. By zdja¢ szczotke, wykonaj powyzsze
operacje w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Niewtasciwie
dokrecona szczotka moze ulec
uszkodzeniu lub spowodowac
uszkodzenie szlifierki.

Zaktadanie i zdejmowanie tale-
rza polerskiego/krazka papieru
sciernego (rys. rys. 1, 6)

1. Potéz szlifierke na stole lub ptaskiej
powierzchni ostong do gory.

2. Zdejmij podktadke kotnierzowg (d).

3. Gumowy talerz polerski nasadz prawidtowo
na wrzeciono (b).

4. Prawidlowo zatéz krazek papieru $ciernego
na gumowy talerz polerski.

5. Przy naci$nietym przycisku blokady
wrzeciona (a) nakre¢ nakretke (r) na
wrzeciono wypuktoscig w strone krgzka
papieru Sciernego i talerza polerskiego.

6. Dostarczonym kluczem szesciokgtnym lub
widetkowym dokre¢ nakretke mocujaca (r).

7. Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.

8. By zdja¢ gumowy talerz polerski, kluczem
szesciokatnym lub widetkowym odkreé
nakretke mocujacy (r).

Zakladanie szczotki drucianej
garnkowej

Szczotke druciang garnkowg nakreé
bezposrednio na wrzeciono bez uzycia podkfadki
dystansowej i nakretki mocujace;j.

Przed rozpoczeciem pracy:

» Zaléz odpowiednig ostone i tarcze szlifierskg
lub tnaca. Nie uzywaj nadmiernie zuzytych
tarcz.

» Upewnij sie, czy wewnetrzna podktadka
kotnierzowa i zewnetrzna nakretka mocujgca
sg prawidtowo osadzone. Patrz wskazowki
zamieszczone w Tabeli akcesoriéw do
szlifowania i cigcia.

» Sprawdz, czy tarcza szlifierska lub tngca
obraca sie w kierunku strzatek na narzedziu
roboczym i szlifierce.

» Nie uzywaj uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym ich zastosowaniem




sprawdzaj, czy nie sg obszczypane, pekniete
lub silnie zuzyte, a szczotki druciane nie
majg wytamanych drutéw. Gdyby szlifierka
lub narzedzie robocze spadty na podtoge,
przed dalszym uzyciem sprawdz, czy nie
ulegty uszkodzeniu. Podczas pracy nie stdj
w ptaszczyznie obracajgcego sie narzedzia
roboczego i pilnuj, by takze inne osoby nie
znajdowaly sie w tej pozycji. Zatacz szlifierke
na ok. minute przy maksymalnej predkosci
obrotowej. W trakcie tej proby uszkodzone
narzedzie robocze najczesciej samo peka.

ZASTOSOWANIE
Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze

przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Przed
ponownym przytgczeniem szlifierki
naciénij i zwolnij wytgcznik, by
upewnic sie, ze elektronarzedzie jest
wytgczone.

A OSTRZEZENIE:

» Sprawdz, czy wszystkie materiaty
przeznaczone do szlifowania lub
ciecia sg dobrze zamocowane.

» Zabezpiecz i podeprzyj przedmiot
obrabiany. Przytwierdz przedmiot
Sciskami stolarskimi do stabilnej
ptyty lub zamocuj w imadle tak, by
nie mogt sie poruszyc i mie¢ nad
nim petng kontrole. Poluzowanie
sie przedmiotu obrabianego lub
utrata kontroli nad szlifierkg sg
niebezpieczne i grozg doznaniem
urazu.

Podpieraj ptyty lub duze
przedmioty obrabiane, by
zminimalizowac¢ ryzyko
zakleszczenia sie tarczy tnacej
i odrzutu. Duze przedmioty
obrabiane moga sie wygigc¢

» Na czas pracy zawsze zaktadaj
odpowiednie rekawice ochronne.

* Podczas pracy obudowa przektadni
silnie sie nagrzewa.

* Tylko lekko naciskaj na szlifierke.
Nie wywieraj bocznego nacisku na
tarcze.

» Zatéz odpowiednig ostone i tarcze
szlifierska lub tngcg. Nie uzywaj
nadmiernie zuzytych tarcz.

Upewnij sig, czy wewnetrzna
podktadka kotnierzowa i zewnetrzna
nakretka mocujgca sg prawidfowo
osadzone.

Sprawdz, czy tarcza szlifierska lub
tngca obraca sie w kierunku strzatek
(na narzedziu roboczym i obudowie
szlifierki).

Unikaj przecigzania szlifierki. Po
silnym obcigzeniu pozostaw jg na
biegu jatowym przez kilka minut,
by schtfodzi¢ narzedzie robocze.
Dopiero wtedy mozna dotkngc
tarczy szlifierskiej lub tngcej.
Podczas pracy tarcze silnie sie
nagrzewajg.

* Nigdy nie uzywaj Sciernic
garnkowych bez zamocowania
odpowiedniej ostony.

* Przy odcinaniu uzywaj stojaka.

* Nigdy nie uzywaj $ciernic
zespolonych z przektadkami.

» Pamietaj, ze po wytgczeniu szlifierki
tarcza jeszcze jakis$ czas sie obraca.

Utrzymywanie prawidiowej
pozycji rak (rys. 7)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania powaznego urazu,
ZAWSZE prawidtowo utrzymuj
elektronarzedzie, tak jak pokazano na
rysunku.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania powaznego

urazu, ZAWSZE mocno utrzymuj
elektronarzedzie, by w razie potrzeby
moc zawczasu odpowiednio
zareagowac w nagtej sytuacji.

Zaleca sie jedng rekg trzymac rekojes$¢ boczng
(c), a drugg - za obudowe szlifierki, tak jak
pokazano na rysunku 7.

pod swoim ciezarem wfasnym.
Przedmiot taki powinien by¢
podparty po obydwu stronach
tarczy, a mianowicie w poblizu rzazu
i przy krawedzi.
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Wytacznik
UWAGA: Przy zataczaniu i podczas
pracy szlifierki mocno trzymaj ja za
rekoje$c¢ boczng i obudowe. Przed
odfozeniem szlifierki odczekaj, az
narzedzie robocze catkowicie sig
zatrzyma.

WSKAZOWKA: By szlifierka nieoczekiwanie
nie odskoczyta, nie zatgczaj jej ani nie
wytgczaj, gdy znajduje sie pod obcigzeniem.
Przed przytozeniem narzedzia roboczego do
powierzchni przedmiotu obrabianego odczekaj,
az osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa.
Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jg znad
obrabianej powierzchni. Przed odtozeniem
elektronarzedzia odczekaj, az catkowicie sie
zatrzyma.

WYLACZNIK SUWAKOWY (RYS. 1)

(DWE4204, DWE4205, DWE4206, DWE4207,
DWE4214, DWE4215, DWE4216, DWE4217)

OSTRZEZENIE: Przed przytagczeniem

A szlifierki do napiecia zasilania
sprawdz, czy wytgcznik suwakowy
jest wytgczony. W tym celu nacis$nij
Jego tylng czesc i zwolnij. To samo
zrob w razie przerwania zasilania
szlifierki, np. wskutek zadziatania
wytgcznika ochronnego réznicowego,
bezpiecznika automatycznego,
omytkowego wyjecia wtyczki kabla
sieciowego z gniazda lub zaniku
pradu. Gdy wytacznik suwakowy
jest wigczony, w chwili przywrécenia
napiecia zasilania szlifierka moze sie
nieoczekiwanie uruchomic.

By zatgczy¢ szlifierke, przesun wytgcznik
suwakowy (g) do przodu. By zatrzymac szlifierke,
zwolnij wytgcznik.

By zatgczy¢ szlifierke na state, przesun wytgcznik
do przodu i nacisnij przednig jego czes¢ do
wewnatrz. By wytaczy¢ szlifierke zatgczong na
state, nacisnij tylng czes¢ wytacznika i zwolnij go.

WYLACZNIK KOLYSKOWY (RYS. 1)
(DWE4202, DWE4203, DWE4213)
1. By zalagczy¢ szlifierke, nacisnij dzwignie
blokujaca (i) do tytu, a nastepnie wytgcznik
(h). Szlifierka pracuje dopoty, dopoki
wytgcznik jest nacisniety.
2. Zwolnienie wytgcznika powoduje zatrzymanie
szlifierki.

Blokada wrzeciona (rys. 1)

Blokada (a) zapobiega obracaniu sie wrzeciona
podczas wymiany tarczy. Przycisk blokady
wrzeciona wolno naciskac tylko przy wytaczonej
i odigczonej od sieci szlifierce oraz catkowicie
zatrzymanej tarczy.

WSKAZOWKA: By nie uszkodzié
szlifierki, nigdy nie naciskaj przycisku
blokady wrzeciona podczas

pracy. Mogtoby to doprowadzi¢

do uszkodzenia elektronarzedzia

i odkrecenia narzedzia roboczego, co
grozi doznaniem urazu.

By zablokowa¢ wrzeciono, wcisnij przycisk
blokady i obr6¢ wrzeciono do oporu.

Zastosowanie tarcz szlifierskich

wypukiych

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN TARCZAMI
SZLIFIERSKIMI

1. Przed przytozeniem $Sciernicy do ptaszczyzny
zaczekaj, az osiggnie maksymalng predkosc
obrotowa.

2. By $ciernica mogta pracowac¢ z duzg
predkoscia, wywieraj tylko niewielki nacisk
na ptaszczyzne. Szybkos¢ szlifowania jest
najwieksza, gdy tarcza obraca sie z duzg
predkoscia.

3. Utrzymuj kat od 20 do 30° miedzy tarczg
a szlifowang ptaszczyzna.

4. Przemieszczaj tarcze jednostajnym ruchem
do przodu i do tytu, by na ptaszczyznie nie
powstaty bruzdy.

5. Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jg znad
szlifowanej powierzchni. Zanim odtozysz
maszyne, odczekaj, az catkowicie sie
zatrzyma.

SZLIFOWANIE KRAWEDZI TARCZAMI SZLI-
FIERSKIMI

OSTRZEZENIE: Tarcze uzywane do
A ciecia i szlifowania krawedzi moga
pekngc lub zostac¢ odrzucone, gdy
przy cieciu lub gtebokim szlifowaniu
ulegng wygieciu bgdz deformacji.
By zmniejszy¢ ryzyko doznania
powaznego urazu, uzywaj tych tarcz
ze standardowg ostong typu 27
i nie tnij ani nie szlifuj na gteboko$¢
wiekszg niz 13 mm. Otwarta cze$c
ostfony musi by¢ skierowana w strone
przeciwng do uzytkownika. Przy
gfebszym cieciu stosuj zamknietg
osfone typu 1. Patrz Przeglad tarcz




szlifierskich i tnacych na koncu
tego podrecznika. Przedstawiono
w nim wiele réznych akcesoriow,
ktére mozna wykorzystywac z tymi
szlifierkami.

1. Przed przytozeniem $ciernicy do materiatu
zaczekaj, az osiggnie maksymalng predkos¢
obrotowa.

2. By Sciernica mogta pracowac z duzg
predkoscia, wywieraj tylko niewielki nacisk na
obrabiany przedmiot. Szybkos¢ szlifowania
jest najwieksza, gdy tarcza obraca sie z duzg
predkoscia.

3. Ustaw sie w takiej pozycji, by otwarta dolna
strona tarczy byta zwrécona na zewnatrz
uzytkownika.

4. Po rozpoczeciu cigcia lub utworzeniu
zagtebienia w przedmiocie obrabianym
nie zmieniaj kata przytozenia tarczy, gdyz
moze ona wtedy wygig¢ sie i peknaé. Tarcze
do szlifowania krawedzi nie sg zdolne do
przeciwstawiania si¢ bocznym naciskom
i wystepujgcym przy tym wygieciom.

5. Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jg znad
szlifowanego materiatu. Zanim odlozysz
maszyne, odczekaj, az catkowicie sie
zatrzyma.

OSTRZEZENIE: Nie uzywaj tarcz do
A szlifowania krawedzi/tarcz tngcych

do szlifowania ptaszczyzn, gdyz nie

wytrzymujg one wystepujgcych przy

tym bocznych naciskow. Tarcze te

mogg peknac i spowodowac powazne

urazy.

Zakladanie i zastosowanie
szczotek drucianych garnko-
wych i tarczowych

Szczotki druciane tarczowe i garnkowe moga
by¢ wykorzystywane do usuwania rdzy, kamienia
kottowego i powtok malarskich, a takze do
wygtadzania nieréwnych powierzchni.

WSKAZOWKA: Patrz Srodki ostroznosci przy
usuwaniu powtok malarskich szczotkami
drucianymi.

1. Przed przytozeniem szczotki do materiatu
zaczekaj, az narzedzie robocze osiggnie
maksymalng predkos¢ obrotowa.

2. By szczotka mogta pracowac z duzg
predkoscia, wywieraj tylko niewielki nacisk
na przedmiot obrabiany. Szybko$¢ usuwania
materiatu jest najwieksza, gdy narzedzie
robocze pracuje z duzg predkoscia.

. Utrzymuj szczotke druciang garnkowg pod

katem od 5 do 10° wzgledem obrabianego
przedmiotu.

. Najlepiej, gdy szczotka druciana tarczowa

styka sig z obrabianym przedmiotem na
swoim obwodzie.

. Przemieszczaj szczotke jednostajnym

ruchem do przodu i do tytu, by na materiale
nie powstaty bruzdy. Gdy obracajgca sie
szczotka dtuzej przylega do obrabianego
materiatu lub jest przemieszczana ruchem
kotowym, moze go przypali¢ i zarysowac.

. Przed wytagczeniem szlifierki unie$ jg znad

obrabianego przedmiotu. Zanim odtozysz
maszyne, odczekaj, az catkowicie sie
zatrzyma.

UWAGA: Uwazaj przy obrébce
krawedzi, gdyz mozna sie wtedy
spodziewac odrzutu szlifierki.

Zastosowanie tarcz tnacych
(typ 1)

szlifowania krawedzi/tarcz tngcych

do szlifowania ptaszczyzn, gdyz nie
wytrzymujg one wystepujgcych przy
tym bocznych naciskow. Tarcze te
mogg pekngc¢ i spowodowac powazne
urazy.

c OSTRZEZENIE: Nie uzywaj tarcz do

. Przed przytozeniem tarczy tngcej do

materiatu zaczekaj, az osiggnie maksymalng
predkos¢ obrotows.

. By tarcza mogta pracowac z duzg

predkoscia, wywieraj tylko niewielki nacisk
na materiat. Szybkos$¢ ciecia jest najwieksza,
gdy tarcza obraca sie z duzg predkoscig.

. Po rozpoczeciu cigcia lub utworzeniu

zagtebienia w przedmiocie obrabianym nie
zmieniaj kata przytozenia tarczy, gdyz moze
sie ona wtedy wygigc i peknac.

. Przed wytaczeniem szlifierki unie$ jg znad

obrabianego przedmiotu. Zanim odtozysz
maszyne, odczekaj, az catkowicie sie
zatrzyma.

Srodki ostroznosci przy usuwa-
niu powtok malarskich szczot-
kami drucianymi

1. NIE ZALECA SIE usuwania szczotkami

drucianymi powtok malarskich otowiowych,
gdyz powstajg przy tym skazone pyly, ktére
trudno jest kontrolowa¢. Zatruciem otowiem
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najbardziej zagrozone s3 dzieci i kobiety
ciezarne.

2. Poniewaz bez analizy chemicznej trudno jest
stwierdzi¢, czy powtoka malarska zawiera
oféw, przy usuwaniu wszelkich powtok nalezy
przedsiebra¢ nastepujace srodki ostroznosci.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

1. Do czasu usuniecia powtoki malarskiej
i oczyszczenia catego miejsca pracy
zabrania sie¢ przebywania w nim dzieci
i ciezarnych kobiet.

2. Wszystkie osoby przebywajgce w miejscu
pracy muszg zaktadac specjalng maske do
ochrony przed pytami i parami otowiu. Filtr
wymienia¢ codziennie lub gdy uzytkownik
poczuje trudnosci w oddychaniu.

WSKAZOWKA: Uzywaj tylko takich masek
pytowych, ktére nie przepuszczajg pytow

i par otowiu. Zwykte maski ochrony takiej nie
zapewniajg. Porozum sie w tym wzgledzie ze
swoim lokalnym dilerem.

3. W czasie pracy NIE JEDZ, NIE PI1J, ANI NIE
PAL, by przypadkiem nie zatru¢ sie otowiem.
PRZED jedzeniem, piciem lub paleniem
umyj sie i oczys¢. Nie przechowuj srodkéw
spozywczych, napojow ani papierosow itp.
w miejscach, gdzie mogg sie gromadzi¢ pyly.

BEZPIECZENSTWO EKOLOGICZNE

1. Powtoki malarskie tak usuwaj, by jak
najmniej zapyli¢ przy tym otoczenie.

2. Obszary, w ktérych sg usuwane powtoki
malarskie, odgrodz plastikowymi foliami
grubosci 0,1 mm.

3. Przy usuwaniu powtok malarskich
szczotkami drucianymi pilnuj, by poza obszar
pracy przedostawato sig¢ jak najmniej pytu.

CZYSZCZENIE | UTYLIZACJA

1. Przy pracy ze szczotkami drucianymi
wszystkie powierzchnie muszg byc¢
codziennie odpylane i starannie czyszczone.
Czesto wymieniaj worki do odkurzacza.

2. Folie plastikowe utylizuj razem z zebranym
na nich pytem, $cierem i innymi odpadkami.
Przechowuj je w szczelnych pojemnikach
i oddaj do wtasciwego zakfadu utylizacji
odpaddw.

W czasie czyszczenia trzymaj dzieci i kobiety
ciezarne z dala od miejsca pracy.

3. Wszystkie zabawki, zmywalne meble
i inne przedmioty stuzgce dzieciom przed
ponownym uzyciem trzeba doktadnie umy¢.

Obroébka metali

Przy obrébce metali stosuj wytacznik ochronny
réznicowo-pradowy, by zminimalizowaé ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym, ktére stwarza
pyt metalowy.

W razie zadziatania wylgcznika réznicowo-
pradowego oddaj szlifierke do autoryzowanego
warsztatu naprawczego DEWALT.

OSTRZEZENIE: W ekstremalnych

A warunkach pracy przy obrobce
metalu istnieje niebezpieczenstwo
gromadzenia sie przewodzgcego pyfu
we wnetrzu obudowy maszyny. Moze
on doprowadzi¢ do naruszenia izolacji
ochronneyj, co grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

By nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu
metalowego we wnetrzu maszyny, zalecamy
codziennie czysci¢ szczeliny wentylacyjne. Patrz
punkt Konserwacja.

Ciecie metali

Tnij z umiarkowang szybkoscig dostosowang do
rodzaju cietego materiatu. Nie wywieraj nacisku
na tarcze tngca i nie przechylaj ani nie poruszaj
szlifierki.

Nie zmniejszaj predkosci obrotowej tarczy tnacej
przez wywieranie na nig bocznego nacisku.
Maszyne prowadz zawsze przeciwbieznie, gdyz
inaczej tarcza tngca moze w niekontrolowany
sposéb wyskoczy¢ z rzazu.

Przy cigciu profili i pretow czworokgtnych
zaczynaj prace przy mniejszym przekroju.

Szlifowanie zgrubne

Do szlifowania zgrubnego nigdy nie uzywaj
tarcz tnacych.

Stosuja zawsze ostone typu 27.

Przy szlifowaniu zgrubnym najlepsze wyniki
osigga sie, gdy maszyna jest przytozona do
materiatu pod katem od 30 do 40°. Przemieszczaj
maszyne tam i z powrotem przy umiarkowanym
docisku. W ten sposoéb przedmiot obrabiany za
bardzo sig nie rozgrzeje, nie przebarwi ani nie
utworzg sie w nim zagtebienia.

Ciecie kamieni

Maszyna moze by¢ uzywana tylko do ciecia
na sucho. Do cigcia kamieni najlepsza

jest tarcza diamentowa. Pracuj tylko przy
zatozonej masce pylowej.




Wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa pracy

Zachowaj ostroznos¢ przy wycinaniu rowkéw
w scianach nosnych. Rowki w takich scianach
podlegaja lokalnym przepisom. Bezwzglednie
trzeba ich przestrzega¢. Przed wykonaniem
takiej pracy porozum sie z odpowiedzialnym
inzynierem budowlanym, architektem lub
kierownikiem budowy.

Zastosowanie tarcz sciernych
lamelowych

OSTRZEZENIE: Wydzielanie sie
pytu metalowego.

Intensywne uzytkowanie tarcz Sciernych
lamelowych do obrobki metalu zwigksza
niebezpieczenstwo porazenia prgdem
elektrycznym. By zmniejszyc¢ to zagrozenie,
stosuj wytgcznik ochronny réznicowo-pradowy
i codziennie czy$c szczeliny wentylacyjne,
przedmuchujgc je sprezonym powietrzem
zgodnie z instrukcjg konserwacji.

KONSERWACJA

Elektronarzedzie DEWALT odznacza sig duzg
trwatoscig uzytkowa i prawie nie wymaga
konserwacji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest jego regularne
czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zalozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub
naprawy wytgcz elektronarzedzie
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przed ponownym
przytgczeniem szlifierki nacisnij

i zwolnij wytgcznik, by upewnic sig, ze
elektronarzedzie jest wytgczone.

Samowylagczajgce szczotki
weglowe

W razie prawie catkowitego zuzycia szczotek
weglowych nastepuje automatyczne wytgczenie
silnika. Szlifierke nalezy wtedy usprawni¢, ale
nie przewidziano wymiany szczotek weglowych
przez uzytkownika. Oddaj elektronarzedzie

do autoryzowanego warsztatu serwisowego
DeWALT.

O

A

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

ox

Czyszczenie

A OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatéz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytows.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia

plastikowych elementow narzedzia
nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
ani innych agresywnych chemikaliéw,
ktére mogg ostabi¢c materiat.
Najlepsza do tego celu jest szmata
zwilzona tagodnym roztworem
mydlanym. Uwazaj, by do wnetrza
obudowy nie dostata si¢ jaka$ ciecz
i zadnej czesci narzedzia nie zanurzaj
w wodzie.

Dostepne akcesoria

A OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria

innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnoSci do
tego narzedzia, ich uzycie moze
by¢ niebezpieczne. By nie narazac
sie na doznanie urazu ciata, stosuj
wytgcznie oryginalne wyposazenie
dodatkowe.

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat

wiasciwych akcesoridw, zwrdé sie do swojego

dilera.
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TABELA AKCESORIOW

|11 e R0 e
Dl b /| g | (mn?) | (ms) (mm)
d 15| 6 [2223) 11500 | 80
6 2223 1150 | 80
1500 | 80
11500 | 80

M14 | 11 500 45 20,0

15| 12 [ M14| 11500 80 20,0

125| 12 | M14 | 11500 80 20,0

Ochrona srodowiska

E Selektywna zbiérka odpaddéw. Wyrobu

tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
mmmm  domowych.
Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowaé, nie wyrzucaj go do

Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadow.

o

Stosuj sie do lokalnych przepisoéw, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzadzen powszechnego uzytku do
specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie
nowego wyrobu.

DeWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia

i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj
zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktéry prowadzi zbiorke w naszym
imieniu.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych
wyrobow i opakowan niektére materiaty
moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Informacje o najblizszym autoryzowanym
punkcie serwisowym otrzymasz w miejscowym
przedstawicielstwie handlowym DeWALT,
ktorego adres zostat zamieszczony w czegsci
koncowej tej instrukcji. Alternatywna lista
autoryzowanych punktéw serwisowych oraz
wyczerpujgca informacja o obstudze klienta
znajduje sie réwniez pod adresem internetowym:
www.2helpU.com.
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PRZEGLAD AKCESORIOW DO SZLIFIEREK KATOWYCH
Typ osfony Narzedzie robocze Opis Sposéb mocowania
Tarcza szlifier-
ska wypukta
OSLONA TYP 27 Ostona typ 27
Tarcza $cierna °
lamelowa Podktadka kotnierzowa
=
e R
Szczotka
druciana Tarcza wypukia typ 27
tarczowa ‘
Nakretka mocujgca
Szczotka
druciana
tarczowa
z otworem

gwintowanym

Ostona typ 27

e

Szczotka druciana tarczowa

Szczotka
druciana
garnkowa
z otworem
gwintowanym

Ostona typ 27

Szczotka druciana

Talerz
polerski/
papier Scierny
piaskowy

Ostona typ 27

b

Gumowy talerz polerski

:

Krazek papieru Sciernego
piaskowego

D

Nakretka mocujgca
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PRZEGLAD AKCESORIOW DO SZLIFIEREK KATOWYCH

ciecia metalu

]

OSLONATYP 1

LUB

OSLONA TYP 27

Tarcza tngca
diamentowa

Typ osfony Narzedzie robocze Opis Sposéb mocowania
Tarcza do
ciecia muru ﬁ
OSLONATYP 1 Ostona typ 1
Tarcza do

Podktadka kotnierzowa

Tarcza tngca

Nakretka mocujgca

2st00265201 - 28-04-2015
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych
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