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PILARKA UKOSOWA
DWS780

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze
firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

Ciecie prostopadte pod katem 45° w prawo
Wynikowa szeroko$¢ przy maksymalnej

gtebokosci 112 mm mm 211
Wynikowa gteboko$¢ przy maksymalnej
szeroko$ci 244 mm mm 76

Ciecie ukosowe pod katem 45° w lewo
Wynikowa szeroko$¢ przy maksymalne;

glebokosci 63 mm mm 268
DWS780 Wynikowa gtebokos¢ przy maksymalne;
Napiecie v 230 szerokosci 345 mm mm 44
Typ 10 Ciecie ukosowe pod katem 45° w prawo
I?obér mocy W 1675 Wynikowa szeroko$¢ przy maksymalnej
Srednica tarczy tnacej mm 305 glebokosci 62 mm mm 193
Srednica otworu do mocowania tarczy Wynikowa gteboko$¢ przy maksymalne;
tnacej mm 30 szeroko$ci 345 mm mm 28
Grubo$¢ tarczy tnacej mm 1,8 Czas automatycznego hamowania pity
Maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy tarczowej s <100
tnacej obr/min 1900-3800 Masa kg 254
Maksymalna szeroko$c¢ ciecia prostopadtego
poprzecznego mm 349 Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 93
Maksymalna szeroko$c¢ ciecia prostopadtego Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3,0
pod katem 45° mm 244 Poziom mocy akustycznej dB(A) 100
Maksymalna gteboko$c¢ ciecia prostopadtego Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3,1
poprzecznego mm 112
Maksymalna gebokosc cigcia ukosowego Wazone czgstotiwosciowo calkowite przyspieszenie drgan na
pod katem 45° mm_ 56 rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych kierunkowych)
Maksymalny kat ciecia prostopadtego wlewo 50° zmierzone wg normy EN 61029
wprawo  60° Wazona wartos¢ skuteczna mis2 <25
Maksymalny ka cigcia ukosowego Niepewnos¢ pomiaru mis 15
(kat pochylenia tarczy) wilewo 49° Podana catkowita warto$¢ skuteczna
wprawo  49° przyspieszenia drgan zostata zmierzona

Ciecie prostopadte poprzeczne
Wynikowa szeroko$¢ przy maksymalnej

gtebokosci 112 mm mm 299
Wynikowa szeroko$¢ przy maksymalnej
gtebokosci 110 mm mm 303
Wynikowa gteboko$¢ przy maksymalnej
szeroko$ci 345 mm mm 76

Ciecie prostopadte pod katem 45° w lewo
Wynikowa szeroko$¢ przy maksymalnej

glebokosci 112 mm mm 200
Wynikowa gteboko$¢ przy maksymalnej
szeroko$ci 244 mm mm 76

standardowa metoda, opisang w normie EN
61029, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

OSTRZEZENIE: Podana catkowita
A warto$¢ skuteczna przyspieszenia drgan
dotyczy podstawowego zastosowania
narzedzia i moze sie réznic, gdy jest
ono wykorzystywane w inny sposéb,
z innymi akcesoriami, lub niewtasciwie
konserwowane. W takich sytuacjach
ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny moze by¢
duzo wieksza.




Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

jak dtugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dtugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okaza¢ duzo mniejsza niz
przy ciggtym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Amperaz bezpiecznika:

Przy zasilaniu pradem o napieciu 230 V 10A

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukgji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A o bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi
doznaniem Smiertelnych lub ciezkich
obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazoéwki moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich
obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuije o dziataniu,
ktore wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowac szkodami rzeczowymi.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

>

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci
z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

DWS780

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisane
w danych technicznych narzedzie elektryczne

nr DWS780 zostato wykonane zgodnie

z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
2006/42/EC, EN 61029-1, EN 61029-2-9.

Wyréb ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/EG. Wiecej informacji na ten temat
mozna uzyskac¢ pod podanym nizej adresem lub
w jednej z naszych filii wymienionych na koncu
instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
sporzgdzenie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X fopima

Horst GroRmann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

01.04.2011

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przy korzystaniu
z elektronarzedzi przestrzegaj
obowiagzujgcych przepiséw bhp,
by zminimalizowa¢ ryzyko pozaru,
porazenia prgdem elektrycznym

i doznania urazu ciata.

Przed uzyciem narzedzia przeczytaj zamieszczone
nizej przepisy bezpieczenstwa pracy i dobrze
zapamietaj je na przysziosc!

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE,

BY W RAZIE POTRZEBY MOC ZNIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.
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Ogolne przepisy
bezpieczenstwa

1.

Utrzymuj porzgdek w miejscu pracy.
Nieporzadek grozi wypadkiem.

. Uwzgledniaj wpfywy otoczenia.

Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zataczaj
elektronarzedzia w miejscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru badz wybuchu, jak
na przyktad w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

. Chron sie przed porazeniem pradem

elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania (na
przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie sie pytu
metalowego itp.) bezpieczenstwo elektryczne
mozna zwigkszy¢ przez zastosowanie
transformatora separujgcego lub wytgcznika
ochronnego réznicowo-pragdowego.

. Nie dopuszczaj oséb postronnych do

miejsca pracy.

Pilnuj, by osoby postronne, a zwtaszcza
dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przediuzacza i trzymaj je z dala od miejsca
pracy.

. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, zamknietym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

. Nie przecigzaj elektronarzedzia.

Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki
uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest
obcigzane w umiarkowany sposéb zgodnie
z zaleceniami producenta.

. Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie
wykorzystuj elektronarzedzi do celéw innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do Scinania pni drzew
i gatezi.

. Zakfadaj odpowiednig odziez ochronna.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz mogg
one zosta¢ pochwycone przez obracajgce

sie czesci narzedzia. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia jest obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na diugie wiosy zaktadaj
specjalng siatke.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

. Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytowa, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask ochronny.

Uzywaj urzagdzen do odsysania pyfu.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
czy sg one przytgczone i prawidtowo
zamontowane.

Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperatura, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzadzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego. Gdy
przedmiot ten jest dobrze zamocowany, mozesz
obstugiwac elektronarzedzie dwiema rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
réwnowagi w jakiej$ pozycji robocze;j.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuje w czystosci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji smarowania i wymiany
akcesoridw. Regularnie kontroluj narzedzia,

a w razie uszkodzenia, zle¢ naprawe
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.
Wszystkie rekojesci i wytaczniki powinny by¢
suche, czyste, niezabrudzone olejem ani
smarem.

Wyjmuj wtyczke sieciowa.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,
koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
sprawdzaj, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze.

Uwazaj, by nie doszfo do niezamierzonego
zalgczenia elektronarzedzia.

Elektronarzedzia przytagczonego do sieci nie
przenos z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytaczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie jest
wytgczone.
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18.

19.

20.

21.

Uzywaj przedfuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz i wymien
go w razie uszkodzenia. Przy pracy na
wolnym powietrzu uzywaj tylko przedtuzaczy
nadajgcych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsadnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
jeste$ zmeczony badz pod wplywem lekéw lub
alkoholu.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne

i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewnic
bezpieczng prace elektronarzedzia, wszystkie
czesci muszg by¢ prawidtowo zamontowane,
a uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce - naprawione lub wymienione
przez autoryzowany warsztat serwisowy, jezeli
w instrukcji nie podano inaczej. W zadnym
przypadku nie uzywaj elektronarzedzia

z niesprawnym wytgcznikiem i nigdy nie prébuj
samemu naprawia¢ maszyny.

OSTRZEZENIE! Uzywanie innych
nasadek i wyposazenia, niz zalecane lub
wykonywanie prac nieopisanych w tej
instrukcji moze doprowadzi¢ do wypadku.

Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym
specjalistom.

Elektronarzedzie to jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. By nie narazac si¢

na wypadek, naprawy przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych zlecaj tylko
wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa pracy pilarek
ukosowych

* Maszyna ta zawiera specjalny kabel sieciowy,

ktéry moze by¢ wymieniony tylko przez
producenta lub autoryzowany warsztat
Serwisowy.

Nie uzywaj pilarki do cigcia materiatéw
niezalecanych przez producenta.

Uzywaj pilarki tylko wtedy, gdy ostony pity
tarczowej sg zatozone, prawidtowo dziatajg
i znajduja sie w nienagannym stanie
technicznym.

Przed rozpoczeciem ciecia ukosowego
sprawdz, czy ramie jest dobrze zamocowane.

Utrzymuj w czystosci otoczenie pilarki,
a zwtaszcza usuwaj z niego luzny materiat, jak
np. trociny i inne pozostatosci po cieciu.

Uzywaj wiasciwie naostrzonych pit tarczowych.
Nie przekraczaj przy tym maksymainej
wartosci predkosci obrotowej podanej na
tarczy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie pokretta/dzwignie zaciskowe sg
dokrecone/zaciagniete.

Gdy pilarka jest przytaczona do sieci, nigdy
nie trzymaj rak w poblizu tarczy tnace;.

Nigdy nie prébuj zatrzymywac pity tarczowej
przez przykiadanie do niej jakiego$ narzedzia
lub innego przedmiotu, gdyz grozi to
powaznymi urazami ciata.

Przed zastosowaniem jakiego$ elementu
wyposazenia dodatkowego najpierw przeczytaj
instrukcje obstugi, gdyz popetniony tutaj btad
moze stac sie przyczyng szkod rzeczowych.

Przy manipulowaniu tarczg tngca postuguj sie
uchwytem lub zat6z rekawice ochronne.

Przed uzyciem pilarki sprawdz, czy pita
tarczowa jest prawidlowo zamontowana.

Upewnij site, czy pita tarczowa obraca sie we
wiasciwym kierunku.

Nie uzywaj pit tarczowych o srednicach
mniejszych lub wigkszych niz okreslone
w specyfikacji. Stosuj tylko tarcze tngce
o parametrach wyszczegolnionych w danych
technicznych i zgodnych z norma EN 847 1.

Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotnacej.

Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

Nie uzywaj tarcz szlifierskich.

Nigdy nie uzywaj pilarki bez naktadki
szczelinowej.

Przed wytgczeniem pilarki wyjmij tarcze tnacg
z rzazu w przedmiocie obrabianym.

Nie probuj zatrzymywaé watu silnika przez
blokowanie wentylatora.

Przy opuszczaniu ramienia ostona pity
tarczowej automatycznie unosi sie do géry

i zamyka ponownie, gdy pita powraca do
SwWojej pozycji wyjsciowe;.
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Nigdy recznie nie unos ostony tarczy, gdy
pilarka jest zatgczona. W razie potrzeby
mozna to zrobi¢ w celu montazu, wymiany lub
kontroli pity.

Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny
wentylacyjne silnika sg czyste i niezatkane
trocinami.

W razie zuzycia wymien naktadke
szczelinowg. Przed uzyciem akcesoriow
zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichs
prac konserwacyjnych i przed wymiang tarczy
tnacej odigcz pilarke od zasilania.

Nigdy nie wykonuj zadnych prac zwigzanych
z czyszczeniem lub konserwacja, dopoki
pilarka jeszcze pracuje i gtowica nie znajduje
sie w potozeniu spoczynkowym.

Jezeli do wyswietlania linii ciecia korzystasz
z diody $wiecacej, sprawdz, czy odpowiada
ona klasie 2 wedtug normy EN 60825-1. Nie
wymieniaj diody $wiecacej na diode innego
typu. W razie uszkodzenia zle¢ naprawe
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.

Przednia czes$¢ ostony pity tarczowej zawiera
niewielkie szczeliny, ktore zapewniajg dobrg
widocznosc¢ przedmiotu obrabianego. Chociaz
szczeliny znacznie ograniczajg wylatywanie
trocin, to jednak nie eliminujg ich catkowicie

i dlatego podczas pitowania powinno sie
zaktada¢ okulary ochronne.

Przy pitowaniu drewna zawsze przytaczaj
odpylacz ssacy. Na ilos¢ powstajgcego pytu
majg wptyw m.in. nastepujace czynniki:

— rodzaj obrabianego materiatu (przy cieciu
ptyt wiérowych powstaje wiecej pytu niz
przy cieciu drewna);

— ostros¢ pity tarczowej;
— prawidtowe ustawienie pity tarczowej;

— wydajnosc¢ urzagdzenia odciggowego musi
wynosi¢ przynajmniej 20 m/s.

Sprawdz, czy odpylacz ssacy, a takze
okapy, deflektory i kanaty sg odpowiednio
zamontowane.

By ograniczy¢ wytwarzany hatas:

— stosuj specjalne pity tarczowe o niskim
poziomie hatasu;

— uzywaj tylko ostrych pit tarczowych.
Regularnie konserwuj maszyne.

Zapewnij odpowiednie ogdlne lub punktowe
odwietlenie miejsca pracy.

Sprawdz, czy wszystkie podktadki i podktadki
kotnierzowe na wrzecionach sg odpowiednie
do celu przewidzianego w tej instrukcji obstugi.

Nie usuwaj odcietych ani innych kawatkow
materiatu z obszaru cigcia, gdy maszyna
jeszcze pracuje i gtowica pilarki nie znajduje
sie w pozycji spoczynkowe;.

Nigdy nie tnij przedmiotéw obrabianych
krétszych niz 200 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat 0 nastepujgcych maksymalinych
wymiarach:

— maksymalna grubos¢: 112 mm
— maksymalna szerokos¢: 345 mm
— maksymalna dtugo$¢: 600 mm

— Diuzsze przedmioty obrabiane wymagajg
odpowiedniego dodatkowego podparcia,
np. podporki DE7080-XJ badz stojaka
DE7023-XS lub DE7333-XJ. Zawsze
dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla
z gniazda sieciowego.

Zgto$ usterke i w odpowiedni sposob oznakuj
maszyne, by inne osoby nie prébowaly jej
uruchomic.

W razie zablokowania pity tarczowej wskutek
nadmiernej sity posuwowej wylacz maszyne

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Wycofaj materiat i sprawdz, czy pita tarczowa
swobodnie si¢ obraca. Ponownie zatgcz
maszyne i kontynuuj pitowanie, wywierajgc
mniejszy nacisk na ciety przedmiot.

Nigdy nie tnij metali lekkich, a zwtaszcza
magnezu.

Jezeli to mozliwe, przytwierdz maszyne
do stotu warsztatowego za pomocg srub
0 $rednicy 8 mm i diugosci 80 mm.

Zadbaj o odpowiednie przeszkolenie
uzytkownikéw pod wzgledem stosowania,
regulacji i eksploatacji tego elektronarzedzia.

Wybierz pite tarczowa odpowiednig do danego
materiatu.

Stosuj tylko takie pity tarczowe, ktérych
maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa
jest przynajmniej tak duza, jak wartos¢ podana
na elektronarzedziu.

Przed rozpoczeciem ciecia sprawdz, czy

maszyna jest ustawiona na ptaskiej, stabilnej
powierzchni tak, by nie mogta sie przesungc.




Pozostate zagrozenia
W trakcie uzywania pilarki najwigksze zagrozenie
stanowia:

— obracajgce sie elementy.

Przy korzystaniu z pilarek tarczowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepisow bhp nie da sie unikng¢ pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:
— uszkodzenie narzgdu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

— niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tngcej;

— niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy tngcej;

— przyciecie palcow przy otwieraniu oston
ochronnych;

— zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu, buku i ptyt MDF.

Nastepujace czynniki zwiekszaja
niebezpieczenstwo wystgpienia problemoéw
z oddychaniem:

— Nieprzytgczony odpylacz ssgcy przy cieciu
drewna

— niewystarczajgca wydajnos$¢ odsysania na
skutek zatkania filtra powietrza wywiewanego.

Oznaczenia na
elektronarzedziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

Uchwyt do przenoszenia

:

Trzymaj rece z dala od tarczy tngcej

>P®

Nie patrz bezposrednio w zrodto Swiatta.

Niebezpieczne promieniowanie swietlne.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. A1)

Kod daty (i), ktory zawiera réwniez rok produkcii,
jest wydrukowany na obudowie maszyny:

Przykfad:
2011 XX XX

Rok produkcji

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1 kompletnie zmontowana pilarka ukosowa
klucz do mocowania pity tarczowe;j

pita tarczowa

worek pytowy

Zacisk przedmiotu obrabianego

1
1
1
1
1 instrukcja obstugi

1 rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

» Sprawdz, czy pilarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny dokfadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. rys. 1A - 8)
OSTRZEZENIE: By nie narazaé sie
‘ : s na wyrzgdzenie szkéd osobowych
lub rzeczowych, nigdy nie dokonu;j
zadnych przerébek samego
elektronarzedzia, ani jego elementéw.

Rys. 1A
a. Dolna ostona tarczy
. Dzwignia zwalniajgca blokady gtowicy
. Rekojes¢ robocza
. Uchwyt do przenoszenia
. Obudowa silnika
. Kotpak silnika

. Pokretto zaciskowe prowadnicy szynowej
gtowicy

h. Sruba nastawcza prowadnicy szynowej
gtowicy

. Kod daty

. Prowadnica szynowa

k. Skala kata pochylenia tarczy

. Kotek blokujgcy

. Pokretto ustalajgce prowadnicy oporowej
. Prowadnica oporowa

Q - O O o T

o o 3

. Podstawa prowadnicy oporowe;j

N
N



p. Wyciecie utatwiajace przenoszenie pilarki

. Stolik

. Otwory do mocowania do stotu warsztatowego
Skala kata ciecia prostopadtego

-~ 0o

Przytacze do odsysania pytu i trocin

S.
t.
u. Dzwignia zaciskowa blokady obrotu stolika
v. Zatrzask mechanizmu obrotu stolika

w.

Wktadka szczelinowa

Rys. 1B
x. Wylgcznik przyciskowy
y.  Wylgcznik XPSTM
z.  Nakretka motylkowa
aa. Sruba nastawcza gtebokosci
bb. Ogranicznik gtebokosci rowka
cc. Klucz do mocowania pity tarczowej
dd. Podstawa pilarki

ee. Pokretto zaciskowe blokady pochylenia
tarczy

ff.  Gatka zwalniajgca ogranicznika
prostopadtego ustawienia tarczy

gg. Ostona pasa napedowego
hh. Elektroniczny nastawnik predkosci
obrotowej
Dostepne akcesoria
Rys. 2
ii. Podpdrka przedmiotu obrabianego DE7080-XJ

Rys. 3
ji- Regulowany ogranicznik dtugosci ciecia
DE7051-XJ
Rys. 4
kk. Zacisk przedmiotu obrabianego DE7082-XJ

Rys. 5
Il. Opora do listew ozdobnych DE7084-XJ

Rys. 6
mm. Worek pytowy DE7053-XJ

Rys. 7
nn. Stojak DE7023-XJ/DE7033-XJ

Rys. 8
oo Wsporniki montazowe DE7025-XJ

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Pilarka ukosowa DWS780 jest przeznaczona do
profesjonalnego ciecia drewna, tworzyw drzewnych
i tworzyw sztucznych. Mozna nig tatwo, doktadnie
i bezpiecznie wykonywac ciecia prostopadte
poprzeczne i pod katem oraz ciecia ukosowe.
Maszyna ta jest wyposazona w pite tarczowag

ze spiekami weglikowymi o nominalnej srednicy
305 mm.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani w
poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Ta pilarka ukosowa stanowi elektronarzedzie do
profesjonalnego uzytku.

NIE POZWOL, by bawily sie nig dzieci.
Niedoswiadczone osoby mogg korzystaé z tej
maszyny tylko pod nadzorem.

OSTRZEZENIE! Uzywaj narzedzi tylko
zgodnie z przeznaczeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
tylko jednym napigciem. Dlatego sprawdz, czy
lokalne napiecie sieciowe odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowe;j pilarki.

O

Pilarka jest zgodnie z norma
EN 61029 podwojnie
zaizolowana i dlatego

zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy moze byé wymieniony
tylko przez autoryzowany warsztat serwisowy lub
specjaliste elektryka.

Przedtuzacz

Uzywaj tréjzytowego przedtuzacza, ktory zostat
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobor
mocy przez pilarke (patrz: Dane techniczne).

Zaleca sie, by minimalny przekroj zyt kabla wynosit
1,5 mm?, a jego dtugo$¢ nie przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.




MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wylgcznik
jest wytgczony. Niezamierzone
zatgczenie pilarki moze doprowadzi¢
do wypadkKu.

Rozpakowanie (rys. rys. 1A, 9)

1. Otwoérz opakowanie i wyjmij pilarke za uchwyt
do przenoszenia (d), patrz rysunek 9.

2. Ustaw pilarke na gtadkiej, ptaskiej powierzchni.

3. Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
szynowej (g) i przesun gtowice pilarki do tytu,
by jg zablokowa¢ w tej pozycii.

4. Lekko nacisnij rekojes¢ (c) i wyciagnij kotek
blokujacy (1).

5. Ostroznie zwolnij nacisk do dotu i, trzymajgc
za rekojesc, pozwol, by gtowica pilarki
catkowicie uniosta sie do gory.

Mocowanie pilarki do stotu
warsztatowego (rys. 1A)

Wszystkie 4 stopy zawierajag otwory (r), ktdre
pozwalajag na tatwe zamocowanie pilarki do

stotu warsztatowego. Otwory majg dwie rézne
Srednice, co pozwala na zastosowanie roznych
Srub mocujgcych. Do mocowania wystarczy tylko
jedna sruba przetozona przez jeden z otwordow
wykonanych w kazdej stopie.

Przed rozpoczeciem pracy dobrze zamocu;j
pilarke tak, by nie mogta sie poruszy¢. By utatwic¢
przestawianie pilarki, mozna jg przytwierdzi¢

do ptyty widrowej o grubosci przynajmniej 12,7
mm. Plyta taka daje sie tatwo mocowa¢ do stotu
warsztatowego i znéw odmocowywac w celu
zmiany miejsca ustawienia.

WSKAZOWKA: Sruby mocujace pilarke do piyty
wiorowej nie mogg wystawac od spodu, gdyz ptyta
ta musi ptasko przylegac do stotu warsztatowego.
Przy mocowaniu pilarki wolno korzystac tylko

z istniejgcych otwordéw w stopach. Przytwierdzenie
pilarki w inny sposdb moze przeszkadza¢ w jej
prawidtowym funkcjonowaniu.

do zablokowania pity tarczowej lub
innych niedoktadnosci, powierzchnia
montazowa powinna by¢ ptaska. Gdy
pilarka kiwa sie na stopach, podtéz pod
jedna z nich cienki kawatek materiatu,
by w ten sposob uzyska¢ niezbedng
stateczno$¢ maszyny.

c UWAGA: By podczas pracy nie doszto

Wymiana lub montaz nowej
pity tarczowej

DEMONTAZ PitY TARCZOWEJ (RYS. RYS. 10A
-10D)

OSTRZEZENIE: OSTRZEZENIE: By
A zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy
wylacz pilarke i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytacznik jest wytaczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

« Nigdy nie naciskaj przycisku blokady
wrzeciona, gdy pita tarczowa jeszcze
sie obraca.

* Nie przecinaj metali lekkich ani zelaza
i stali, a takze muru lub eternitu.

 Nacisnij dzwignie zwalniajgca blokady
gtowicy (b), by uwolni¢ dolng ostone
pity tarczowej (a), a nastgpnie unie$
ostone maksymalnie do gory.

1. Odtacz pilarke od sieci.

2. Unies ramie do gory i maksymalnie odchyl
dolng ostone tarczy (a).

3. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (qq)

i ostroznie obroc¢ reka pite tarczowg az do
zablokowania.

4. Przytrzymujac nacisnigty przycisk, wez do
drugiej reki dostarczony klucz (cc) i poluzuj
$rube mocujgcy pity tarczowej (obréé jg w
prawo, gdyz ma ona gwint lewoskretny).

5. Wyjmij srube mocujacg pity tarczowej (pp),
zdejmij zewnetrzng podktadke dociskowa (rr)
i pite (ss). Wewnetrzna podktadka kotnierzowa
(tt) moze pozostac¢ na wrzecionie.

MONTAZ PILY TARCZOWEJ (RYS. RYS. 10A -
10D)

1. Odtgcz pilarke od sieci.

2. Przy uniesionym ramieniu i otwartej dolnej

osfonie tarczy zat6z pite na wrzeciono
i wewnetrzng podkiadke kotnierzowg, przy

16



czym zeby na dolnej krawedzi pity tarczowej
muszg byc¢ skierowane do tytu pilarki.

3. Zatéz zewnetrzng podktadke dociskowg na
Wwrzeciono.

4. Przy nacisnigtym przycisku blokady wrzeciona
dostarczonym kluczem mocno dokre¢ srube
mocujacy pity tarczowej (w lewo, gdyz ma ona
gwint lewoskretny).

OSTRZEZENIE! Pita tarczowa musi
by¢ wymieniona zgodnie z opisem

w tym punkcie. Uzywaj wytgcznie pit
tarczowych zgodnych ze specyfikacja.
Zalecamy typ DT4260.

Transport pilarki
(rys. rys. 1A, 1B)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania powaznego urazu
ciala, przed transportem pilarki
ZAWSZE dokrecaj pokretto zaciskowe
prowadnicy szynowej glowicy, pokretto
zaciskowe blokady pochylenia tarczy,
blokuj stolik dzwignig zaciskowa,
wciskaj kotek blokujacy gtowicy

i dokrecaj pokretta ustalajgce
prowadnic oporowych.

Do przenoszenia pilarki stuzy uchwyt (d) na gérze
ramienia pilarki.

* W celu transportu pilarki opus¢ gtowice do
dotu i wcisnij kotek blokujacy (1).

* Przemie$c¢ gtowice do przodu i dokre¢
pokretto zaciskowe prowadnicy szynowej,
zablokuj ramie stolika w lewej skrajnej pozycii,
przesun prowadnice oporowg (n) catkowicie
do wewnatrz, pokrettem zaciskowym blokady
pochylenia tarczy (ee) zablokuj gtowice pilarki
w pionowej pozycji, by w ten sposéb osiggngé
jak najmniejsze wymiary maszyny.

* Przy przenoszeniu pilarki zawsze korzystaj
z uchwytu (d) lub specjalnych, wykonanych w
tym celu wycie¢ (p).

Funkcje i elementy obstugi

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

NASTAWIANIE KATA CIECIA
PROSTOPADLEGO (RYS. 11)

Za pomocg dzwigni zaciskowej blokady obrotu
stolika (u) i zatrzasku stolika (v) mozna ustala¢
pite tarczowg pod katami od 60° w prawo do

50° w lewo. Odchyl dzwignie zaciskowg blokady
do gory, nacisnij zatrzask mechanizmu obrotu
stolika i ustaw stolik pod zgdanym katem ciecia
prostopadtego wskazywanym na skali (s). Nacisnij
dzwignie zaciskowg do dotu, by zablokowac stolik.

POKRETLO ZACISKOWE BLOKADY
POCHYLENIA TARCZY (RYS. 1B)

Pite tarczowg mozna pochyla¢ w lewo lub w prawo
maksymalnie o kat 49°. Odkre¢ pokretto zaciskowe
(ee) w lewo. Przy wyciagnigtej gatce zwalniajacej
ogranicznika prostopadtego ustawienia tarczy
pochyl pite tarczowg w lewo lub w prawo. Dokre¢
pokretto zaciskowe w prawo.

OBEJSCIE OGRANICZNIKA PROSTOPADLEGO
USTAWIENIA TARCZY (RYS. 1B)

Gatka zwalniajgca ogranicznika prostopadtego
ustawienia tarczy (ff) umozliwia pochylenie tarczy
w prawo poza kat 0°.

Przy aktywnej blokadzie pita automatycznie
zatrzymuije sie pod kgtem 0° przy przechylaniu od
lewej strony. By przejsciowo umozliwi¢ pochylenie
w prawo poza kat 0° wyciagnij pokretto zaciskowe
blokady pochylenia tarczy (ee). Po zwolnieniu
pokretta blokada znéw sie uaktywnia. Pokretto
zaciskowe blokady pochylenia tarczy mozna
zablokowac¢ przez obrocenie go o 180°.

Po osiggnieciu kata 0° blokada zaskakuje. By ja
zwolni¢, nieco pochyl pite w lewo.

OBEJSCIE OGRANICZNIKA KATA
POCHYLENIA TARCZY 45° (RYS. 12)

Istniejg dwie dZzwignie obejsciowe ogranicznikow
kata pochylenia tarczy, jedna z lewej, a druga

z prawe;j strony pilarki. By pochyli¢ pite tarczowg w
lewo lub w prawo poza kat 45°, popchnij dzwignie
obejsciowg (a1) do tytu. W tej pozycji mozna
pochyli¢ pite poza te ograniczniki. By ograniczniki
znow dziataty, pociggnij dzwignie obejsciowg do
przodu.

ZAPADKI DO CIECIA UKOSOWEGO LISTEW
OZDOBNYCH (RYS. 12)

Przy cigciu ptasko utozonych listew ozdobnych
mozna dokfadnie i szybko ustali¢ ogranicznik
kata pochylenia tarczy w lewo lub w prawo (patrz
Instrukcja ciecia ptasko ufozonych listew
ozdobnych i ciecie kombinowane). Zapadke do
ciecia ukosowego listew ozdobnych (a3) mozna
tak obroci¢, by dotykata Sruby nastawczej listwy.




By obrdci¢ zapadke do ciecia ukosowego listew
ozdobnych, wyjmij srube ustalajgca, zapadke kata
pochylenia tarczy 22,5° (a2) i zapadke do cigcia
ukosowego listew ozdobnych pod katem 30°

(a3). Obro¢ zapadke do ciecia ukosowego listew
ozdobnych (a3) tak, by cyfry 33,86° byty zwrécone
do gory. Ponownie wtoz srube, by zamocowac
zapadke kata pochylenia tarczy 22,5° i zapadke do
ciecia ukosowego listew ozdobnych. Doktadnosé
ustawienia przy tym sie nie zmienia.

ZAPADKI KATA POCHYLENIA TARCZY 22,5°
(RYS. 12)

Pite tarczowg mozna szybko i doktadnie ustawi¢
na kat ciecia ukosowego 22,5° w lewo lub w
prawo. Zapadke kata pochylenia tarczy 22,5° (a2)
mozna tak obréci¢, by dotykata sruby nastawczej
listwy ozdobnej (zz).

POKRETLO ZACISKOWE PROWADNICY
SZYNOWEJ GLOWICY (RYS. 1A)

Za pomoca pokretta zaciskowego (g) gtowice

pilarki mozna zablokowac, by nie przesuwata sie

na prowadnicy szynowej (j). Jest to konieczne przy
okreslonych rodzajach cigcia i przy transporcie pilarki.

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (RYS. 1B)

Za pomocg ogranicznika (bb) mozna ograniczy¢
gtebokos¢ cigcia. Ogranicznik ten przydaje sie
przy wycinaniu rowkéw i cieciu prostopadiym

na okreslonej wysokosci. Obro¢ ogranicznik do
przodu $rubg nastawczg (aa) i nastaw zgdang
gtebokos¢ ciecia. By ustali¢ to ustawienie, mocno
dokre¢ nakretke motylkowg (z). Ogranicznik ten
mozna obej$¢ przez obrécenie ogranicznika
gtebokosci z tylu pilarki. Gdy $ruba nastawcza jest
zbyt mocno dokrecona, by jg odkreci¢ recznie,
mozna pomac sobie dostarczonym kluczem do
mocowania pity tarczowej (cc).

KOLEK BLOKUJACY (RYS. 1A)

OSTRZEZENIE: Kotek blokujacy stuzy
do blokowania gtowicy TYLKO przy
transporcie i przechowywaniu pilarki.
NIGDY nie wciskaj go przy cieciu.

By zablokowac gtowice pilarki w dolnej pozyciji,
opusc jg do dotu, wcisnij kotek blokujacy (1)

i zwolnij gtowice. Gtowica pozostaje zablokowana
w dolnej pozycji, co utatwia transport pilarki.

By zwolni¢ tg blokade, nacisnij gtowice do dotu

i wyciagnij kotek.

DZWIGNIA ZABEZPIECZAJACA GLOWICE
PRZED PRZESUNIECIEM (RYS. RYS. 13, 23)
Dzwignia blokujgca (a6) utrzymuije pilarke

w pozycji maksymalnej gtebokosci ciecia
prostopadtego listew cokotowych, jak pokazano na
rysunku 23.

Regulacja

Pilarka ukosowa zostata doktadnie wyregulowana
w zaktadzie produkcyjnym. Gdyby podczas
transportu lub z jakiegokolwiek innego powodu
zaistniata koniecznos¢é ponownej regulacii,
wykonaj opisane nizej operacje. Po prawidtowym
wykonaniu regulacji nie trzeba juz jej powtarzac.

REGULACJA SKALI KATA CIECIA
PROSTOPADLEGO (RYS. RYS. 11, 14)

1. Zwolnij dzwignie zaciskowg blokady obrotu
stolika (u) i obro¢ ramie stolika, az zatrzask
(v) zaskoczy w pozycji ciecia prostopadtego
poprzecznego. Nie zaciagaj dzwigni
zaciskowej blokady obrotu stolika.

2. Tak jak pokazano na rysunku, przytéz
katownik do prowadnicy oporowej i pity
tarczowej. (Uwazaj, by zeby pity tarczowej
nie dotykaty kgtownika, gdyz powoduje to
niedoktadnos¢ ustawienia).

3. Gdy pita tarczowa nie jest doktadnie
prostopadta do prowadnicy oporowej, poluzuj
cztery wkrety (ww) utrzymujace skale kata
ciecia prostopadtego (s) i obré¢ dzwignie
zaciskowg blokady wraz ze skalg w lewo
lub w prawo, az tarcza znajdzie si¢ pod
wyznaczonym przez kgtownik katem prostym
wzgledem prowadnicy oporowe;.

4. Ponownie dokre¢ cztery wkrety. Nie zwracaj
przy tym uwagi na wskazania wskaznika kata
ciecia prostopadtego (uu)

REGULACJA WSKAZNIKA KATA CIECIA
PROSTOPADLEGO (RYS. 11)

1.Zwolnij dzwignie zaciskowg blokady obrotu
stolika (u) i obrd¢ ramie do pozycji zerowej.

2. Przy zwolnionej dzwigni zaciskowej pozwal, by
zatrzask mechanizmu obrotu stolika zaskoczyt
W pozycji ciecia prostopadtego poprzecznego.

3. Zaobserwuj wskaznik kata ciecia
prostopadtego (uu) i skale katowa ciecia
prostopadtego (s) pokazane na rysunku 11.
Gdy wskaznik ten nie wskazuje doktadnie
zera, poluzuj wkret (vv) utrzymujacy wskaznik
w ustalonej pozycji, przestaw wskaznik
i dokre¢ wkret.

REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA
TARCZY WZGLEDEM STOLIKA (RYS. RYS. 1A,
1B, 12, 15)
1. By sprawdzi¢ prostopadios¢ ustawienia pity
tarczowej wzgledem stolika, zablokuj ramie
kotkiem blokujacym (I) w dolnej pozycii.

2. Przytéz katownik do pity tarczowej i stolika tak,
by nie dotykat on zebow tarczy.
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3. Poluzuj pokretto zaciskowe blokady pochylenia
tarczy (ee) i sprawdz, czy ramie dobrze
przylega do ogranicznika prostopadtego
ustawienia tarczy.

4. 13 mm kluczem do mocowania pity tarczowej
(cc) tak obro¢ srube nastawczg prostopadtego
ustawienia tarczy (a5), az pita tarczowa
znajdzie sie pod katem prostym wzgledem
stolika.

REGULACJA WSKAZNIKOW KATA
POCHYLENIA TARCZY (RYS. 12)

Gdy wskazniki kata pochylenia tarczy (yy) nie
pokazujg zera, poluzuj wkrety (xx) utrzymujgce
je w swoich pozycjach i odpowiednio przestaw
wskazniki. Przed obréceniem innych $rub
nastawczych kata pochylenia tarczy sprawdz,
czy wskazniki kata pochylenia tarczy doktadnie
pokazujg 0°.

USTAWIENIE OGRANICZNIKOW KATA
POCHYLENIA TARCZY NA 45° W PRAWO
I W LEWO (RYS. RYS. 1B, 12)

Ustawienie prawego ogranicznika kata pochylenia
tarczy na 45°:

1. Poluzuj pokretio zaciskowe blokady pochylenia
tarczy (ee) i wyciagnij gatke zwalniajgca (ff), by
obej$¢ ogranicznik prostopadtego ustawienia
tarczy.

2. Gdy pita tarczowa jest ustawiona w prawej
skrajnej pozycji, a wskaznik kata pochylenia
tarczy (yy) nie pokazuje doktadnie wartosci
45°, 13 mm kluczem do mocowania pity
tarczowej (cc) obroc¢ lewg srube nastawczg
kata pochylenia tarczy 45° (a4), az wskaznik
pokaze 45°.

Ustawienie lewego ogranicznika kgta pochylenia
tarczy na 45 °C:

1. Poluzuj pokretto zaciskowe blokady pochylenia
tarczy i przechyl pite tarczowg w lewo.

2. Gdy wskaznik kata pochylenia tarczy nie
pokazuje doktadnie 45°, obré¢ prawg srube
nastawczg kata pochylenia tarczy 45°, az
wskaznik pokaze 45°.

USTAWIENIE OGRANICZNIKA KATA
POCHYLENIA TARCZY NA 25,5° (LUB 30°)
(RYS. RYS. 1B, 12)

WSKAZOWKA: Regulagcji tej dokonuj dopiero
po uprzednim wyregulowaniu prostopadtego
ustawienia tarczy i wskaznika kata pochylenia
tarczy.

By nastawi¢ kat pochylenia tarczy w lewo na
22,5°, obro¢ lewg zapadke kata pochylenia tarczy
22,5° (a2). Poluzuj pokretto zaciskowe blokady
pochylenia tarczy (ee) i przechyl gtowicge w lewo

do oporu. Gdy wskaznik kata pochylenia tarczy
(yy) nie pokazuje doktadnie 22,5°, 10 mm kluczem
obré¢ srube nastawczg kata ciecia ukosowego
listew ozdobnych (zz), ktéra dotyka zapadki, az
wskaznik kata pochylenia tarczy pokaze 22,5°.

By nastawi¢ kat pochylenia tarczy w prawo na
22,5 °C, obré¢ prawg zapadke kata pochylenia
tarczy 22,5°. Poluzuj pokretto zaciskowe blokady
pochylenia tarczy i wyciggnij gatke zwalniajgca (ff),
by obej$¢ ogranicznik prostopadtego ustawienia
tarczy. Gdy pita tarczowa jest pochylona w prawo
do oporu, a wskaznik kgta pochylenia tarczy nie
pokazuje doktadnie 22,5°, 10 mm kluczem obré¢
Srube nastawczg kata cigcia ukosowego listew
ozdobnych, ktora dotyka zapadki, az wskaznik
kata pochylenia tarczy pokaze 22,5°.

PRZESTAWIANIE PROWADNICY OPOROWEJ
(RYS. 1A)

Gorng czes¢ prowadnicy oporowej mozna
przestawic¢. Uzyskane w ten sposéb miejsce
umozliwia pochylenie pity tarczowej maksymalnie
0 49° w lewo lub w prawo.

1. By przestawi¢ prowadnice oporowe (n),
poluzuj pokretto ustalajgce prowadnicy
oporowej (m) i wysun prowadnice na
zewnatrz.

2. Przeprowadz prébe przy wytgczonej pilarce
i sprawdz odstep miedzy pitg tarczowg
a prowadnicg oporowa.

3. Tak ustaw prowadnice oporowsg, by znalazta
sie mozliwie jak najblizej tarczy (dla lepszego
podparcia przedmiotu obrabianego), ale bez
ograniczania ruchu ramienia pilarki do dotu
i do gory.

4. Dobrze dokre¢ pokretto ustalajgce prowadnicy
oporowej.

5. Po zakonczeniu cigcia ukosowego ponownie
ustaw prowadnice oporowg w pierwotne;j
pozycji.

Przy okreslonych rodzajach cie¢ lepiej jest jak
najbardziej przyblizy¢ prowadnice oporowe do pity
tarczowej. W tym celu wykre¢ pokretta ustalajgce
(m) od dwa obroty i dosun prowadnice do tarczy
blizej niz zwykle. Ostatecznie dokre¢ pokretta
ustalajgce. Najpierw wykonaj probe, by upewnic¢
sie, ze pita tarczowa nie dotyka prowadnic
oporowych.

WSKAZOWKA: Rowki w prowadnicach
oporowych moga sie zatyka¢ maczkg drzewng.
Czys¢ je szczotkg lub sprezonym powietrzem
0 niskim ci$nieniu.




DZIALANIE DOLNEJ OSLONY TARCZY (RYS. 1A)

Dolna ostona tarczy (a) unosi sie automatycznie
przy opuszczaniu ramienia pilarki i znéw zamyka,
gdy gtowica powraca do gornej pozycji.

Ostone te mozna unies¢ rgcznie przy wymianie
pity tarczowej i w celu kontroli stanu pity. NIGDY
RECZNIE NIE UNOS DOLNEJ OStONY, GDY
PILA TARCZOWA JESZCZE SIE OBRACA.

REGULACJA WKLADKI SZCZELINOWEJ
(RYS. 1A)

By wyregulowa¢ wktadki szczelinowe (w) poluzuj
utrzymujgce je wkrety. Wktadki powinny sie
znajdowaé mozliwie jak najblizej pity tarczowej, ale
bez jej dotykania.

Gdy szczelina miedzy pitg tarczowg a wktadkami
szczelinowymi ma by¢ mozliwie jak najmniejsza,
dosun wkiadki jak najblizej do siebie i powoli
przetnij pita.

REGULACJA PROWADNICY SZYNOWEJ
(RYS. 1A)

Regularnie sprawdzaj luz szyn prowadzacych (j).
Prawa szyne mozna wyregulowac srubg
nastawczg (h). By zmniejszy¢ luz, 4 mm kluczem
trzpieniowym stopniowo obracaj srube nastawczg
w prawo, przesuwajgc przy tym gtowice pilarki do
przodu i do tytu.

REGULACJA BLOKADY OBROTU STOLIKA
(RYS. 1A, 16)

Gdy przy nacisnietej dzwigni zaciskowej blokady
obrotu stolika do dotu stolik daje sie poruszyc,
trzeba wyregulowa¢ pret blokady obrotu stolika
(a7).

1. Zwolnij dzwignie zaciskowg blokady obrotu
stolika (u) (do gory).

2. 13 mm kluczem maszynowym pfaskim poluzuj
nakretke zabezpieczajgca (a8) na precie
blokady obrotu stolika.

3. Za pomocg wkretaka ptaskiego catkowicie
wkreé pret blokady obrotu stolika w prawo,
tak, jak pokazano to na rysunku 16. Nastepnie
wykre¢ pret o jeden obrot w lewo.

4. Sprawdz, czy stolik nie porusza sig, gdy
dzwignia zaciskowa blokady jest zaciggnieta
w potozeniu kgtowym innym, niz zapadkowe,
np. 34°.

5. Mocno dokre¢ nakretke zabezpieczajaca.

Przed uzyciem:

» Zamontuj witasciwg pite tarczowg. Nie powinna
ona by¢ nadmiernie zuzyta, a jej maksymalna
predkos$¢ obrotowa nie moze przekraczaé
dopuszczalnej wartosci.

Nie probuj cigé bardzo matych przedmiotow.

» Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczows i nie staraj sie
przys$pieszac pracy.

* Przed rozpoczgciem cigcia pozwdl, by silnik

osiggnat maksymalng predkosé obrotowa.

Upewnij sie, czy wszystkie pokretta zaciskowe/
dzwignie sg dobrze dokrecone/zaciaggniete.

* Zamocuj obrabiany przedmiot.

Chociaz pilarka ta nadaje sie do pitowania
drewna i wielu innych materiatéw
niezelaznych, podane tutaj wskazowki
dotyczace obstugi odnoszg sie wytgcznie do
ciecia drewna. ldentyczne wytyczne majg
zastosowanie takze do innych materiatow.
Pilarki tej nie wolno uzywa¢ do ciecia zelaza
i stali ani eternitu i muru!

» Zawsze uzywaj naktadki szczelinowej.
Wymien ja, gdy szeroko$¢ szczeliny
przekroczy 10 mm.

OBSLUGA
Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze

przestrzegaj wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wyftgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

By wybra¢ najodpowiedniejszg dla siebie

pite tarczowa, patrz punkt Pify tarczowe

w podrozdziale Dostepne akcesoria.

Przy ustawianiu maszyny zwrd¢ uwage na
ergonomiczng wysokos¢ stolika i czy jest on
wystarczajgco stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by operator miat dobrg
widoczno$¢ i wystarczajgca ilos¢ miejsca
wokoét maszyny, pozwalajgcg mu na swobodne
operowanie przedmiotami obrabianymi.

By ograniczy¢ skutki wibracji, zadbaj o to, by
temperatura otoczenia nie byta zbyt niska,

by maszyna i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielko$¢ przedmiotow
obrabianych byta odpowiednia do tej maszyny.

Przytacz pilarke do sieci prgdu przemiennego.
Warto$¢ napiecia podano na tabliczce
znamionowej. Dopilnuj, by kabel nie przeszkadzat
W pracy.
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Utrzymywanie prawidtowej
pozyciji rak (rys. rys. 17A, 17B)
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidtowo trzymaj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku 17A.
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,
by w razie potrzeby moéc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuacji.
» Trzymaj rece z dala od obszaru cigcia. Rece
nigdy nie powinny sie znajdowac blizej pity
tarczowej niz 152 mm.

» Podczas ciecia mocno dociskaj przedmiot
obrabiany do stolika i prowadnicy oporowe;.
Utrzymuj rece w bezpiecznej odlegtosci od
pity tarczowej az do zwolnienia wytgcznika
i catkowitego zatrzymania tarczy.

* PRZED ZArACZENIEM MASZYNY ZAWSZE
NAJPIERW WYKONUJ PROBE W CELU
STWIERDZENIA, PO JAKIM TORZE
PORUSZA SIE PILA TARCZOWA. NIGDY NIE
KRZYZUJ RAK, patrz rys. 17B.

» Obydwie stopy mocno opieraj o podioge
i zawsze zachowuj réwnowage. Podazaj za
ruchami ramienia pilarki w lewo i w prawo,
stojac przy tym nieco z boku pity tarczowe;.

» Przy cieciu wzdtuz narysowanej otdwkiem linii
patrz na nig przez szczeliny w ostonie pity
tarczowe;j.

Zataczanie i wylaczanie
(rys. 1B)

By zatgczy¢ pilarke, nacis$nij wytacznik (x). By
wytaczy¢ pilarke, zwolnij wytgcznik.

Przed rozpoczeciem ciecia pozwol, by pita
tarczowa osiggneta maksymalng predkos¢
obrotowa.

Przed uniesieniem gtowicy pilarki zwolnij wytgcznik
i odczekaj, az hamulec zahamuije pite tarczowa.

W wytgczniku znajduje sie otwor, za pomocg
ktérego mozna zabezpieczy¢ pilarke kiodka.
NASTAWIANIE PREDKOSCI OBROTOWEJ
(RYS. 1B)

Do nastawiania maksymalnej predkosci obrotowe;j
stuzy elektroniczny nastawnik (hh).

» Obroé¢ nastawnik (hh) do zadanej pozycji. Im
wieksza wskazywana liczba, tym wigksza
predkos¢ obrotowa.

» W celu ciecia miekkich materiatéw, jak
np. drewno, nastawiaj wigkszg predkos¢
obrotowa. By przepitowa¢ metal, wybierz
mniejszg predkosé obrotowa.

Zastosowanie diodowej lampy
roboczej XPS™ (rys. rys. 1A,
1B)

WSKAZOWKA: Pilarka ukosowa musi by¢
przytaczona do sieci.

Lampa diodowa XPS™ zawiera wytgcznik (y).

Jej dziatanie nie zalezy od wytgcznika gtéwnego
pilarki. Podczas pracy pilarki lampa ta nie musi by¢
wigczona.

Ciecie wzdtuz linii narysowanej na obrabianym
przedmiocie.

1. Zatgcz lampe XPS™, naci$nij rekojes¢ (c)
do dotu, by przyblizy¢ pite tarczowg do
przedmiotu obrabianego. Na przedmiocie
ukazuije sie cien tarczy.

2. Zgraj narysowang linie z krawedzig cienia pity
tarczowej. W razie potrzeby dostosuj kat ciecia
prostopadtego i ukosowego, by cien doktadnie
wypadt na linii.

Ciecia podstawowe (rys. 1A,
1B, 18, 19)

Gdy przesuw gtowicy nie jest potrzebny, przesun
ja mozliwie jak najbardziej do tytu i mocno dokrec
pokretto ustalajace prowadnicy szynowej (g).
Zapobiega to przesunieciu gtowicy pilarki na
prowadnicy przy rozpoczynaniu cigcia.
Przecinanie kilku elementéw nie jest zalecane, ale
mozna to zrobi¢ bezpiecznie, gdy kazdy element
jest mocno docisniety do stolika i prowadnicy
oporowej.

PROSTOPADLE CIECIE POPRZECZNE

1. Ustaw ramie stolika obrotowego w pozycji 0°
i zablokuj je. Doci$nij przedmiot do stolika (q)

i prowadnicy oporowe;j (n).

2. Przy dokreconym pokretle ustalajgcym
prowadnicy szynowej gtowicy (g) zatgcz
pilarke przez nacisnigcie wytgcznika (x).

3. Gdy pita rozpedzi sig, rownomiernie i powoli
opus$c¢ ramie, by przecig¢ przedmiot obrabiany.
Przed uniesieniem ramienia odczekaj, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma.
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CIECIE POPRZECZNE Z PRZESUWEM
GLOWICY

Przy cieciu prostopadtym poprzecznym
przedmiotow wigkszych niz 51 x 150 mm (51 x
105 mm przy cieciu prostopadtym pod kgtem 45°)
skorzystaj z prowadnicy szynowej. W tym celu
poluzuj pokretto zaciskowe (g) (rys. 18).

Pociagnij gtowice pilarki do siebie, zagteb pite
tarczowg w przedmiot obrabiany i powoli popychaj
gtowice do tylu az do zakonhczenia cigcia.

Przy wycofywaniu gtowicy uwazaj, by pita tarczowa
nie dotkneta powierzchni przedmiotu obrabianego.
Pita moze odskoczy¢ do przodu, co grozi
doznaniem urazu lub uszkodzeniem przedmiotu
obrabianego.

CIECIE PROSTOPADLE POD KATEM

Przy wykonywaniu naroznikéw najczesciej jest
potrzebny kat ciecia prostopadtego 45°, ale mozna
go nastawi¢ na dowolng warto$¢ miedzy 50° w
lewo lub 60° w prawo. Dalej postepuj jak przy
prostopadtym cieciu poprzecznym.

Przy cieciu prostopadlym pod katem przedmiotow
obrabianych wigkszych niz 51 x 105 mm do
prowadnicy oporowej zawsze przyktadaj dtuzszy bok
(rys. 19).

CIECIE UKOSOWE

Kat cigcia ukosowego mozna nastawia¢ miedzy
49 °C w prawo i 49 °C w lewo przy ramieniu stolika
obréconym maksymalnie o 50° w prawo lub o 60°
w lewo. Patrz punkt Funkcje i elementy obstugi,
w ktérym szczegotowo opisano sposoby cigcia
ukosowego.

1. Poluzuj pokretto zaciskowe blokady
pochylenia tarczy (ee) i pochyl pite tarczowg
w lewo lub w prawo o zgdany kat. W razie
potrzeby przesun prowadnice oporowa (n), by
uzyskac wystarczajgcy luz. Po przestawieniu
prowadnic dokre¢ pokretto ustalajgce (m).

2. Dobrze dokre¢ pokretto zaciskowe blokady
pochylenia tarczy.

W niektorych ekstremalnych sytuacjach moze
zaistnie¢ koniecznos¢ zdjecia prawej lub lewej
prowadnicy oporowej. Patrz p. Regulacja
prowadnicy oporowej w podrozdziale Ustawienia,
w ktérym zamieszczono wazne informacije
dotyczgce regulacji prowadnic oporowych przy
okreslonych rodzajach cigcia ukosowego.

By zdjac¢ lewg lub prawg prowadnice oporowa,
poluzuj pokretto ustalajace (m) o kilka obrotéw

i wysun dang prowadnice.

WYCINANIE ROWKOW (RYS. 1B)

Pilarka zawiera ogranicznik gtebokosci rowka
(bb), srube nastawczg gtebokosci (aa) i nakretke
motylkowg (z), ktére umozliwiajg wycinanie
rowkow.
» Obro¢ ogranicznik (bb) do przodu pilarki.
» Za pomoca nakretki motylkowej (z) i Sruby
nastawczej (aa) nastaw odpowiednig
gtebokos¢ rowka.

* Umies¢ kawatek drewnianego odpadu
grubosci ok. 5 cm miedzy prowadnicg
oporowg a przedmiotem obrabianym, by
uzyskac prosty rowek.

JAKOSC CIECIA

Jakos$¢ krawedzi ciecia zalezy od szeregu
czynnikdw, jak na przyktad rodzaj materiatu,
rodzaj, ostros¢ i predkos¢ obrotowa pity tarczowej.

Gdy sa wymagane bardzo doktadne, gtadkie
ciecia, zaleca sie stosowanie ostrej pity tarczowe;j
0 60 zgbach ze spiekami weglikowymi przy
utrzymywaniu matej, rbwnomiernej szybkosci
ciecia.
OSTRZEZENIE: Pilnuj, by podczas
A ciecia materiat nie petzat; doktadnie go
zamocuj. Przed uniesieniem ramienia
pilarki zaczekaj, az pita tarczowa
catkowicie sig¢ zatrzyma. Gdy pomimo
to z tytu obrabianego przedmiotu
odszczepiajg sie drobne widkna
drzewne, w miejscu rzazu naklej tam
specjalng tasme, ktdérg po przecieciu
nalezy ostroznie usungc.

Mocowanie przedmiotu
obrabianego (rys. 4)

OSTRZEZENIE: Przedmiot

A obrabiany zamocowany symetrycznie
i bezpiecznie przed wykonaniem
ciecia, po przecigciu moze stac sie
niesymetryczny. Przy niesymetrycznym
obcigzeniu pilarka lub wszystko,
do czego jest przytwierdzona,
np. stét warsztatowy, moze sie
przewroci¢. W przypadku ciecia, ktore
powoduje niesymetrie przedmiotu
obrabianego, trzeba go odpowiednio
podeprze¢, a pilarka musi by¢
dobrze przytwierdzona do stabilnej
powierzchni. W innym przypadku
uzytkownik naraza sig¢ na doznanie
urazu.
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zacisk przedmiotu obrabianego, musi
on by¢ zacisniety powyzej podstawy
pilarki. Zawsze mocuj przedmiot
obrabiany do podstawy pilarki, a nie
do jakiekolwiek innego elementu
w obszarze pracy. Stopa zacisku
nie moze by¢ oparta na krawedzi
podstawy pilarki.
UWAGA: Gdy przy cieciu rece zblizajg
A sie do pity tarczowej na odlegtos¢
152 mm, zawsze uzywaj zacisku
przedmiotu obrabianego. Zapewnia
on lepszg kontrole, a takze zmniejsza
ryzyko uszkodzenia przedmiotu
obrabianego i doznania urazu.

c OSTRZEZENIE: Gdy jest uzywany

Uzywaj zacisku (kk) dostarczonego z pilarka.
Inne $rodki pomocnicze, jak zaciski sprezynowe
lub Sciski stolarskie moga by¢ przydatne przy
okreslonych wielkosciach i ksztattach materiatu.
Dla utatwienia zamocowania lewa lub prawg
prowadnice oporowg mozna wysung¢ na bok.

MOCOWANIE ZACISKU PRZEDMIOTU
OBRABIANEGO

1. Wiéz zacisk w otwor z tytu prowadnicy
oporowej. Zacisk musi by¢ zwrécony do tytu
pilarki. Wyciecie na precie zaciskowym musi
by¢ catkowicie schowane w podstawie pilarki.
Gdy wyciecie to jest widoczne, zamocowanie
nie jest bezpieczne.

2. Obro¢ zacisk o 180° do przodu pilarki.

3. Poluzuj pokretto, by przestawi¢ zacisk do gory
lub do dotu, a nastepnie doktadnym pokrettem
mocno docisnij zacisk do przedmiotu
obrabianego.

WSKAZOWKA: Przy cieciu ukosowym umiesé
zacisk po przeciwnej stronie podstawy. PRZED
ROZPOCZECIEM CIECIA ZAWSZE WYKONUJ
PROBE PRZY WYtACZONEJ PILARCE, BY
SPRAWDZIC TOR RUCHU PItY TARCZOWE..
UPEWNIJ SIE, CZY ZACISK NIE OGRANICZA
RUCHU PILY TARCZOWEJ LUB OSEON.

OSTRZEZENIE: Przy pitowaniu
metali niezelaznych zawsze uzywaj
odpowiednich zaciskow.

Podpieranie dtugich
przedmiotéow obrabianych

(rys. 7)

ZAWSZE PODPIERAJ DLUGIE PRZEDMIOTY.
By osiggnac¢ jak najlepsze wyniki cigcia stosuj
stojaki DE7023-XJ lub DE7033 (nn), ktére
zwigkszajg szerokos¢ stolika. Diugie przedmioty
obrabiane podpieraj, korzystajgc ze specjalnego
oprzyrzadowania, jak np. kozty podpierajgce
zwisajgcy materiat.

Wykonywanie ram do
obrazoéw, kaset i innych
konstrukcji o czterech bokach
(rys. rys. 20, 21)

Najpierw wykonaj kilka prostych konstrukcji

z drewnianych odpadoéw, by w ten sposéb nauczy¢
sie umiejetnego postugiwania sie maszyng. Jest
ona idealnym narzedziem do wycinania ztgczy
katowych takich, jak pokazane na rysunku 20.

Szkic A na rysunku 21 pokazuje ztgcze wykonane
poprzez ciecie ukosowe. Ztgcze takie mozna
wykona¢ dwiema metodami.

* Metoda ciecia ukosowego:

— Katy ciecia ukosowego obydwu listew
nastaw na 45° tak, by po potgczeniu
uzyskac kat prosty.

— Ramig stolika obrotowego zablokuj
w pozycji zerowej i nastaw kat cigcia
ukosowego na 45°.

— Szerszg strong oprzyj drewno na stoliku,
a wezszg - docisnij do prowadnicy
oporowej.

» Metoda cigcia prostopadtego pod katem:

— Ten sam efekt mozna uzyska¢ metodg
ciecia prostopadtego pod katem w prawo
i w lewo przy szerszym boku docisnietym
do prowadnicy oporowe;.

Przycinanie listew ozdobnych
i innych ram (rys. 21)

Szkic B na rysunku 21 przedstawia ztgcze
wykonane metodg ciecia prostopadtego pod katem
45° tak, by po potgczeniu obydwie listwy utworzyty
kat prosty. Kat ciecia ukosowego nastaw przy tym
na 0, a kat ciecia prostopadtego na 45°. Drewno
szerszg strong oprzyj ptasko na stoliku, a wezszg -
docisnij do prowadnicy oporowe;.
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Obydwa szkice na rysunku 21 przedstawiajg
przedmioty o czterech bokach. Gdy liczba ich jest
inna, zmieniajg sie takze katy ciecia prostopadtego
i ukosowego. Nastepujaca tabela przedstawia katy
ciecia prostopadtego lub ukosowego przedmiotow
o roznych ksztattach przy zatozeniu, ze wszystkie
boki majg takg samg dtugosé.

LICZBA BOKOW KAT CIECIA
PROSTOPADLEGO

LUB UKOSOWEGO

45°

36°

30°

25,7°

22,5°

O | N o>

20°

-
o

18°

By okresli¢ kat ciecia prostopadtego (przy cieciu
materiatu w pionie) lub ukosowego (przy cieciu
materiatu w poziomie) w przypadku innych
ksztattéw niewyszczegolnionych w tej tabeli,
podziel warto$¢ 180° przez liczbe bokow.

Ciecie kombinowane (rys. 22)

Ciecie kombinowane to potgczenie cigcia
prostopadtego pod katem i ukosowego. Sposob
ten umozliwia wykonywanie ram lub skrzynek

o skosnych bokach tak, jak to pokazano na
rysunku 22.

OSTRZEZENIE: Gdy kat kazdego
ciecia jest inny, zawsze sprawdzaj,

czy dzwignia zaciskowa blokady
pochylenia tarczy i dzwignia zaciskowa
blokady obrotu stolika sg dobrze
zamocowane. Po kazdej zmianie kata
pochylenia tarczy lub obrotu stolika
dzwignie te trzeba ponownie ustali¢.

Podany tutaj wykres ma pomdéc w prawidtowym
okreslaniu katéw przy kombinowanym cieciu
ukosowym i prostopadtym pod katem.

» Ustal zadany kat ,A” (rys. 22) swojej
konstrukcji. Znajdz go na odpowiednim tuku
na wykresie.

» Od tego punktu poprowadz pionowa linie, by
okresli¢ prawidtowy kat ciecia ukosowego,
i pozioma, by okresli¢ prawidtowy kat ciecia
prostopadtego.

» Zgodnie z opisem nastaw odpowiednie katy
i wykonaj kilka probnych cigé. Prze¢wicz
montaz ucietych kawatkow.

WARTOSC KATA CIECIA PROSTOPADLEGO

Przyktad: By wykonac skrzynke o czterech
bokach o zewnetrznych katach 26° (kat ,A”, rys.
22), skorzystaj z gornego prawego tuku. Znajdz
warto$¢ 26° na skali. Poprowadz pozioma linie
w lewo lub w prawo, by znalez¢ wartos¢ kata
ciecia prostopadtego (42°). Podobnie poprowadz
pionowg linie do gory lub do dotu, by znalez¢
wartos¢ kata cigcia ukosowego (17°). Najpierw
zawsze wykonuj ciecia probne z drewnianych
odpadow, by sprawdzi¢ ustawienia pilarki.
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Przycinanie listew cokotowych
(rys. rys. 13, 23)
+ Ciecie prostopadte poprzeczne:

— Przytéz drewno do prowadnicy oporowej
tak, jak pokazano na rysunku 23. Zatgcz
pilarke, odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa,

i delikatnie opus¢ ramie, by wykonac ciecie.

PRZYLOZ DREWNO DO PROWADNICY
OPOROWEJ TAK, JAK POKAZANO NA
RYSUNKU 23. ZAL ACZ PILARKE, ODCZEKAJ,
AZ PILA TARCZOWA OSIAGNIE MAKSYMALNA
PREDKOSC OBROTOWA, | DELIKATNIE
OPUSC RAMIE, BY WYKONAC CIECIE.
WSKAZOWKA: Przy przycinaniu listew
cokotowych o wysokosci od 76 mm do 171 mm
przytozonych w pionie do prowadnicy oporowej
zabezpiecz glowice blokada (a6), by nie mogta sie
przesungc (rys. 13).

Przytéz materiat tak, jak pokazano na rysunku 23.

Tyt listwy musi przy tym przylega¢ do prowadnicy
oporowej a spod - do stolika.
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Ciecie ukosowe pod
katem 30° w prawo

Ciecie ukosowe pod
katem 30° w lewo

Prawa Ciecie prostopadte pod  Ciecie prostopadte pod
strona katem 35,26° wlewo  katem 35,26° w prawo
Zamocuj listwe Zamocuj listwe

po prawej stronie
krawedzi cigcia

po prawej stronie
krawedzi cigcia

NAROZNIK NAROZNIK
WEWNETRZNY ZEWNETRZNY
. Ciecie prostopadte
Ciecie prostopadte w
lewo pod katem 45 °C W prawo p?d katem
éﬁgﬁa Zamocu listwe po Zamogl?' Iisth 0
lewej strqnig krawgdzi lewej strorJ1ie kraew%dzi
clecia ciecia
vf/: IQrCalsvg roséoEatd;; Ciecie prostopadte w
Prawa P 45poc 4 lewo pod katem 45 °C
sfrona Zamocyj listwe Zamocy listwe

po prawej stronie
krawedzi ciecia

po prawej stronie
krawedzi cigcia

4. Podane nizej ustawienia dotycza listew
ozdobnych o gérnym kacie 52° i dolnym kacie

W ten sposéb mozna cia¢ materiat o wysokosci do 171 mm.

Ciecie listew ozdobnych
(rys. rys. 1A, 24A, 24B)

Pilarka ukosowa dobrze nadaje si¢ do przycinania
listew ozdobnych. By doktadnie do siebie
pasowaty, trzeba je precyzyjnie przycigc.

Pilarka zawiera w tym celu specjalne pozycje
zatrzaskowe pod kgtami ciecia prostopadtego
31,62° z lewej i z prawej strony, a takze zapadki
do ciecia ukosowego pod katami 33,86° z lewej
i z prawej strony. Na skali kata pochylenia
tarczy (k) znajduje sie tez znak przy kacie 33,9°.
Prawidtowe ustawienia przy przycinaniu listew
ozdobnych podano w ponizszej tabeli.

WSKAZOWKA: Zawsze sprawdzaj ustawienia
na drewnianych odpadkach!
INSTRUKCJA CIECIA PLASKO ULOZONYCH

LISTEW OZDOBNYCH | CIECIE
KOMBINOWANE

1. Szersza strona listwy musi ptasko przylegaé
do stolika.
2.Gorng strone listwy przytéz do prowadnicy
oporowe;.
3.Podane nizej ustawienia dotyczg listew
ozdobnych o kacie 45°.

NAROZNIK
WEWNETRZNY

NAROZNIK
ZEWNETRZNY

38°.
NAROZNIK NAROZNIK
WEWNETRZNY ZEWNETRZNY
Ciecie ukosowe pod Ciecie ukosowe pod
katem 33,9° w lewo katem 33,9° w prawo
Lewa Ciecie prostopadte pod  Ciecie prostopadte pod

katem 31,62° w prawo

katem 31,62° w lewo

strona Zamocuj listwe po Zamocuj listwe po
lewej stronie krawedzi  lewej stronie krawedzi
ciecia ciecia
Ciecie ukosowe pod Ciecie ukosowe pod
katem 33,9° w prawo katem 33,9° w lewo
Prawa Ciecie prostopadte pod  Ciecie prostopadte pod
strona katem 31,62° wlewo  katem 31,62° w prawo
Zamocuj listwe Zamocuj listwe

po prawej stronie
krawedzi cigcia

po prawej stronie
krawedzi cigcia

Ciecie ukosowe pod Ciecie ukosowe pod
katem 30° w lewo katem 30° w prawo
Ciecie prostopadte pod  Ciecie prostopadte pod
katem 35,26° w prawo  katem 35,26° w lewo
Zamocuj listwe po Zamocuj listwe po
lewej stronie krawedzi  lewej stronie krawedzi
ciecia ciecia

Alternatywna metoda
przycinanie listew ozdobnych

Przycinanie listew ozdobnych tg metodg nie
wymaga cigcia ukosowego. Drobne zmiany kata
ciecia prostopadtego moga by¢ dokonywane bez
wptywu na kat ciecia ukosowego. W przypadku
naroznikdw o kacie innym niz 90° mozna szybko
i tatwo dostosowac do nich pilarke.

Zaleca sie uzywac dostepnej w ramach
akcesoriow opory do listew ozdobnych DW7084
(I) ze wzgledu na jej duza doktadnos¢ i tatwosé
obstugi (rys. 5).

INSTRUKCJA PRZYCINANIA LISTEW
OZDOBNYCH UMIESZCZONYCH UKOSNIE
MIEDZY OPORA A PODSTAWA PILARKI PRZY
WSZYSTKICH RODZAJACH CIEC (RYS. 24B)
1. Tak umies¢ listwe, by jej spdd (przy montazu
zwrécony do $ciany) przylegat do prowadnicy
oporowej, a géra opierata sie na stoliku pilarki.

2. Plaskie skosy z tytu listwy muszg rowno
przylega¢ do prowadnicy oporowe;j i stolika.
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NAROZNIK NAROZNIK
WEWNETRZNY ZEWNETRZNY
Ciecie prostopadte pod  Ciecie prostopadte pod
Lewa katem 45° w prawo katem 45° w lewo
Zamocuj listwe Zamocuj listwe
strona d d d g
po prawej stronie po prawej stronie
krawedzi cigcia krawedzi cigcia
Ciecie prostopadte pod  Ciecie prostopadte pod
Prawa katem 45" w lewo katem 45.°.w prawo
strona Zamocuj listwe po Zamocuj listwe po

lewej stronie krawedzi
ciecia

lewej stronie krawedzi
ciecia

Ciecia specjalne
OSTRZEZENIE: Cigcia wykonuj
tylko wtedy, gdy materiat jest
przytwierdzony do stolika
i doci$niety do prowadnicy
oporoweyj.

CIECIE ALUMINIUM (RYS. RYS. 25A, 25B)

UiWAJ TYLKO TAKIEJ PILY TARCZOWEJ,
KTORA JEST SPECJALNIE PRZYSTOSOWANA
DO CIECIA ALUMINIUM.

Pewne przedmioty obrabiane moga wymagaé
zacisku lub innego urzgdzenia zapobiegajgcego
przesunieciom podczas ciecia. Tak umies¢
materiat, by w danej chwili ciety byt najcienszy
przekroj (patrz rysunek 25A). Na rysunku 25B
pokazano, jak nie nalezy tego robié.

Przy cieciu aluminium uzyj wosku jako srodka
smarowego. Przed przecieciem nanie$ wosk
bezposrednio na pite tarczowa. Nigdy nie smaruj
woskiem obracajacej sie tarczy. Wosk zapewnia
odpowiednie smarowanie i zapobiega przyklejaniu
sie wiorow do pity.

WYGIETY MATERIAL (RYS. RYS. 26A, 26B)

Wygiety materiat zawsze nalezy tak mocowac, jak
pokazano na rysunku 26A, a nigdy jak na rysunku
26B. Niewtasciwe utozenie moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia pity tarczowe;.

CIECIE RUR PLASTIKOWYCH I INNYCH
OKRAGLYCH PRZEDMIOTOW

Rury plastikowe daja sie fatwo przecinac.
Podobnie jak drewno, zamocuj je lub docis$nij
mocno do prowadnicy, by sie nie stoczyly. Jest
to szczegdlnie istotne przy cieciu pod katem.

CIECIE DUZYCH PRZEDMIOTOW (RYS. 27)

Czasem drewno jest tak grube, ze nie miesci
sie pod dolng ostong tarczy. W takim przypadku
prawym kciukiem unies ostone (a) nieco do
gory, by uzyskac wiecej miejsca,. Patrz rysunek

27. W miare mozliwosci nalezy tego unikac, ale

w razie potrzeby pilarka jest w stanie wykonac¢
wieksze cigcie. PRZY PRACY Z TA PILARKA
NIGDY NIE WIAZ, NIE PRZYKLEJAJ ANI W INNY
SPOSOB NIE MOCUJ OTWARTEJ OSLONY.

SPECJALNE USTAWIENIA W CELU
CIECIA PROSTOPADLEGO SZEROKICH
PRZEDMIOTOW (RYS. RYS. 28A, 28B)

Przy specjalnym ustawieniu pilarka jest w stanie
przecina¢ bardzo szerokie przedmioty (do 409
mm). W tym celu wykonaj nastepujace operacje:
1. Zdejmij z pilarki i odt6z na bok lewg
i prawg prowadnice oporowa. By to zrobi¢,
odkre¢ pokretta o kilka obrotow i wysun
kazdg z prowadnic na zewnatrz. Kat cigcia
prostopadtego nastaw na 0° i zablokuj stolik
w tej pozycji.
2. Wykonaj platforme z ptyty wiérowej lub
podobnego materiatu grubosci 38 mm
o wymiarach: 368 x 660 mm. Platforma
musi by¢ ptaska, by materiat nie mogt sie
przemieszczac w czasie ciecia, co grozi
doznaniem urazu.

3. Przytwierdz te platforme do pilarki za
pomoca czterech wkretéw do drewna
dtugosci 76,2 mm, przeprowadzajac je przez
otwory (a9) w podstawie prowadnicy (0)
(rys. 28A). Cztery wkrety sg konieczne dla
wiasciwego zabezpieczenia materiatu. Przy
tych specjalnych ustawieniach platforma
zostaje przecieta na dwie czesci. Wkrety
muszg by¢ dobrze dokrecone, by materiat
sie nie poluzowat, co grozi doznaniem urazu.
Platforma musi ptasko przylegaé¢ do stolika
i prowadnicy i by¢ wycentrowana wzgledem
lewej i prawej strony.

OSTRZEZENIE: Pilarka musi

by¢ przytwierdzona do stabilnej,
ptaskiej powierzchni, by nie straci¢
statecznosci, co grozi doznaniem
urazu.

4. Umiesc przecinany przedmiot na gorze
platformy zamontowanej na stoliku. Dobrze
docisnij przedmiot do tytu podstawy
prowadnicy (o) (rys. 28B).

5. Przed rozpoczeciem cigcia zamocuj materiat.
Przecinaj go powoli, by sie nie mégt poruszy¢,
gdyz inaczej wystepuje niebezpieczenstwo
doznania urazu.

Po kilku cigciach przy réznych katach innych niz
0 o platforma moze ulec ostabieniu i nie stanowi¢
juz odpowiedniego podparcia. Zamocuj nowg
platforme do pilarki po uprzednim nastawieniu
zgdanego kata ciecia prostopadtego.
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UWAGA: Korzystanie z platformy
przecietej w kilku miejscach grozi
utratg panowania nad materiatem
i doznaniem urazu.

KONSERWACJA

Pilarka ukosowa firmy DEWALT odznacza sie
duzg trwatoscig uzytkowsa i prawie nie wymaga
konserwacji. Jednak warunkiem ciagtej,
bezawaryjnej pracy jest jej regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wylacznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

OSTRZEZENIE: By nie
A narazac sie na doznanie

urazu przy wykonywaniu prac
konserwacyjnych, nigdy nie dotykaj
palcami ani dforimi ostrzy pify
tarczowej.

Nie uzywaj ZADNYCH $rodkéw smarowych ani

czyszczacych (zwlaszcza w aerozolu) w poblizu

plastikowej ostony. Poliweglany zastosowane

w ostonie sg wrazliwe na niektore chemikalia.

Szczotki weglowe (rys. 1A)

Regularnie sprawdzaj szczotki weglowe. Utrzymuj
je w czystosci i pilnuj, by mogty sie swobodnie
przesuwac w swoich szczotkotrzymaczach.
* Wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego,
zdejmij kotpak silnika (f), chwy¢ sprezyne
i wciggnij szczotke.
» Gdy szczotka jest zuzyta do ok. 12,7 mm,
sprezyna nie wywiera juz nacisku i trzeba
wymieni¢ caty zespot.

Stosuj tylko identyczne szczotki firmy
DEWALT. Uzycie wtasciwej szczotki ma istotne
znaczenie dla prawidtowego dziatania hamulca
elektronicznego. Nowe urzadzenia szczotkowe
mozna naby¢ w serwisie DEWALT.

» Po przeprowadzeniu kontroli lub konserwacji
szczotek zawsze wymieniaj ich zaslepki.

» Zalgcz maszyneg na 10 minut (bez obcigzenia),
by nowe szczotki sie dotarty. Przed dotarciem
szczotek hamulec elektroniczny moze nie
dziata¢ prawidtowo.

+ W czasie docierania NIE WOLNO WIAZAC
ANI PRZYKLEJAC, CZY TEZ W INNY
SPOSOB BLOKOWAC WYLACZNIKA.
NACISKAJ GO TYLKO REKA,.

O

N

Smarowanie

Pilarka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

e

Czyszczenie

Przed uzyciem starannie sprawdz goérng ostone,
ruchomg dolng ostone tarczy i rure ssaca, czy
prawidtowo dziatajg. Upewnij sie, czy nie blokujg ich
trociny, pyt lub kawatki przedmiotéw obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytacz maszyne
i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami w punkcie
Wymiana lub montaz pity tarczowej. Usun tkwigce
elementy i ponownie zamontuj pite tarczowa.

Regularnie usuwaj pyt i trociny z obszaru wokot
| POD stolikiem obrotowym.

OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
A szczelin wentylacyjnych zgromadzit

sie brud, wydmuchaj go suchym,

sprezonym powietrzem. Przy tej

czynnosci zat6éz okulary ochronne

i maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikdw ani agresywnych
chemikaliéw. Chemikalia moga
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do

tego celu szmaty zwilzonej wodag

z tagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata sie
jaka$ ciecz. Zadnego elementu pilarki
nie zanurzaj w wodzie.

CZYSZCZENIE LAMPY ROBOCZEJ

» Wacikiem bawetnianym starannie usun
maczke drzewng i brud z soczewki lampy
roboczej. Moze on przyciemni¢ lampe
i pogorszy¢ widocznos¢ linii ciecia.

+ Nie uzywaj ZADNYCH rozpuszczalnikéw, gdyz
mogg one uszkodzi¢ soczewke.

» Po zdjeciu pity tarczowej oczy$¢ prowadnice
i sama tarcze z brudu.
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CZYSZCZENIE KANALU PYLOWEGO

Wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego,
catkowicie unie$ gtowice pilarki do gory

i sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu lub
drewnianym patykiem o wigkszej $rednicy usun pyt
z kanatu pytowego.

Dostepne akcesoria (rys. rys. 2
- 8)

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do
tej pilarki, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie naraza¢ sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

PODPORKA PRZEDMIOTU OBRABIANEGO:
DE7080-XJ

Podpodrka ta stuzy do podpierania dtugich
przedmiotow. Z kazdej strony pilarki mozna
umiesci¢ w podstawie jedng podpdrke (ii).

REGULOWANY OGRANICZNIK DLUGOSCI
CIECIA: DE7051-XJ

Wymaga zastosowania jednej podporki (ii).
Regulowany ogranicznik dtugosci ciecia (jj)
wykorzystuje sig¢ do przycinania wielu przedmiotow
na te samg dtugos$¢ od 0 do 107 cm.

ZACISK: DE7082-XJ

Zacisk (kk) stuzy do mocowania przedmiotu
obrabianego do stolika pilarki.

OPORA DO LISTEW OZDOBNYCH: DE7084-XJ

Opora (Il) stuzy do precyzyjnego przycinania listew
ozdobnych.

WOREK PYLOWY: DE7053-XJ

W zamykanym na zamek btyskawiczny
worku pytlowym (mm) gromadzi sie wiekszos¢
wytwarzanej maczki drzewne;.

STOJAKI: DE7023-XJ, DE7033-XJ
Stojak (nn) stuzy do przedtuzania stolika pilarki.
WSPORNIKI MONTAZOWE: DE7025-XJ

Wsporniki montazowe (00) stuzg do mocowania
pilarki do stojaka.

PILY TARCZOWE: STOSUJ TYLKO PILY
TARCZOWE O SREDNICY 305 MM | OTWORZE
CENTRALNYM 30 MM. MUSZA ONE
NADAWAC SIE DO PREDKOSCI OBROTOWEJ
PRZYNAJMNIEJ 4800 OBR/MIN. Nigdy nie
uzywaj pit tarczowych o mniejszej $rednicy. Pita
taka nie jest prawidlowo ostaniana. Stosuj tylko
pity do ciecia poprzecznego. Nie uzywaj pit do

ciecia wzdtuznego, pit kombinowanych i pit o kacie
pochylenia krawedzi ciecia zgba powyzej 5°.

RODZAJE PiL

ZASTOSOWANIE SREDNICA | LICZBA

ZEBOW

Pity tarczowe do ztaczy (cienki rzaz i obrzeze
zapobiegajgce przywieraniu)

Zastosowania ogéine 305 mm 40

Precyzyjne ciecie 305 mm 60

Pily tarczowe do obrébki drewna (gfadkie,
czyste ciecia)

Precyzyjne ciecie 305 mm 80

Metale niezelazne 305 mm 96

A megfeleld tartozékokkal kapcsolatos bévebb
tajékoztatasért forduljon forgalmazdéjahoz.

Ochrona srodowiska

b

Selektywna zbiérka odpaddw. Wyrobu
tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadow.

vy

=t

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac¢ z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukgji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o autoryzowanych
warsztatach serwisowych. Ich liste i szczegdtowe
dane znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.

Dzigki selektywnej zbiérce zuzytych
wyrobdw i opakowan niektére
materiaty moga by¢ odzyskane

i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie srodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.
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WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniej-
szajg praw klienta wynikajgcych z polskich regulacji
ustawowych lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest
wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzg-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byc¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00159725 - 15-08-2011

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na piémie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewlasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcja
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
téw a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotagczony do urzgdzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegdlnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sig¢ zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnos$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUCGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(2 mésich miesiecy
CH> hénap (K> mesiacov

DEWALT

. o . Razitko prodejny
@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
e s . Pecsét helye
® Gyari szam A vasarlas napja Aldiras
Numer seryjn Data sprzedaz Stempel
yiny P y Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis

Tirkova 5b

CZ-149 00 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kozponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokdly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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