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ZSZYWARKA MODEL

D51430 / D51431

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia
firmy DEWALT, ktéra zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprobowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikdéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D51430 D51431

Poziom cisnienia
akustycznego A (dB(A)) 87 87
Poziom mocy

akustycznej A  (dB(A)) 100" 100"

Wazona warto$¢

skuteczna przyspieszen

na rekojesci (m/s?) 4,92 4,92

Zalecane cisnienie

robocze bar 4,9 -8,3 49-8,3

Maksymalne cisnienie

robocze bar 8,3 8,3

Zuzycie powietrza 1,1 (przy 1,1 (przy

na jeden strzat | ciSnieniu cisnieniu
6,9 bar 6,9 bar)

Tryb wyzwalania
Elementy mocujgce:

Wyzwalanie stykowe

Typ 16Ga 16Ga

Dtugos¢ mm 51 51

Szerokosé mm 11,1 12,7
Masa (kg) 2,1 2,1

D Wspoiczynnik niepewnosci poziomu mocy
akustycznej: 2,5 dB(A).

2 Wartos¢ ta jest specyficzna dla danego
narzedzia i nie wyraza przyspieszen
wywieranych na rece i ramiona w trakcie
postugiwania sie zszywarkg. Te ostatnie
zalezg np. od sity trzymania, nacisku
wywieranego na zszywarke, kierunku pracy,
iloéci doprowadzanej energii, przedmiotu
obrabianego i jego uchwytu.

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 zszywacz
1 jezyk spustowy

okulary ochronne

klucz trzpieniowy 3 mm

klucz trzpieniowy 4 mm

instrukcja obstugi

rysunek zszywarki w roztozeniu na czesci
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Sprawdz, czy narzedzie i jego akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

*  Przed uruchomieniem narzedzia doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis (rys. A)

Zszywarka D51430/D51431 jest przeznaczona
do wbijania elementéw mocujgcych w drewniane
przedmioty.

Jezyk spustowy

Bezpiecznik

Suwak nastawczy gtebokosci

Wyzwalacz stykowy

Magazynek

Rygiel magazynka

Przytacze sprezonego powietrza
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Montaz i regulacja

Wybor jezyka spustowego (rys. B)

Narzedzia te sg wyposazone w spust

uderzeniowy. W oryginalnym opakowaniu

znajduje sie tez spust sekwencyjny.

Definicje ,spustu uderzeniowego” i ,spustu

sekwencyjnego” sg nastepujgce:

- Szary jezyk spustowy z bocznym nadrukiem
jednego elementu mocujgcego stuzy do
osadzania sekwencyjnego. Gdy jest on
zamontowany, narzedzie pracuje w trybie
wyzwalania sekwencyjnego.

- Czarny jezyk spustowy z bocznym
nadrukiem trzech elementéw mocujgcych
stuzy do osadzania uderzeniowego. Gdy
jest on zamontowany, narzedzie pracuje
w trybie wyzwalania uderzeniowego.

Demontaz jezyku spustowego

*  Odtacz przewdd powietrzny od narzedzia.

+  Wyjmij wszystkie elementy mocujgce
z magazynka.

+ Zdejmij tuleje gumowg (8) z konca kotka
ustalajgcego (9).
Wyjmij kotek ustalajgcy.

+  Wyjmij kompletny jezyk spustowy (10).



Montaz jezyka spustowego

« Wi6z kompletny jezyk spustowy
w przewidziane dla niego miejsce
i sprawdz, czy sprezyna wyzwalajgca (11)
jest prawidtowo usadowiona.

*  Przetdz kotek ustalajgcy (9) przez obudowe
narzedzia, prowadnice wyzwalacza
stykowego i jezyk spustowy.

* Nasun tuleje gumowg (8) na koniec kotka
ustalajgcego.

Przytacze sprezonego powietrza (rys. A)

Przytgcze sprezonego powietrza w tych
narzedziach ma standardowy gwint rurowy
3/8” (7).

* Na zewnetrzny gwint ztgczki nawin tasme
teflonowa, by nie przeciekato przez nig
powietrze.

«  Zigczke owinietg taSma wkre¢ w przytacze
i mocno jg dokrec.

tadowanie narzedzia (rys. C)

* Rygiel magazynka (6) zabezpiecz w tylne;j
pozyciji.

*+ Wybierz odpowiedni pakiet elementéow
mocujgcych. Patrz ,Dane techniczne”.

+  Wibz pakiet (pakiety) w szyne magazynka
(11).

« Zwolnij rygiel magazynka przez
odblokowanie dzwigni (12).

* Ostroznie przesun rygiel do przodu, by
docisng¢ go do elementéw mocujgcych.

Roztadowywanie narzedzia (rys. C)

* Rygiel magazynka (6) zabezpiecz w tylnej
pozycji.

«  Wyjmij pakiet (pakiety) elementow
mocujgcych z szyny magazynka (11).

Przed zatadowaniem lub wyjeciem
elementow mocujgcych zawsze
najpierw odtgczaj narzedzie od instalaciji
sprezonego powietrza.

Nastawianie gtebokosci wbijania (rys. D)

Gtebokos¢ wbijania mozna nastawic
odpowiednio do rodzaju stosowanych
elementéw mocujacych:

* By zmniejszy¢ gtebokos¢, nacisnij przycisk
blokujgcy (12) i przesun suwak (3) do
dotu.

* By zwiekszy¢ gtebokosc¢, nacisnij przycisk
blokujgcy (12) i przesun suwak (3) do
gory.

Bezpiecznik jezyka spustowego (rys. A)

Narzedzie to zawiera bezpiecznik jezyka

spustowego, ktory zapobiega niezamierzonemu

odpaleniu elementu mocujgcego przez

zZszywacz.

« By uaktywni¢ blokade, przesun bezpiecznik
(2) w prawo.

* By zwolni¢ blokade, przesun bezpiecznik
do Srodka.

Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj obowigzujgcych
przepiséw, a zwtaszcza

bezpieczenstwa.

Przygotowanie narzedzia (rys. A)

* Spusc¢ skropliny, ktore mogty sie ew.
zgromadzi¢ w zbiorniku sprezarki i
w wezach.

* Nasmaruj narzedzie.
.,Konserwacja“.

+  Wyjmij wszystkie elementy mocujgce
z magazynka.

+ Sprawdz, czy wyzwalacz stykowy (4) daje
sie swobodnie poruszac.

Patrz p.

Nie uzywaj narzedzia, gdy wyzwalacz
stykowy nie daje sie swobodnie
poruszac.

« Sprawdz, czy ciSnienie w instalacji
sprezonego powietrza nie przekracza
maksymalnej, zalecanej warto$ci cisnienia
roboczego.

«  Waz powietrzny przytgcz do przytacza
narzedzia.

« Sprawdz, czy w obszarze zaworow
i uszczelek nie stycha¢ wydostajgcego sie
powietrza.

* Nastaw cisnienie powietrza na zalecang,
minimalng warto$¢ cisnienia roboczego.

Nigdy nie uzywaj nieszczelnego
narzedzia ani z uszkodzonymi
elementami.

Praca w niskich temperaturach

«  Zalecenia dotyczgce pracy w temperaturach
ponizej zera:

* Przed uzyciem narzedzia postaraj sie, by
byto tak ciepte, jak to tylko mozliwe.

*  Odtgcz przewdd powietrzny od narzedzia.

* Do wlotu powietrza wkrop 5 do 10 kropli
oleju DEWALT do narzedzi pneumatycznych



(lub zimowego oleju z glikolem etylenu do
urzadzen pneumatycznych).

* Nastaw ciSnienie powietrza na najwyzej
5,5 bar.

* Przytgcz waz powietrzny do przytgcza
narzedzia.

« Zgodnie z powyzszym opisem zataduj
elementy mocujgce do magazynka.

*  Whbij od 5 do 6 elementow mocujgcych
w kawatek drewnianego odpadu, by w
ten sposéb nasmarowac pierscienie
samouszczelniajgce o przekroju okrggtym.

* Podwyzsz cisnienie powietrza do normalne;j
wartos$ci cisSnienia roboczego.

* Rozpocznij normalng prace z narzedziem.

Praca w wysokich temperaturach

Narzedzie powinno normalnie pracowac. Unikaj
bezposredniego promieniowania stonecznego,
gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
zderzakow, pierscieni samouszczelniajgcych
o przekroju okragtym i innych gumowych
elementow.

Odpalanie narzedzia (rys. A)

Narzedzie to moze pracowa¢ w jednym
z dwéch trybdéw pracy, ktéry zalezy od rodzaju
zamontowanego jezyka spustowego.

Tryb wyzwalania sekwencyjnego

Tryb wyzwalania sekwencyjnego stosuje

sie do wbijania elementédw mocujgcych

z przerwami, gdy chce sie je bardzo dokfadnie

pozycjonowac.

« Zamontuj szary jezyk spustowy zgodnie
Z powyzszym opisem.

« Zwolnij bezpiecznik jezyka spustowego
(2).

+ Docisnij wyzwalacz stykowy (4) do
podtoza.

* Naciénij jezyk spustowy (1), by odpali¢
narzedzie. Przy kazdym nacisnieciu jezyka
spustowego, gdy wyzwalacz stykowy jest
dociéniety do podtoza, jest wbijany jeden
element mocujacy.

Tryb wyzwalania uderzeniowego

Tryb wyzwalania uderzeniowego wybiera sie

w celu szybkiego wbijania gwozdzi w pfaskie,

stabilne podtoze.

* Zgodnie z powyzszym opisem zamontuj
czarny jezyk spustowy.

« Zwolnij bezpiecznik jezyka spustowego

(2).

* By wbi¢ tylko jeden element mocujacy:
obstuguj narzedzie w taki sam sposob, jak
w trybie wyzwalania sekwencyjnego.

By wbi¢ wiecej elementéw mocujgcych:
najpierw naciénij jezyk spustowy (1),
a nastepnie wielokrotnie dociskaj wyzwalacz
stykowy (4) do podtoza.

Gdy narzedzie nie jest wykorzystywane,

A nie naciskaj jezyka spustowego. By
zapobiec przypadkowemu odpaleniu,
obré¢ bezpiecznik w prawo.

Uwalnianie zakleszczonych elementow
mocujacych (rys. E)

W razie zakleszczenia sie elementu mocujgcego
w stopce wykonaj nastepujgce operacje, by go
uwolnic:

* Odtgcz przewdd powietrzny od narzedzia.

« Zablokuj jezyk spustowy bezpiecznikiem
(2).

«  Wyjmij wszystkie elementy mocujgce
z magazynka.

* Odchyl przednig zapadke (13) do gory
i usun wspornik (14) z drogi, by méc
otworzy¢ lufe (15).

« W razie potrzeby za pomocg szczypiec
wyjmij zagiety element mocujgcy.

* Gdy wyrzutnik znajduje sie w dolnym
potozeniu, przesun go wkretakiem do
gory.

* Zamknij lufe (15) i ponownie przestaw
wspornik (14) do potozenia wyj$ciowego.

* Nacié$nij przednig zapadke (13) az do
zablokowania.

* Zgodnie z opisem w punkcie ,Ladowanie
narzedzia” wprowadz elementy mocujgce
w stopke.

Gdy elementy mocujgce czesto
zakleszczajg sie w stopce, zle¢ naprawe
narzedzia warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT.

Dostepne akcesoria

By uzyskac wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoriow, zwrd¢ sie do swojego dilera.

Konserwacja

Narzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie duzg
trwatoscig i prawie nie wymagajg konserwacji.
Jednak warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy
jest ich regularne czyszczenie.



Codziennie wykonuj nastepujgce prace
konserwacyjne:

R

Czyszczenie
*+ Magazynek i stopke czysS¢ sprezonym
powietrzem.

* Przedni koniec wyzwalacza stykowego
oczy$c¢ olejem opatowym lub napedowym.

Spuszczanie skroplin

* Spusc¢ skropliny, ktore mogty sie ew.
zgromadzi¢ w zbiorniku sprezarki i
w wezach.

O
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Smarowanie

*  Wkrop od 5 do 7 kropli oleju do narzedzi
pneumatycznych do przytagcza powietrznego
zszywacza.

Kontrola

*  Sprawdz, czy wszystkie elementy sg dobrze
zamocowane i nieuszkodzone.

« Za pomocg odpowiedniego narzedzia
dokrec¢ luzne zamocowania.

OCHRONA SRODOWISKA

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
S$mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji
odpadow.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych

% produktow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposéb chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktorego produkt zostat zakupiony,
lub do punktdéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzystac, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

D51430/D51431
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
zszywarka D51430i D51431 zostata wykonana
zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
98/37/EC, EN 792-13, EN 12549 i EN 12096.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac¢
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

X foiman

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Grolimann
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
14.06.2005r.



Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi
przestrzegaj obowigzujacych przepisow
bhp, by zminimalizowaé ryzyko porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i doznania
urazu ciata. Przed uzyciem narzedzia
przeczytaj zamieszczone nizej przepisy
bezpieczenstwa pracy i dobrze zapamietaj
je na przysztos¢!

Przechowuj te instrukcje na wypadek, gdyby
znow byta kiedys potrzebna.

Wskazoéwki ogdine

1

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie
wystawiaj narzedzi na dziatanie wilgoci.
Zapewnij dobre oSwietlenie miejsca pracy.
Nie uzywaj narzedzi w poblizu palnych
cieczy lub gazow.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!
Pilnuj, by dzieci nie dotykaty narzedzi.
Mtodociani ponizej 16 lat mogg uzywaé
narzedzi tylko pod fachowym nadzorem.
Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane narzedzia powinny by¢
przechowywane w suchych, zamknietych
pomieszczeniach, nieosiggalnych dla
dzieci.

Wkiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Mogag
one zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci urzadzenia. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia sg rekawice
ochronne i obuwie na szorstkiej podeszwie.
Na dtugie wtosy zaktadaj specjalng siatke.
Zachowuj stabilng postawe. Zachowu;j
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiej$ pozycji roboczej.

Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj sie
na swojej pracy. Postepuj rozsadnie. Nie
uzywaj narzedzia, gdy jeste$ zmeczony.
Uzywaj odpowiednich narzedzi
roboczych. W niniejszej instrukcji obstugi
opisano zastosowanie narzedzi zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych ani
przystawek. Maksymalng jakosc¢ i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy
uzyciu wtasciwego narzedzia.
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Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek
i akcesoriow, niz zalecane w tej instrukciji,
lub wykonywanie prac niezgodnych
przeznaczeniem narzedzi moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Starannie konserwuj swoje narzedzia
robocze. Ostrz i utrzymuj w czystosci
swoje narzedzia robocze, gdyz jest to
warunkiem bezpieczenstwa pracy. Stosuj
sie do instrukcji konserwacji i wymiany
narzedzi. Wszystkie wytgczniki powinny
by¢ suche, czyste, niezabrudzone olejem
ani smarem.

Kontroluj narzedzie pod wzgledem
uszkodzen. Przed uzyciem sprawdz
narzedzie, czy jest catkowicie sprawne. Nie
zapomnij przy tym o ruchomych elementach.
By zapewni¢ nienaganng prace narzedzia,
wszystkie czesci powinny by¢ prawidtowo
zamontowane. Uszkodzone elementy
i urzgdzenia zabezpieczajgce muszg byc¢
prawidtowo naprawione lub wymienione.
Naprawy zlecaj tylko warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Narzedzie
to jest zgodne z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy. Naprawy
moga by¢ wykonywane tylko przez warsztat
serwisowy DEWALT, gdyz inaczej narazasz
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy narzedzi pneumatycznych

Do przytgczania do instalacji pneumatycznej
uzywaj szybkoztgczek. Bezuszczelkowa
ztgczka musi by¢ tak przytgczona do
narzedzia, by po odtgczeniu mogto z niego
ujS¢ sprezone powietrze.

Zawsze stosuj czyste, suche sprezone
powietrze. Jako zrodta energii dla tego
narzedzia nie uzywaj tlenu ani palnych
gazéw.

Narzedzie to przytgczaj tylko do takiej
instalacji pneumatycznej, w ktorej
ciSnienie nie przekracza maksymalnego
dopuszczalnego ci$nienia narzedzia
o wiecej niz 10 %. Przy wyzszych ciSnieniach
trzeba zastosowa¢ zawédr regulacyjny
z dodatkowym zaworem bezpieczenstwa
w przewodzie doprowadzajgcym sprezone
powietrze.

Uzywaj wytgcznie tylko takich wezy, ktérych
warto$ci znamionowe cisnienia przekraczajg
maksymalne cisnienie robocze narzedzia.



Nie przeno$ narzedzia bez uprzedniego
odtgczenia go od instalacji sprezonego
powietrza, zwtaszcza przy pracy na drabinie
lub gdy przeniesienie wymaga przyjecia
jakiej$ nienaturalnej postawy ciata.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, odtgcz je
od instalacji sprezonego powietrza.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy osadzakéw

Zawsze zaktadaj okulary ochronne.
Zawsze zaktadaj stuchawki ochronne.
Nigdy nie taduj elementéw mocujacych, gdy
spust jest uruchomiony.

Stosuj wytagcznie elementy mocujace
okres$lone w tej instrukcji.

Nie uzywaj statywu do mocowania
narzedzia.

Nigdy nie rozktadaj ani nie blokuj
elementow osadzaka, jak na przyktad
jarzmo bezpieczenstwa. Przed kazdym
rozpoczeciem pracy upewnij sie, czy
mechanizm zabezpieczajgcy i spustowy
prawidtowo dziatajg oraz czy wszystkie
nakretki i Sruby sg dobrze dokrecone.
Nigdy nie uzywaj narzedzia jako mtotka.
Nigdy nie kieruj narzedzia na siebie ani
na inne osoby. Nie uzywaj narzedzia
do osadzania elementow mocujgcych
w poblizu ciata.

Podczas pracy tak utrzymuj narzedzie,
by odrzut spowodowany zanikiem energii
zasilajgcej lub natrafieniem elementu
mocujgcego na twarde miejsce nie mogt
doprowadzi¢ do urazu gtowy ani ciata.
Nigdy nie odpalaj narzedzia, gdy nie jest ono
przytozone do przedmiotu obrabianego.
Uwzgledniaj warunki panujgce w miejscu
pracy. Elementy mocujgce mogq przenikng¢
przez cienkie przedmioty lub zes$lizgnac¢
sie z naroznikéw i krawedzi, co grozi
doznaniem urazu.

Elementéw mocujgcych nie wbijaj w poblizu
krawedzi przedmiotu obrabianego.

Nie wbijaj elementow mocujgcych w juz
osadzone elementy.

Przenos narzedzie, tylko trzymajac je za
rekojes¢, a nigdy z palcem opartym na
jezyku spustowym.

Po uzyciu i przed wykonaniem prac
konserwacyjnych roztaduj narzedzie.

Na narzedziu umieszczono nastepujgce
symbole:

v Narzedzie pneumatyczne z jarzmem
bezpieczenstwa.

Q Nigdy nie uzywaj narzedzia, stojgc na
B2 drabinie.

Dopuszczalny kgt mocowania.

) . ,
ﬁ,j Maksymalna liczba elementéw
mocujgcych w magazynku.

Szeroko$¢ elementdw mocujgcych.

lwom]| Dtugo$é elementdéw mocujgcych.

8.3Bar [ Maksymalne cisnienie robocze.

. Masa narzedzia.



DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancja nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzagdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegOtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00063593 - 09-05-2008
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12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzenh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Eségikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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