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POLSKI

OSLONA DO CIECIA 125 MM
DWE46225
OSLONA DO CIECIA 230 MM
DWE46229

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stafa sie prawdziwie niezawodnym
partnerem wszystkich uzytkownikoéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

DWE46225 DWE46229
Typ 1 1

Te ostony do ciecia 53 przeznaczony wytacznie do uzytku w pofaczeniu ze
szlifierkami DEWALT o nastepujacych danych technicznych:

Srednica mocowania osfony ~ mm 444 60
maks. $rednica tarczy mm 125 230
diamentowej

grubos¢ tarczy mm 1,2 1,8

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac uwage

na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
moze prowadzic¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzic do szkod
materialnych.

A Ostrzezenie przed moZliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczenstwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi

w dofqczonej do osfony do ciecia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

A OSTRZEZENIE: Przeczytac wszystkie ostrzezenie dotyczqce
bezpieczeristwa i instrukcje elektronarzedzia i odsysacza
pytu podfqczonego do ostony do ciecia. Niestosowanie
sie do wszystkich ostrzezen i zalecen zawartych w tych
instrukcjach moze by¢ przyczynq porazenia prqdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
| INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY,
ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZLOSCI.
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
DLA MASZYN ODCINAJACYCH

a) Ostona dostarczona wraz z narzedziem musi by¢
pewnie zamocowana do narzedzia oraz ustawiona
tak, aby jak najmniejsza czes¢ tarczy byta odstonieta
po stronie operatora, co zapewnia najwyzszy
mozliwy poziom zabezpieczenia. Operator i osoby
postronne muszq stac z dala od ptaszczyzny ruchu
obrotowej tarczy. Ostona pozwala na uchronienie
operatora przed obrazeniami ciata spowodowanymi
fragmentami tarczy oraz przed przypadkowym kontaktem
ztarczq.

b) Uzywac jedynie tarcz diamentowych w potqczeniu
z tym elektronarzedziem. Sama mozliwos¢ przytqczenia
akcesoriow nie zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.

¢) Znamionowa predkosc robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej rowna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy z takq
predkosciqg moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.

d) Tarcze muszq by¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifowac
bocznq strongq tarczy tnqcej. Tarcze tnqce sq
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e)

f)

g)

h)

J)

k)

przeznaczone do pracy zewnetrznq krawedzig,

a przytozenie do takiej tarczy sity bocznej moze
spowodowac jej rozerwanie.

Stosowac wyltqcznie nieuszkodzone podktadki
kotnierzowe o srednicy dobranej do danej tarczy.
Prawidfowo dobrana podktadka kotnierzowa dociska
tarcze, co zmniejsza niebezpieczerstwo jej pekniecia.

Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriéw musi
miescic¢ sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.

Rozmiar otworéw tarcz i podktadek kotnierzowych
musi by¢ odpowiednio dobrany do wrzeciona
elektronarzedzia. Tarcze i podktadki kofnierzowe,
ktérych otwory nie pasujq do elektronarzedzia, nie bedq
wywazone, bedq zbytnio wibrowac i mogq spowodowac
utrate panowania nad urzqdzeniem.

Nie uzywac uszkodzonych tarcz. Przed kazdym
uzyciem sprawdzad tarcze pod kqtem wyszczerbien
i pekniec. Jesli elektronarzedzie lub tarcza upadnie,
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia lub
zamontowac nieuszkodzonq tarcze. Po sprawdzeniu
i zamontowaniu tarczy stanq¢ i poprosic¢ osoby
postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowej tarczy i wlqczy¢ elektronarzedzie
zmaksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jedng
minute. Uszkodzone tarcze zwykle pekajq w czasie takiego
testu.

Nalezy uzywac srodkow ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
osfony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby zaktada¢ maske przeciwpytowgq,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czqsteczki
powstajqgce w trakcie prac roznego rodzaju. Rodzaj

maski przeciwpytowej lub oddechowej nalezy dobrac

w zaleznosci od rodzaju przeprowadzanych prac.
Dtugotrwata ekspozycja na hatas o duzym natezeniu moze
spowodowac uszkodzenie stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac sie

w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajqgca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. (zesci
obrabianego elementu lub peknietej tarczy mogq zostac
odrzucone na duzq odlegtos¢ i zranic¢ osoby przebywajqce
takze poza bezposredniq bliskosciq miejsca pracy.
Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowane
uchwyty, jesli wykonuje sie prace w miejscu, gdzie
moze dojs¢ do zetkniecia akcesorium tnqcego

z ukrytymi przewodami. Przeciecie przewodu pod
napieciem moze spowodowac pojawienie sie napiecia
na metalowych czesciach obudowy i porazenie prqdem
operatora.

Trzymac kabel zasilajqcy z dala od wirujqcych
elementow urzqdzenia. \V razie utraty kontroli, kabel

moze zostac przeciety lub nawiniety, a dfori lub ramie
wciggniete w wirujqcq tarcze.

m) Nie wolno odktada¢ urzqdzenia, dopdki tarcza nie
zatrzyma sie catkowicie. Obracajqca sie tarcza moze
zaczepic sie o podfoze i niekontrolowanie pociqggngc
elektronarzedzie.

n) Nie wolno uruchamia¢ narzedzia w czasie
przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciggniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciata.

0) Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
zabrudzenia, ktdrych duze nagromadzenie moze
powodowac zagrozenie porazeniem prqdem elektrycznym.

p) Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatow. Powstajqce iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

q) Nie wolno uzywac akcesoriow, ktére wymagajq
chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynow
do chfodzenia moze spowodowac porazenie prqdem
elektrycznym.

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH CZYNNOSCI

Przyczyny i sposoby zapobiegania zjawisku

gwattownego odrzutu narzedzia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na zatrzymanie
lub zaklinowanie tarczy wirujqcej, podktadki szlifierskiej, szczotki
lub innych akcesoriow. Zakleszczenie lub Sciskanie powoduje
gwattowne zatrzymanie elementu wirujqcego, co w efekcie
wymusza obrot narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
wokot miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu

i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczy¢ w kierunku operatora

lub w drugq strone, w zaleznosci od kierunku obrotéw w chwili

zakleszczenia. W takim przypadku moze takze peknqc tarcza

szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego postepowania
lub warunkdw pracy. Mozna mu zapobiegac podejmujqc opisane
nizej dziatania:
a) Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty
oraz ustawic sie w takiej pozycji, aby moc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotqczonego uchwytu pomocniczego,
ktoéry umozliwia maksymalnq kontrole nad sitami
gwaftownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajgcym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie srodki zapobiegawcze.
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b) Nie wolno zblizac reki do wirujqcych akcesoriow.
Gwaftowny odrzut moze spowodowac dotkniecie
akcesorium do reki.

c) Nie wolno ustawiac sie w jednej linii z wirujgcq
tarczq. Narzedzie zostanie odrzucone w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu tarczy.

d) Zachowac szczegélnq ostroznos¢ w czasie pracy
w rogach, obrébki ostrych krawedzi itp. Unika¢
podskakiwania i zaczepiania tarczy. \V przypadku
pracy w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza
ma tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.

e) Nie mocowac¢ taricucha pilarki, ostrza do wycinania
drewna, segmentowej tarczy diamentowej
z odstepem obwodowym przekraczajqcym 10 mm
ani zebatej tarczy do narzedzia. Uzycie takich tarcz
powoduje czesty odrzut narzedzia i utrate kontroli nad nim.

f) Nie wolno zbyt mocno dociska¢ tarczy i doprowadza¢
do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac¢ zbyt
gtebokich ciec. Przecigzanie tarczy zwieksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia
i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwosc¢
gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

g) W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy
zinnego powodu, nalezy wylqczyc elektronarzedzie
i trzymac je nieruchomo, az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno probowac¢ wyjqé
tarczy ze szczeliny ciecia w czasie, gdy tarcza sie
obraca, poniewaz moze to spowodowac gwattowne
odrzucenie szlifierki. Nalezy sprawdzi¢ przyczyny
blokowania tarczy i zapobiegac im.

h) Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny ciecia. Pozwoli¢ na catkowite
rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowac¢
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wtqczenia
urzqdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.

i) Duze elementy i plyty nalezy podeprzeé tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwattownego
odrzutu. Duze elementy opadajq pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiescic od spodu, na brzegu elementu
oraz w poblizu linii ciecia, po obu stronach tarczy.

j) Nalezy zachowac szczegdlnq ostroznos¢ w czasie
wcinania sie w istniejgca Sciane lub inne ostoniete
miejsca. Tarcza moze przeciqc ukryte rury z wodgq, gazem,
przewody z prqgdem lub inne elementy, co spowoduje
gwattowny odrzut szlifierki.

Dodatkowe specjalne zasady

bezpieczenstwa

Uzywanie akcesoriéw innych niz podane w tej instrukcji
nie jest zalecane i moze by¢ niebezpieczne. Uzywanie
urzqdzen zwiekszajqcych moc, ktdre mogq powodowac prace
narzedzia z obrotami przekraczajgcymi obroty znamionowe,
Jjest niedozwolone.

Uzywac zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate panowania nad narzedziem.

Zawsze uzywac uchwytu bocznego. Mocno dokrecic¢
uchwyt. Nalezy zawsze korzystac z bocznego uchwytu, aby
zawsze panowac nad narzedziem.

Unika¢ uderzania tarczq diamentowgq i traktowania jej
bez nalezytej ostroznosci. Jesli tarcza zostanie uderzona,
zatrzymac narzedzie i sprawdzic, czy tarcza nie jest peknieta
lub inaczej uszkodzona.

Nie podejmowac préb wykonywania cie¢ zakrzywionych.
Przecigzanie tarczy diamentowej zwieksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia i zaklinowania
tarczy diamentowej w szczelinie oraz mozliwos¢ gwattownego
odrzutu narzedzia lub potamania tarczy, co moze prowadzic
do powaznych obrazen ciata.

Zawsze ostroznie obchodzic sie z tarczami i ostroznie je
przechowywac.

Nigdy nie cigé w miejscu, w ktérym znajdowac moggq sie
przewody elektryczne lub rury. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do powaznych obrazen ciata.

NIE cig¢ metalu tarczami diamentowymi.

NIE uzywac tarcz szlifierskich.

ZAWSZE uzywac w potqczeniu z urzgdzeniem
odprowadzajqcym pyt.
Nie uzywacé tego narzedzia przez dtugi okres. Drgania
wytwarzane przez to narzedzie mogq powodowac trwate
uszkodzenie palcéw, dfoni i rgk. Uzywac rekawic w celu
uzyskania dodatkowego ttumienia drgan, czesto robic przerwy
i ograniczy¢ dzienny czas uzytkowania.
Unikac zastaniania szczelin wentylacyjnych ruchomymi
elementami. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy mogq
zostac pochwycone przez ruchome czesci.
Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac do gwintu
wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriow montowanych
przy pomocy podktadek kotnierzowych, otwor trzpienia
akcesorium musi pasowac do Srednicy montazowej podktadki
kofnierzowej. Akcesoria, ktore nie pasujq do elementow
mocujqcych elektronarzedzia, nie bedq wywazone, bedq
wpadac w nadmierne drgania i mogq powodowac utrate
kontroli nad urzqdzeniem.
Powierzchnia szlifujqca tarczy z obnizonym (wklestym)
Srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej ptaszczyzny krawedzi
ostony do ciecia. Btednie zamocowana tarcza wystajqca poza
ptaszczyzne krawedzi ostony do ciecia nie bedzie odpowiednio
zabezpieczona.

OSTRZEZENIE: Gdy narzedzie nie jest uzywane,

postawic je na boku na stabilnej powierzchni,

w miejscu, gdzie nie spowoduje potkniecia sie

i przewrdcenia. W przeciwnym razie moze dojs¢ do

powaznych obrazen ciata.
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OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprgdoweqo z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepisow BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. S3 to:

Uszkodzenie stuchu.

Niebezpieczeristwo wystqpienia obrazeri ciata
spowodowanych latajgcymi czqsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzen spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorgce podczas pracy.

Niebezpieczeristwo wystgpienia obrazeri ciata
spowodowanych zbyt ditugim uzytkowaniem narzedzia.

Zawartosc¢ opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Ostona do ciecia

1 Krétka podktadka blokujaca (tylko DWE46225)

1 Krétka podktadka kotnierzowa (tylko DWE46225)
1 Dtuga podkfadka blokujgca

1 Dtuga podkfadka kotnierzowa

1 Sruba ustalajaca (tylko DWE46225)

1 Sruba (tylko DWE46225)

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.
Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty15 zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:
2019 XX XX
Rok produkgji

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jeqgo czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Obrotowe zfgcze
odprowadzania pytu

Sruba kotnierza

Metalowa podstawa
Regulator gtebokosci ciecia
Pokretto reguladji
gtebokosci ciecia

6 /dejmowane kotka

7 Przycisk ostony przedniej

8 Przycisk ostony bocznej

9 Goérna ostona
10 Dolna ostona

11 Krotka podktadka blokujaca
(tylko DWE46225)

12 Krotka podktadka
kotnierzowa (tylko
DWE46225)

13 Dtuga podkfadka blokujaca

14 Diuga podktadka
komnierzowa

i A W N

Przeznaczenie

Ta ostona do ciecia jest przeznaczona do profesjonalnego ciecia
materiatéw murarskich. Urzadzenie nie jest przeznaczone do
pracy z metalem lub drewnem. Mozna go uzywac wytgcznie
do ciecia na sucho. Korzystanie z odpowiedniej szlifierki, tarczy
diamentowej i uktadu odsysania pytu pozwala na usuwanie
znacznej wiekszosci nieruchomego i zawieszonego w powietrzu
pytu, ktory, bez uzycia ostony do ciecia, moze zanieczyscic
srodowisko pracy lub stanowi¢ zwiekszone zagrozenie dla
zdrowia operatora i 0s6b w poblizu.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazow.
Ostona do ciecia to profesjonalne narzedzie.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewnic¢ nadzor
nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sg pod
nadzorem o0séb odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc¢ narzedzie

i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqgczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.
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Montaz i demontaz ostony do ciecia

Montaz ostony do ciecia DWE46225 125 mm

(rys. A, B-D, F)
OSTRZEZENIE: Ostony ochronnej do szlifowania nie
mozna zamontowac ponownie po zamontowaniu ostony
do ciecia.

Postepowac zgodnie z instrukcjag montazu i demontazu ostony
z instrukgji obstugi narzedzia, aby zdemontowac ostone ze
szlifierki.
1. Aby zamontowac ostone do ciecia DWE46225 na
beznarzedziowej obudowie przektadni, zdemontowac
dzwignie zwalniania ostony 16, wykrecic¢ $rube dzwigni

zwalniania ostony 7 oraz srube 18 zgodnie z rysunkiem B.

2. Zainstalowac dofagczone sruby: Srube ustalajaca 19 i srube
20 zgodnie z rysunkiem C. Nastepnie zamontowac ostone
do ciecia.

3. Nacisng¢ jednoczesnie przycisk ostony przedniej 7 oraz
przycisk ostony bocznej 8, aby catkowicie otworzy¢ ostone
do ciecia (rys. F).

4. Poluzowac $rube kotnierza 2 na ostonie do ciecia
i dopasowac wystepy 21 na ostonie do ciecia do szczelin
22 na obudowie przektadni szlifierki.

5. Obroci¢ ostone w zadane potozenie robocze. Ostona
powinna by¢ ustawiona miedzy wrzecionem a operatorem,
aby zapewnic¢ optymalng sprawnosc.

6. Dokreci¢ srube kotnierza 2, aby zamocowac ostone do
ciecia na obudowie przektadni. Nie uzywac szlifierki z luzng
ostong do ciecia.

7. Aby zdemontowac ostone do ciecia, poluzowac srube
kotnierza, obréci¢ ostone do ciecia, aby dopasowac szczeliny
do wystepdw, po czym pociggnac ostone do ciecia do gory.

UWAGA: Ostona do ciecia jest fabrycznie wstepnie

wyregulowana na srednice wystepu przektadni. Jesli, po jakims

czasie, ostona sie poluzuje, dokrecic¢ srube kotnierza 2.
UWAGA: Jesli solidne zamocowanie osfony do ciecia
zuzyciem sruby kotnierza jest niemozIliwe, nie uzywac
narzedzia. Zanies¢ narzedzie i ostone do ciecia do serwisu
w celu naprawy lub wymiany ostony do ciecia.

Montaz ostony do DWE46229 230 mm
(rys.A,D, F)

Postepowac zgodnie z instrukcjg montazu i demontazu ostony
z instrukgji obstugi narzedzia, aby zdemontowac ostone ze
szlifierki.
1. Nacisna¢ jednoczesnie przycisk ostony przedniej 7 oraz
przycisk ostony bocznej 8, aby catkowicie otworzy¢ ostone
do ciecia (rys. F).
2. Poluzowac srube kotnierza 2 na ostonie do ciecia
i dopasowac wystepy 21 na ostonie do ciecia do szczelin
22 na obudowie przektadni szlifierki.
3. Obroci¢ ostone w zgdane potozenie robocze. Ostona
powinna by¢ ustawiona miedzy wrzecionem a operatorem,
aby zapewnic¢ optymalng sprawnosc.

4. Dokreci¢ srube kotnierza 2, aby zamocowac ostone do
ciecia na obudowie przektadni. Nie uzywac szlifierki z luzng
ostong do ciecia.

5. Aby zdemontowac ostone do ciecia, poluzowac srube
kotnierza, obrdci¢ ostone do ciecia, aby dopasowac szczeliny
do wystepoéw, po czym pociaggna¢ ostone do ciecia do gory.

UWAGA: Ostona do ciecia jest fabrycznie wstepnie
wyregulowana na $rednice wystepu przektadni. Jesli, po jakims
czasie, ostona sie poluzuje, dokreci¢ srube kotnierza 2.
UWAGA: Jesli solidne zamocowanie ostony do ciecia
7 uzyciem sruby kotnierza jest niemozliwe, nie uzywac
narzedzia. Zanies¢ narzedzie i ostone do ciecia do serwisu
w celu naprawy lub wymiany ostony do ciecia.

Montaz i demontaz blokowanej ostony

(rys. E)

Dotyczy tylko szlifierek 230 mm
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wyltqczy¢ narzedzie
i odtqczyé je od zZrodta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisng¢ i zwolni¢ wiqcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest
wyfqczone.

A PRZESTROGA: W potqczeniu z tq szlifierkq konieczne jest
korzystanie z oston.

A PRZESTROGA: Ostone blokowang mozna montowac
wytqcznie na szlifierkach, na ktérych zamontowana jest juz
ostona do ciecia DWE46229 230 mm.
Podczas korzystania ze szlifierki do ciecia metalu lub muru
KONIECZNIE uzywac ostony typu 1. Ostony typu 1 mozna
zakupi¢ dodatkowo od dystrybutora DEWALT.
1. Potozyc szlifierke katowa na stole wrzecionem 26 do gory.
2. Dopasowac wypusty 30 do nacie¢ 22.
3. Wcisnac ostone 29 w dot i obrdcic ja w wymagane
potozenie.
4. Dobrze dokreci¢ $rube 31.
5. W celu zdjecia ostony poluzowac srube.
UWAGA: Jesli docisniecie ostony z uzyciem sruby
requlacyjnej jest niemoZzliwe, nie uzywac narzedzia. Aby
ograniczyc ryzyko obrazeri ciata, zanies¢ narzedzie i ostone
do serwisu w celu naprawy lub wymiany ostony.

Montaz i demontaz diamentowych tarcz
tnacych (rys. A, F, G)

OSTRZEZENIE: W potqczeniu z ostonq do ciecia wolno
stosowac jedynie tarcze diamentowe z ujemnym
kqtem natarcia. Nie cig¢ metalu. Nie uzywac z tarczami
szlifierskimi z wigzanymi materiatami sciernymi.
1. Z ostong do ciecia przymocowang do szlifierki, nacisna¢
jednoczesnie przycisk ostony przedniej @ oraz przycisk
ostony bocznej 8, aby catkowicie otworzy¢ ostone do ciecia.
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2. Zamontowac podktadke kotnierzowa 12 lub 114 na
wrzeciono 26.
WAZNE: DWE46225 jest dostarczana w zestawie z dwoma
zestawami podkfadek kotnierzowych. Patrz Tabela
zgodnosci podktadek kotnierzowych/szlifierek na koricu
tego rozdziatu, aby zapewni¢ prawidtowe dopasowanie.

3. Zatozyc tarcze 25 na podktadke blokujaca A1 lub
13 i zatozyc zestaw tarczy i podktadki na wrzeciono,
dociskajac je do podktadki kotnierzowej i centrujac tarcze na
uniesionym $rodku podktadki kotnierzowej.

4. Wciskajac przycisk blokady wrzeciona, dokreci¢ podktadke
blokujaca:
- Dokreci¢ standardowa podktadke blokujaca kluczem.

5. Po zamontowaniu diamentowej tarczy tnacej, ostone do
ciecia nalezy zamkna¢, naciskajac jednoczesnie przycisk
ostony przedniej 7 oraz przycisk ostony bocznej 8.

6. Aby zdemontowac tarcze, wcisngc przycisk blokady
wrzeciona i poluzowa¢ podktadke blokujaca.

Tabela zgodnosci podktadek kotnierzowych/szlifierek

Zestaw podktadek Szlifierka

kotnierzowych

Zestaw krotkich
podkfadek
kotnierzowych
(srebrnych):
Podkfadka
blokujgca 1
Podkfadka
kotnierzowa 12

DCG405, DCG406

Zestaw dtugich DWE4016, DWE4203, DWE42086,
podktadek DWE4207, DWE4216, DWE4217,
kotnierzowych DWE4227, DWE4233, DWE4235,
(czarnych): DWE4237, DWE4238, DWE4246,
Podkfadka DWE4257, DWE4263, DWE4277,
blokujaca 13 DWE46105, DWE4357, DWE4347,
Podkiadka DWE4369, DWE4377, DCG412,

DCG414, D28498, DWE490,
DWE492, DWE494, DWE496,
DWE4001, DWE4056, DWE4057,
DWE4156, DWE4157, DWE4151,
DWE4557, DWE4559, DWE4579,
DWE4597, DWE4599

kotnierzowa 14

Regulacja gtebokosci ciecia (rys. A)
1. Poluzowac pokretto regulacji gtebokosci ciecia 5.

2. Przestawic regulator gtebokosci ciecia 4 na zadane
potozenie. Uwaga: Jesli ostona do ciecia jest zamknieta,
nacisngc¢ przycisk ostony przedniej 7', aby otworzy¢ ostone.
Utatwi to przestawienie regulatora gtebokosci ciecia.

3. Dokreci¢ pokretto regulacji gtebokosci ciecia.

Odprowadzanie pytu (rys. A, H)
OSTRZEZENIE: W potqczeniu z tym osprzetem uzywac
wytqcznie elektronarzedzi zalecanych przez DEWALT.
Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat elektronarzedzi
DEWALT zgodnych z tym osprzetem, skontaktowac sie z jednym
7 autoryzowanych serwiséw podanych na ostatniej stronie
oktadki lub zapozna¢ sie z warunkami obstugi posprzedaznej
podanymi na ponizszej stronie internetowe;j:
www.2helpU.com.
OSTRZEZENIE: Teqo osprzetu nalezy uzywac w potqczeniu
Z uktadem odprowadzania pytu. ZAWSZE nosic
atestowanq maske ochronnq lub maske przeciwpytowq.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy waz jest prawidtowo podtaczony.
UWAGA: llo$¢ pytu zatrzymywanego przez odkurzacz
odsysajacy zalezy od jego uktadu filtrowania. Skorzystac
z instrukcji odkurzacza do odsysania pytu, aby uzyskac wiecej
informacji.

Wszystkie ostony do odsysania pytu DEWALT sg przeznaczone
do pracy w potaczeniu ze ztaczem DEWALT Airlock DWV9000.
1. Podtaczyc¢ ztacze DWV9000 23 do weza odprowadzania

pytu 24
2. Odblokowac ztagcze DWV9000 23 i nasunac je na ztacze
odprowadzania pytu .

3. Zablokowac ztgcze DWV9000 23, aby je zamocowac.

Zwykte weze do odsysania pytu

Przymocowac zalecany waz odsysania pytu do ztacza
odprowadzania pytu 1.

Demontaz i montaz kotek (rys. I)

Ta ostona do ciecia jest wyposazona w cztery demontowane
kdtka ©® na metalowej podstawie 3, ktdre mozna odfaczyc, jesli
s3 niepotrzebne.

1. Zdemontowac zaciski 27" mocujace kétka do podstawy.

2. Zdemontowac kotka.

3. Usunac bolec obrotowy 28

Aby przymocowac kétka do podstawy, wtozy¢ bolec obrotowy
na miejsce, nasunac kdtka na osie i zamocowac zaciski

w prawidtowym potozeniu. Dopilnowac, aby wszystkie cztery
kotka byty dobrze zamocowane przed uzyciem ostony do ciecia.

0BStUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczenstwa i odpowiednich przepisow.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wyltqczy¢ narzedzie

i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wtqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.
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Rowkowanie zaprawy i ciecie (rys. A, J)

1. Ustawic¢ zadang gtebokos¢ ciecia, patrz Regulacja
gtebokosci ciecia pod Montaz i regulacja.

2. Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty, przed
zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

3. Ustawic sie tak, aby otwarta dolna strona ostony i tarcza byty
skierowane tytem do operatora.

4. Przytozy¢ metalowg podstawe 3 ostony do obrabiane;
powierzchni i rozpoczad ciecie, wciskajgc narzedzie
w obrabiang powierzchnie. Gérna ostona @ zablokuje sie na
dolnej ostonie 10" po wstepnym zagtebieniu narzedzia.
UWAGA: Trzymac metalowg podstawe przytozona do
obrabianej powierzchni w celu zapewnienia prawidtowego
zZbierania pytu.

5. Ustawiajac ostone zgodnie z rysunkiem J, przecigga¢
szlifierke wzdtuz obrabianej powierzchni.

UWAGA: Szlifierki wolno uzywa¢ WYt ACZNIE w podanym
kierunku.

6. Po zakonczeniu ciecia zdja¢ narzedzie z obrabianej
powierzchni przed jego wytaczeniem. Przed odtozeniem
narzedzia poczekac, az przestanie sie obracac.

7. Wcisnac przycisk ostony bocznej @, aby zwolnic ostone
boczng i rozpoczac nowe zagtebianie i ciecie.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duzg trwatoscig
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢
sie wiasciwa praca narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac
i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wylqczy¢ narzedzie
i odigczyé je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wtqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.

O

[N

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

o

(zyszczenie

OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokot otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw
narzedzia nie uzywac rozpuszczalnikéw ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢ materiat, z ktdrego
wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki

A

zwilzonej wodq i fagodnego mydta. Nie pozwoli¢, aby do
Srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie zanurzac
zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu

7 tym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze

by¢ niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazeri

ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriow zalecanych przez DEWALT.

A OSTRZEZENIE: Akcesoria muszq posiadac wartosci
znamionowe co najmniej o predkosci zalecanej na
etykiecie ostrzegawczej narzedzia. Tarcze lub inne
akcesoria, pracujqce z predkosciq przekraczajgcq
wartosci znamionowe, mogq rozpasc sie i spowodowac
obrazenia ciata. Wartosci znamionowe akcesorium muszq
zawsze przewyzszac predkos¢ narzedzia podang na
tabliczce znamionowej. Uzywac tarczy odpowiedniej do
zastosowania z zakresu ciecia.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli

sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiodrka odpaddw. Produktow
E i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktore
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

25100440843 - 30-03-2020
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jako$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunkKi
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sa usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byc¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktoére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolno$ci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€3

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jétallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK | Cislo Datum nahlasenia |Datum opravy | Cislo Popis Pediatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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