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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To wielofunkcyjne elektronarzedzie marki Stanley Fat Max
jest przeznaczone do réznych domowych zastosowar (dla
majsterkowiczow), jak np. szlifowanie. Ponadto nadaje sie
ono do cigcia drewna, tworzyw sztucznych, ptyt gipso-
wo-kartonowych, metali kolorowych (np. niehartowanych
gwozdzi, klamer), do obrébki miekkich ptyt pil$niowych oraz
do usuwania powfok malarskich o niewielkiej powierzchni.
Urzadzenie to nie nadaje sig do celow profesjonalnych.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zamieszczo-

ne tutaj wskazowki bezpieczenstwa. Nieprze-
strzeganie ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet ciezkiego
urazu ciata.

Przechowuj niniejsza instrukcje, by w razie potrze-

by méc z niej ponownie skorzystaé. Uzywane tutaj
wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno urzadzenie
sieciowe (z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez
kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajace o$wietlenie
grozg wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozo-
nym wybuchem, gdzie wystepuja palne pary, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktore
moga spowodowac zapalenie sig tych substancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Moga one odwréci¢ uwage od wykonywanych
czynnosci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda sieciowego i w zadnym wypadku nie wolno
jej przerabiac. Gdy elektronarzedzia zawierajq
uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszajq ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak na
przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie pradem elektrycznym
jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu
ani wilgoci. Przedostanie si¢ wody do wnetrza obudo-
wy grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj
go do przenoszenia elektronarzedzia ani do

wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem, ostrymi
krawedziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony
lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko prze-
znaczone do tego celu przedtuzacze. Postugiwanie
si¢ odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylacznikiem ochronnym réznicowo-pradowym.
Zastosowanie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na swojej
pracy i rozsadnie postepuj z elektronarzedziem.
Nie uzywaj go, gdy jeste$ zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo
powaznymi konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zaktadaj
okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie ochron-
ne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne,
zaleznie od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszaja ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zatgczania. Przed przyta-
czeniem elektronarzedzia do sieci lub akumulatora,
przed uniesieniem go lub transportem sprawdz,
czy jest wylaczony wylacznik. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na wytaczniku lub
przytaczanie go do sieci przy wtgczonym wytaczniku
zwigksza ryzyko wypadku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz, czy
zostaty wyjete klucze i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajacej sie cze$ci moze doprowa-
dzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu! Utrzymu;j
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w ja-
kiej$ pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie

no$ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementow.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace sie czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do odsysa-
nia lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.




Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowania.
Najlepsza jakos¢ i osobiste bezpieczenstwo osia-
gniesz, tylko stosujac wtasciwe narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym wy-
tacznikiem. Urzadzenie, ktére nie daje si¢ normalnie
zatgczac lub wytaczag, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastaw-
czych, przed wymiana akcesoriéw lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmuj wtyczke kabla

z gniazda sieciowego. Ten $rodek ostrozno$ci zmniej-
sza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalaj uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sa z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedo$wiad-
czonych osdb sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie s
zakleszczone, peknigte ani tak uszkodzone, ze

nie zapewniaja prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia przed
uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypadkow
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robo-
cze. Starannie konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczaja i fatwiej nimi pracowac.
Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiazujacych przepiséow bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest niebezpiecz-
ne.

Serwis

Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych cze$ci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazowki bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi oscylacyjnych.

W razie niebezpieczenstwa przeciecia ukrytych
kabli elektrycznych lub wiasnego przewodu
zasilajacego trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. Narzedzie robocze ma elektryczne pota-
czenie z gotymi metalowymi elementami obudowy, co
grozi porazeniem pradem elektrycznym w przypadku
natrafienia na bedacy pod napieciem kabel.

Uzywaj $ciskow stolarskich lub podobnych $rod-
kow do mocowania przedmiotu obrabianego na
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stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie przedmiotu
obrabianego reka lub ciatem grozi utratg panowania
nad elektronarzedziem.

C Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdychanie

pytéw powstajacych w czasie szlifowania moze
zagrazac zdrowiu uzytkownika i ewentualnie
znajdujacych sie w poblizu 0s6b. Dla ochrony
przed pytami i parami zaktadaj maske przeciwpyto-
wa i dbaj o to, by takze inne osoby znajdujace si¢
w miejscu pracy byty stosownie zabezpieczone.

Po zakonczeniu szlifowania doktadnie zbierz pozostaty

pyt.

Przy szlifowaniu powtok malarskich, ktére moga zawie-

ra¢ otow, lub okre$lonych rodzajow drewna i metalu,

ktére moga wytwarzac trujacy pyt, przedsiebierz

szczegblne $rodki ostroznosci:

¢ Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet cigzarnych do
miejsca pracy.

¢ Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu pracy.

¢ Fachowo usuwaj pytiinne odpady powstate przy
szlifowaniu.

W instrukcii tej opisano zgodne z przeznaczeniem

zastosowanie elektronarzedzia. Uzywanie innych

nasadek lub akcesoriéw, niz zalecane w tej instrukcji,

lub wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem

z grozi doznaniem urazu ciata i/lub szkdd rzeczowych.

Po zwolnieniu wytacznika narzedzie robocze jesz-

cze jakis czas sie porusza. Przed odtozeniem elektro-

narzedzia zawsze je wytaczaj i odczekuj, az narzedzie

robocze catkowicie si¢ zatrzyma.

Trzymaj rece z dala od obszaru cigcia. Nigdy nie

wktadaj palcéw pod przedmiot obrabiany. Nie zblizaj ich

do poruszajacego si¢ brzeszczotu i jego uchwytu. Nie

stabilizuj pilarki przez chwytanie za jej stope.

Dbaj o to, by brzeszczoty zawsze byly ostre. Tepe

lub uszkodzone brzeszczoty moga spowodowac zablo-

kowanie lub odrzut pilarki. Zawsze uzywaj brzeszczotu

odpowiedniego do rodzaju przedmiotu obrabianego

i sposobu pracy.

Przy cigciu rur lub przewodéw uprzednio sprawdz, czy

nie ma w nich wody, kabli elektrycznych itp.

Nie dotykaj przedmiotu obrabianego ani brzeszczotu

bezposrednio po uzyciu. Moga one bowiem by¢ bardzo

gorace.

Przy cieciu w $cianach, podtogach lub sufitach zwracaj

uwage na niewidoczne niebezpieczenstwa. Najpierw

sprawdz, czy nie ma tam ukrytych kabli lub rur.

Bezpieczenstwo innych oséb

L4

Zabrania sig uzywania tego elektronarzedzia przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawno$ci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy 0séb nie-
dos$wiadczonych, chyba Ze znajdujg si¢ pod nadzorem

odpowiedzialnego za bezpieczenstwo fachowca.
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¢ Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z elektronarzedzia wystepujq dodatkowe
zagrozenia by¢ moze nieuwzglednione w przepisach bezpie-
czenstwa. Z reguty zachodza one w przypadku niewtasciwe-
go lub zbyt dtugiego uzywania narzedzia.

Nawet przy przestrzeganiu odno$nych przepiséw bezpie-

czenstwa i stosowaniu przewidzianych urzadzen zabezpie-

czajacych nie da sie unikna¢ pewnych zagrozen. Zaliczaja,

sie do nich:

¢ Obrazenia ciata wskutek dotknigcia obracajacych sig/
ruchomych elementéw.

¢ Skaleczenia, jakich mozna dozna¢ przy wymianie
elementéw, brzeszczotéw i akcesoriow.

¢ Narazenie zdrowia przy dtuzszym uzywaniu elektro-
narzedzia. W takich sytuacjach réb regularne przerwy
w pracy.

¢ Pogorszenie stuchu.

¢ Uposledzenie zdrowia wskutek wdychania pytu (np.
powstajacego podczas obrobki drewna, a zwtaszcza
debu, buku i MDF).

Wibracje

Wazone czestotliwosciowo wartosci skuteczne przyspie-
szenia drgan na rekojesci podane w danych technicznych
i deklaracji zgodnosci zostaty zmierzone standardowg
metoda opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna
je wykorzystywa¢ do poréwnan z innymi narzedziami i do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Ostrzezenie! Wazona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia
drgan w praktyce moze sig rézni¢ od podanej wartosci
zaleznie od sposobu wykorzystania narzedzia i nie da si¢
wykluczyc jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia wy-
maganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bezpieczen-
stwa dla ochrony oséb zawodowo, regularnie uzywajacych
narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy,
a takze jak dtugo w danym czasie narzedzie pozostawato
wytaczone i jak dtugo pracowato na biegu jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace piktogramy:

Ostrzezenie! By nie narazac sie na doznanie ura-
zu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

Ostrzezenie! Przy korzystaniu z tego elektrona-
rzedzia zawsze zaktadaj maske przeciwpytowa,

Bezpieczenstwo elektryczne

Elektronarzedzie to jest podwéjnie zaizolowane
l:l i dlatego zyta uziemiajaca nie jest potrzebna.
Zawsze sprawdzaj, czy lokalne napigcie sieciowe
odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamio-
nowej.

¢ Wrazie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiang
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max. Postepowanie wbrew temu
nakazowi naraza uzytkownika na niebezpieczenstwo.

Opis elektronarzedzia

Elektronarzedzie to zawiera niektére lub wszystkie sposréd

wymienionych nizej elementow:

1. Wytacznik

2. Regulator predkosci obrotowej

3. Dzwignia zaciskowa Super-Lok™ do beznarzedziowej
wymiany akcesoriow.

4. Stopa szlifierska

5. Przytacze do odsysania pytu (rys. E, jezeli nalezy do
zakresu dostawy)

6. Adapter do akcesoriéw, ktore wymienia sie przy uzyciu
narzedzi (podktadka dystansowa)

7. Adapter do akcesoriéw, ktore wymienia sie przy uzyciu
narzedzi (wkret mocujacy)

8. Prowadnica cigcia linii/ gtebokosci.

Akcesoria

Do zakresu dostawy elektronarzedzia naleza niektore lub
wszystkie sposrod nizej wymienionych akcesoridw:
Sprawno$¢ elektronarzedzia zalezy od zastosowanego
wyposazenia dodatkowego. Akcesoria Stanley Fat Max
odznaczajq sie najwyzsza jakoscia, a celem ich jest polep-
szenie sprawnosci narzedzia.

Precyzyjny brzeszczot do cigcia
gtebnego drewna i migkkict

tworzyw sztucznych.

(Nr czgsci— STA26105-XJ)

Przecinanie, pitowanie wgtebne

i na styk do wystajacej krawedzi

drewna i migkkich tworzyw sztucznych.

Doskonale nadaje sig do obrobki drzwi,

listew przypodtogowych, parapetow

VAV ML

i wyktadzin podtogowych.
o 7 —— |Br: t do cigcia wgtebneg:
S S o ~ |drewna i metali.
7, ° - |(Nr czesci— STA26110-XJ).
g\"’ 5 - |Przecinanie, pitowanie wgtebne i na

e © |styk do wystajacej krawedzi drewna
i migkkich tworzyw sztucznych oraz
cienkich rur i profili z metali kolorowych,

gwozdzii $rub.




. Brzeszczot do cigcia wgtebnego
. |drewnaimetali.

- | (Nr czesci - STA26120-XJ).
Przecinanie, pitowanie wgtebne i na
styk do wystajacej krawedzi drewna
i tworzyw sztucznych, cienkosciennych
rur i profili z metali kolorowych.

Brzeszczot segmentowy.

(Nr czesci - STA26120-XJ)
Wytrzymaty brzeszczot do cigcia
drewna, tworzyw sztucznych oraz
cienkich przedmiotow ze stali i metali
kolorowych.

e | Sztywny skrobak.

(Nr czesci - X26135-XJ)

Doskonaty do usuwania twardych

)\ i migkkich materiatow z gtadkich
powierzchni, np. usuwania wyktadzin
podtogowych PCV, kleju do dywanow,
kleju do ptytek ceramicznych, zapraw,
farb i lakierow.

Elastyczny skrobak.

(Nr czesci - STA26140-XJ)
Doskonaty do usuwania elastomeréw
e 4 z twardych, gtadkich powierzchni

N w trudno dostepnych miejscach, np.
uszczelek silikonowych lub innych mas
spoinowych.

Zdzierak karbidowy.

(Nr czesci - STA26125-XJ)

Zdzierak o powierzchni pokrytej kar-
bidem do usuwania cementu i zapraw
klejowych z gtadkich powierzchni oraz
do szybkiej obrébki ubytkowej drewna,
ptyt widrowych i widkna szklanego.

AN Raszpla karbidowa.
: \ (Nr czesci - STA26130-XJ)

\ Raszpla o powierzchni pokrytej
karbidem do usuwania zapraw oraz do
szybkiej obrobki ubytkowej tworzyw
sztucznych, ptyt wiérowych i wtékna
szklanego.

Papiery $cierne.

(Nr czesci - STA32348-XJ

Papiery $cierne o réznej ziarnistosci do
szlifowania drewna oraz malowanych

i lakierowanych powierzchni.

Montaz

Zaktadanie i zdejmowanie akcesoriow (rys.
rys.A-G)

Ostrzezenie! Przed zatozeniem jakiego$ elementu
wyposazenia dodatkowego wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.
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Zaktadanie akcesoriow Stanley Fat Max (rys. rys. A - C)

¢ Chwy¢ mocno elektronarzedzie i nacisnij dzwignie
zaciskowg do mocowania akcesoriow (3).

¢ Wsun chwyt narzedzia roboczego (9) miedzy wrzeciono
i uchwyt na akcesoria. Osadz chwyt narzedzia robo-
czego na wszystkich 8 kotkach uchwytu i sprawdz, czy
dobrze przylega do wrzeciona.

¢ Zwolnij dzwignie zaciskowa,

Wskazoéwka: Niektore akcesoria, jak skrobaki i brzeszczoty,

mozna w razie potrzeby zamocowac takze prostopadle do

obudowy elektronarzedzia (rys. C).

Zdejmowanie akcesoriow Stanley Fat Max (rys. A)

¢ Chwy¢ mocno elektronarzedzie i naci$nij dzwignie
zaciskowg do mocowania akcesoriow (3).

¢ Sprawdz, czy wszystkie 8 kotkdw uchwytu wysuneto sie
z chwytu narzedzia roboczego i wyjmij to ostatnie.

¢ Zwolnij dzwignie zaciskowa.

Ostrzezenie: Przy wyjmowaniu akcesoriow, ktére moga by¢

gorace, zatdz rekawice ochronne.

Zaktadanie papieru $ciernego (rys. D)

¢ Takjak pokazano na rysunku, odpowiednio przyt6z
papier $cierny (10) do stopy szlifierskiej (4).

¢ Mocno i rownomiernie doci$nij papier $cierny do stopy,
pilnujac, by otwory w papierze $ciernym pokryty sie
z otworami w stopie.

Zdejmowanie papieru $ciernego (rys. E)

¢ Sciagnij papier $cierny ze stopy szlifierskiej (4).
Ostrzezenie! Nigdy nie uzywaj stopy szlifierskiej bez zato-
zonego papieru $ciernego lub innych akcesoriow.

Zaktadanie przytacza do odsysania pytu (rys. E)

¢ Takjak pokazano na rysunku, przytéz przytacze do
odsysania pytu (5) do stopy szlifierskiej (4).

¢ Mocno i rbwnomiernie wcisnij przytacze w stope.

¢ Przymocuj adapter obracajac nakretke mocujaca (11)
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

¢ Przytacz odkurzacz do przytacza.

Zdejmowanie przytacza do odsysania pytu

¢ Obro¢ nakretke (11) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

¢ Sciagnij przytacze do odsysania pytu (5) ze stopy
szlifierskiej (4).

Ustawianie prowadnicy do cigcia linii i glebokosci
(rys.F)

Prowadnica do ciecia linii i gtebokosci umozliwia precyzyjne
ciecie z okre$long gtebokoscig oraz po zaznaczone; linii
ciecia.
¢ Zatéz blok prowadnicy (8) poprzez dopasowanie
ztaczek na prowadnicy do wgtebien na obudowie
narzedzia.

Przymocuj blok $rubg (12) do obudowy i dociggnij
mocno $rube dostarczonym kluczem szesciokatnym.
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¢ Ustaw prowadnice (13) na zaplanowanej pozycji i za-
bezpiecz jg poprzez przekrecenie pokretta (14) zgodnie
z kierunkiem wskazéwek zegara.

Zaktadanie alternatywnych akcesoriow (rys. G).

¢ Zatéz podktadke dystansowq (6) na uchwyt do akceso-
riow (15).

¢ Przytoz alternatywny element wyposazenia dodatkowe-
go (16) do uchwytu (15).

¢ Witz wkret mocujacy (7) i mocno go dokreé. Sprawdz
czy ten element wyposazenia dodatkowego (16) jest
dobrze zamocowany.

Wskazoéwka: Podktadka dystansowa i wkret mocujacy

nie sg potrzebne do mocowania akcesoridw Stanley Fat

Max. Akcesoria te mocuje si¢ beznarzedziowo za pomocg

dzwigni zaciskowej Super-Lok™.

Zastosowanie
Ostrzezenie! Nie przyspieszaj pracy na site. Unikaj przecia-
zania elektronarzedzia.

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem cigcia w $cianach, pod-
togach i sufitach poinformuj sie doktadnie, jak przebiegaja
ew. ukryte w nich kable i rury.

Regulator predkosci obrotowe;j (rys. H)

Za pomoca tego regulatora mozna nastawic predko$¢

obrotowg odpowiednio do danego zastosowania.

¢ Ustaw regulator (2) w zadanej pozycji. W pozycji ,1”
elektronarzedzie pracuje z najmniejszg predkoscia,
obrotowa: 10000 obr/min. W pozycji 6" predko$¢
obrotowa jest maksymalna i wynosi 20000 obr/min.

Zalaczanie i wylgczanie (rys. l)

¢ By zalaczyc¢ elektronarzedzie, przesun wytacznik (1) do
przodu do pozyciji ,I”.

¢ By wylaczy¢ elektronarzedzie, przesun wytacznik (1) do
pozyciji ,O”.

Prowadzenie ciecia (rys. F i J)

Za pomoca tej wtasciwo$ci mozna doktadnie trzymac sie

zaznaczonej linii cigcia.

¢ Aby zastosowa¢ prowadnice wiéz jq (13) jak przedsta-
wiono na rysunku J do przedniego otworu w zestawie
prowadnicy (8).

¢ Ustaw dtugo$¢ prowadnicy poprzez jej wyciggniecie lub
nacinigcie w celu uzyskania zaplanowanej gtebokosci
ciecia.

¢ Zablokuj prowadnice na wymaganej pozycji poprzez
obrécenie pokretta (12) zgodnie z kierunkiem wskazo-
wek zegara. Aby zwolni¢ prowadnice obro¢ pokretto
w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara.

Prowadzenie gtebokosci (rys. F i K)
Za pomoca tej wtasciwo$ci mozna cig¢ materiat doktadnie
na okreslonej gtebokosci.

¢ Aby zastosowac¢ prowadnice gtebokosci wioz ja (13)
jak przedstawiono na rysunku K do przedniego otworu
w zestawie prowadnicy (8).

¢ Ustaw dtugo$¢ prowadnicy poprzez jej wyciggniecie lub
nacisniecie w celu uzyskania zaplanowanej gtebokosci
ciecia.

¢ Zablokuj prowadnice na wymaganej pozycji poprzez
obrocenie pokretta (12) zgodnie z kierunkiem wskazo-
wek zegara. Aby zwolni¢ prowadnice obrd¢ pokretto
w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara.

Porady, jak osiagna¢ najlepsze wyniki pracy

¢ Zawsze mocno trzymaj elektronarzedzie, a przy wyko-
nywaniu precyzyjnych prac bardziej z przodu.

¢ W miare mozliwo$ci dobrze mocuj przedmiot obrabiany,
zwlaszcza przy korzystaniu z brzeszczotu.

¢ Nie wywieraj zbyt duzego nacisku na elektronarzedzie.
Zawsze uzywaj akcesoria odpowiednie do obrabianego
przedmiotu i rodzaju cigcia.

¢ Regularnie sprawdzaj stan akcesoriow. W razie potrze-

by wymien je.

Zaznacz zadany punkt poczatkowy.

Zatacz elektronarzedzie i ostroznie przyt6z go do za-

znaczonego punktu poczatkowego obrobki przedmiotu.

¢ By osiggna¢ czyste cigcie, podtéz kawatek sklejki lub
innego migkkiego drewna pod przedmiot obrabiany
i razem przepituj te kombinacje.

¢ Nie przyspieszaj pracy na site. Zwraca sig uwage,
ze przecinanie blachy z reguty trwa dtuzej niz nawet
grubszych drewnianych przedmiotow.

¢ Przy przecinaniu metali posmaruj linie cigcia cienka
warstwa oleju.

¢ Przy szlifowaniu $wiezych powtok malarskich przed
naniesieniem nastepnych korzystaj z bardzo drobno-
ziarnistego papieru $ciernego.

¢ Na bardzo nieréwnych powierzchniach oraz w celu
usuniecia starych powtok malarskich zastosuj grubo-
ziarnisty papier $cierny. Na innych powierzchniach na
096t najlepsze efekty osiaga sie przy uzyciu papieru
$rednioziarnistego. W obydwu przypadkach po pewnym
czasie zmien papier na drobnoziarnisty, by w ten
sposob osiggna¢ bardzo gtadka powierzchnie.
By uzyska¢ wiecej informacji na temat wyposazenia
dodatkowego, zwro¢ sig do swojego dystrybutora.

* o

Konserwacja

Elektronarzedzia sieciowe i akumulatorowe Stanley Fat
Max odznaczajg sie duza trwatoscia uzytkowa i prawie nie
wymagaja konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ciagtej,
bezawaryjnej pracy niezbedne jest ich regularne czyszcze-
nie.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacji elektrona-
rzedzi sieciowych lub akumulatorowych wykonaj nastepuja-
ce czynnosci:




¢ Wylacz elektronarzedzie i wyjmij wtyczke kabla z gniaz-
da sieciowego.

¢ Jezelijest to elektronarzedzie akumulatorowe, wytacz
je i wyjmij z niego akumulator.

¢ Gdy akumulatora nie da sie wyja¢, catkowicie go rozta-
duj i wytacz elektronarzedzie.

¢ Systematycznie za pomoca migkkiej szczoteczki lub
suchej szmaty czy$¢ szczeliny wentylacyjne w elektro-
narzedziu/tadowarce.

¢ Regularnie przecieraj obudowe silnika wilgotng szmata.
Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych $rodkow
czyszczacych ani takich, ktdre zawierajg rozpuszczalni-
ki.

Ochrona Srodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
E wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z gospo-

mmm  darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony zastgpi¢ wyrob
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, w trosce o ochrone $rodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.

(A, Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow
i opakowan niektére materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni si¢ $rodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Stanley Fat max chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty
sprzet do autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukciji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych Stanley Fat Max, ktore udzielajg informacji

0 warsztatach serwisowych. Liste tych przedstawicielstw

i wszystkich warsztatow znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne

[ ] e |
Napiecie Vie 230
Predkos¢ obrotowa biegu jalowego obr/min 10000 -22000
Kat oscylacji stopien 1,41ub2,8
Moc w 300
Masa kg 1,53

Ci$nienia akustyczne (L,,) 90 dB(A), niepewno$¢ pomiaru (K) 3 dB(A)
Moc akustyczna (L,,,) 101,7 dB(A), niepewno$¢ pomiaru (K) 3 dB(A)

Cigcie drewna (a, ) 4,5 m/s?, niepewnos¢ pomiaru (K) 1,5 m/s?

Cigcie metali (a, ;,,) 10,3 m/s?, niepewnos$¢ pomiaru 1,5 m/s?

Szlifowanie (a,) 11,4 m/s?, niepewnos¢ pomiaru (K) 1,5 m/s?

Deklaracja zgodno$ci z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

FME650
Stanley Europe deklaruje niniejszym, ze wyrdb nr kat.
FME®G50 spetnia nastepujace normy: 2006/42/EG,
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ten produkt odpowiada réwniez dyrektywie 2004/108/WE
i 2011/65/UE. Wigcej informacji mozna uzyska¢ w Stanley
Europe pod adresem podanym ponizej oraz na stronie
koricowej tej instrukcji.

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za przygotowanie
dokumentacji technicznej i sktada to o$wiadczenie w imieniu
Stanley Europe.
. Kevin Hewitt
K Wiceprezes Global Engineering
. Stanley Europe,
Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgia
05.07.2013
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Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulaciji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

o

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokonaé
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezpo$rednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czg$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.
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b)

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

Gwarancja nie s objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugilub przepisami bezpie-
czenstwa.

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacii
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposab;
osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskoéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zglff:; helye
. . Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Peciatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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