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Przeznaczenie

Opisywana wiertarko-wkretarka STANLEY FATMAX
SFMCD720 jest przeznaczona do wkrecania wkretow

i wiercenia w drewnie, metalu i tworzywach sztucznych. To
narzedzie jest przeznaczone do uzytku profesjonalnego oraz
prywatnego, innego niz profesjonalny.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sig ze

A wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami
i danymi umieszczonymi w dotaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do ostrzezen i zalecen
zawartych w tej instrukcji obstugi moze byé
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich

w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukcii,
oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem
zasilajgcym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktorych panuje nieporzadek,
stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow, czy pytéw. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytdw lub oparow.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych osob
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywac zadnych facznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci.

Woda, ktora dostanie sig do wnetrza elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie wolno ciagna¢ za przewod zasilajacy. Nie

wolno ciagna¢, podnosi¢ ani wyciaga¢ wtyczki

z gniazda, poprzez ciggniecie za kabel zasilajacy
narzedzia. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem
z goracymi elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem

poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrodta
zasilania zabezpieczonego wyfacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikéw
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowac
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem.

Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia,
pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Nawet
chwila nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaé
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wigczeniu. Przed
przylaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewni¢ sie, ze wiacznik
znajduje si¢ w pozycji ,,wylaczone”.

Trzymanie palca na wigczniku podczas przenoszenia lub
podfaczenie wigczonego narzedzia do zasilania tatwo
staje sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszelkie
klucze lub narzedzia do regulacji. Klucz pozostawiony
zamocowany do obrotowej cze$ci elektronarzedzia moze
spowodowaé obrazenia.

Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki
temu ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.




Zakfada¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzymaé wilosy i ubranie z dala
od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
diugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy sa one przylaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejszac zagrozenia zwigzane z obecno$cig pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac elektronarzedzia. Uzywaé
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy.

Dzieki odpowiednim elektronarzedziom wykona sie
prace lepiej i w sposob bezpieczny, w tempie, do jakiego
narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z zepsutym
wiacznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne wiaczanie
i wytaczanie. Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac
za pomoca wigcznika, nie moze by¢ uzywane i musi
zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrodta zasilania illub
odiaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywaé

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowa¢ elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci s
wiasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci

nie sa uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbaé o czysto$¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do cigcia

o ostrych krawedziach thacych rzadziej sie zakleszczajg
i sq tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy.

Uzycie elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiaja bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi zasilanych
akumulatorowo

Uzywac wytacznie tadowarki zalecanej przez
producenta. Uzycie fadowarki przeznaczonej

do fadowania jednego typu akumulatora do fadowania
innego typu akumulatora moze stac si¢ przyczyna pozaru.
Do zasilania elektronarzedzi nalezy uzywac
wiasciwych rodzajéw akumulatoréw. Uzycie innych
akumulatoréw stwarza ryzyko zranienia i pozaru.

Nie uzywane akumulatory nalezy przechowywac

z dala od metalowych przedmiotow, takich jak
spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie,
wkrety, itp., ktdre mogtyby doprowadzi¢ do zwarcia
biegunow.

Zwarcie biegunéw moze by¢ przyczyng oparzenia lub
pozaru.

. W przypadku zniszczenia ptyn moze wyplynaé

z akumulatora; unika¢ kontaktu z ta substancja.

W razie stycznosci, obficie przemywac¢ woda.

W przypadku dostania si¢ ptynu do oczu, dodatkowo
nalezy zgtosic sie do lekarza. Plyn wydostajacy sie

z akumulatoréw moze powodowa¢ podraznienia lub
oparzenia.

Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub narzedzia. Uszkodzone lub
zmodyfikowane akumulatory moga dziata¢ w sposob
nieprzewidywalny, co moze prowadzi¢ do pozaru,
wybuchu lub ryzyka obrazen ciata.

Nie naraza¢ akumulatora lub narzedzia na dziatanie
ptomienia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie
produktu na ptomien lub temperature powyzej 130°C
moze spowodowac wybuch.

Postepowac¢ zgodnie z wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi tadowania i nie fadowa¢ akumulatora
lub narzedzia poza zakresem temperatury podanym
w instrukcji. Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie
w temperaturze poza podanym zakresem moze
spowodowac uszkodzenia akumulatora i zwigksza ryzyko
pozaru.




6. Naprawy

a. Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czes$ci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

b. Nigdy nie serwisowa¢ uszkodzonych
AKUMULATOROW. AKUMULATOR serwisowaé moze
wytacznie producent lub jego autoryzowany punkt
Serwisowy.

1) Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich czynnosci

a) Prawidtowo chwyci¢ narzedzie przed uzyciem. To
narzedzie generuje wysoki moment obrotowy i bez jego
prawidtowego trzymania podczas pracy moze doj$¢
do utraty panowania nad narzedziem prowadzacego
do obrazen ciata.

b) Trzymac elektronarzedzie za izolowane uchwyty,
jesli wykonuije sie prace w miejscu, gdzie moze
dojs¢ do zetkniecia akcesorium tnacego z ukrytymi
przewodami. Zetknigcie akcesorium tngcego
z przewodem pod napieciem moze spowodowaé
pojawienie si¢ napigcia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie pradem operatora.
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace korzystania
z dlugich wiertet
a) Nigdy nie uzywac z predkoscia wyzsza od
maksymalnej predkosci znamionowej wiertla.
Przy wyzszych predko$ciach obrotowych istnieje
prawdopodobienstwo zgiecia sie wiertta, jesli pozwoli mu
sie na swobodne obracanie bez kontaktu z obrabianym
przedmiotem, co prowadzi do obrazen ciata.
b) Zawsze rozpoczynac wiercenie z niska predkoscia
i z koncowka wiertta stykajaca sie z obrabianym
przedmiotem. Przy wyzszych predko$ciach obrotowych
istnieje prawdopodobienistwo zgigcia sie wiertta, jesli
pozwoli mu sie¢ na swobodne obracanie bez kontaktu
z obrabianym przedmiotem, co prowadzi do obrazen ciata.
c) Wywierac nacisk jedynie w bezposredniej osi wiertta
i nie wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wiertta moga sie
zgina¢, powodujac ich peknigcie lub utrate panowania
nad narzedziem, prowadzac do obrazen ciata.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

¢ Uzywac zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostateczne;j stabilizacji i moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

¢ Przed rozpoczeciem wkrecania wkretéw w $ciany,
podtoge czy sufit, ustali¢ potozenie przewodéw i rur.

¢ Przeznaczenie urzadzenia opisane jest w niniejszej
instrukcji obstugi.

+ Uzywanie jakichkolwiek akcesoriow lub
wykonywanie prac sprzecznych z przeznaczeniem
opisywanym w instrukcji obstugi moze powodowaé
niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata illub
uszkodzenia mienia.

Bezpieczenstwo osob postronnych

¢ Opisywane narzedzie nie moze by¢ uzywane przez osoby
(dot. takze dzieci), ktére majg ograniczone mozliwosci
ruchowe, percepcji lub pojmowania lub brakuje im
doswiadczenia i wiedzy, z wyjatkiem przypadku, gdy
pozostajg one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostaly przez nig przeszkolone
w zakresie obstugi urzadzenia.

+ Nalezy pilnowac dzieci, aby nie bawity si¢ urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzedziem mogg powstac zagrozenia, ktore
nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej
bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te moga wynika¢

z niewtasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacii

lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujgcych/ruchomych
elementow.

4 Zranienia w czasie wymiany cze$ci, ostrzy lub
akcesoriow.

4 Zranienia zwigzane ze zbyt diugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pylu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegdlnie debowym,
bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz

w deklaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan
(wibracji), zostata zmierzona zgodnie ze standardowa,
procedurg zawartg w normie EN60745. Informacja ta
moze stuzy¢ do poréwnywania tego narzedzia z innymi.
Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan moze réwniez
stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika
na drgania.




Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
warto$ci, w zaleznosci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Przy okreslaniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony oséb zawodowo uzytkujgcych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzglednic rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu

Na narzedziu znajduja sie nastepujace piktogramy oraz kod
daty:

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania akumulatoréw i tadowarek

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapoznac sie
z instrukcjg obstugi.

Akumulatory

¢ Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ akumulatorow.
+ Nie wolno wystawia¢ akumulatoréw na dziatanie wody.

4 Nie wolno przechowywa¢ w miejscach, w ktérych
temperatura moze przekroczy¢ 40°C.

¢ tadowac tylko w zakresie temperatur od 10°C do 40°C.

¢ Do tadowania uzywa¢ wytacznie fabrycznie dotaczonej
tadowarki.

+ Utylizacje akumulatoréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg podang w rozdziale ,Ochrona $rodowiska”.

Ltadowarki

¢ tadowarka STANLEY FATMAX stuzy wytacznie
do fadowania akumulatoréw w narzedziu, z ktérym
zostata dostarczona. Ladowanie innych akumulatoréw
moze spowodowac ich rozsadzenie i by¢ przyczyng
zranienia oraz innych szkéd.

+ Nie wolno tadowa¢ baterii jednorazowego uzytku, nie
przeznaczonych do wielokrotnego fadowania.

Wadliwe kable zasilajace nalezy natychmiast wymieniac.
Nie wystawia¢ na dziatanie wody.

Nie rozkreca¢ tadowarki.

Nie podtaczac tadowarki do probnika.

* & o o

tadowarka przeznaczona jest wytgcznie do uzycia
wewnatrz pomieszczen.

B D

Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje
obstugi.

‘?\ Nie wolno tadowa¢ uszkodzonych akumulatoréw.
Ochrona przeciwporazeniowa

tadowarka ma podwojng izolacje, dlatego tez

przewod uziemiajacy nie jest potrzebny. Nalezy

zawsze upewnic sie, czy napiecie zasilania

D odpowiada napigciu podanemu na tabliczce
znamionowej. Nigdy nie probowa¢ zastepowac
tadowarki zwyktg wtyczka zasilania sieciowego.

+  Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiang uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu centrum STANLEY FATMAX.

Ostrzezenie! Nigdy nie probowa¢ zastepowaé tadowarki

zwykig wtyczka zasilania sieciowego.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej
Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

¢ Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.

¢ Przytaczy¢ brazowy przewdd do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

+  Przytaczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Ostrzezenie! Nie wykonywa¢ przytgczenia do koricowki

uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczong,

do wtyczek wysokiej jakosci.

Zalecany bezpiecznik: 5 A.

Wyposazenie

Opisywane urzadzenie zawiera wszystkie lub niektore z nizej
wymienionych elementéw.

Wiacznik z regulacjg obrotow

Suwak kierunku obrotow

Pierscien regulacji momentu obrotowego

Uchwyt narzgdziowy

Wybierak biegow

Oswietlenie robocze LED

Akumulator

No oL~

Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie
przeciaza¢ narzedzia.

tadowanie akumulatora (rys. A)

Akumulator nalezy natadowac przed pierwszym uzyciem oraz
zawsze wtedy, gdy jego moc spada i jest niewystarczajaca
do wykonywania przecietnych zadan. W trakcie tadowania
temperatura akumulatora moze wzrastac; jest to normalne
zjawisko i nie wskazuje na wystapienie jakiegokolwiek
problemu.




Ostrzezenie! Nie wolno tadowa¢ akumulatoréw przy

temperaturze otoczenia ponizej 10°C lub powyzej 40°C.

Zalecana temperatura fadowania to okoto 24°C.

Uwaga: Ladowarka nie bedzie fadowa¢ akumulatora,

jesli temperatura ogniw wynosi ponizej okoto 10°C lub

powyzej 40°C.

Akumulator nalezy pozostawi¢ w tadowarce, a tadowarka

rozpocznie tadowanie automatycznie, gdy temperatura

ogniw odpowiednio wzro$nie lub spadnie.

Uwaga: Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ oraz

zywotno$¢ akumulatorow litowo-jonowych, przed pierwszym

uzyciem nalezy je w petni natadowac.

¢ Podtaczy¢ tadowarke (8) do odpowiedniego gniazdka
przed wiozeniem akumulatora (7).

¢ Czerwona dioda fadowania (8a) bedzie miga¢, informujac
0 rozpoczeciu tadowania.

¢ O zakonczeniu fadowania informuje zielone state $wiatto
diody tadowania (8a). Akumulator (7) jest catkowicie
natadowany i mozna go wyja¢ z tadowarki i uzy¢ od razu
lub pozostawi¢ w tadowarce (8).

¢ Rozladowane akumulatory natadowac w przeciagu
jednego tygodnia. Przechowywanie roztadowanych
akumulatoréw przez diuzszy okres znacznie skraca ich
zywotnosc¢.

Pozostawianie akumulatora w tadowarce

Dopuszczalne jest pozostawienie akumulatora w tadowarce
z wigczong diodg na stafe. tadowarka bedzie utrzymywac
akumulator w stanie petnego natadowania.

Wstrzymywanie pracy z powodu zimnych/goracych
akumulatoréw

Kiedy tadowarka wykryje, ze akumulator jest za cieply lub
za zimny, automatycznie wigcza op6znienie tadowania
gorgcego/zimnego akumulatora, wstrzymujac tadowanie
do momentu osiggniecia odpowiedniej temperatury przez
akumulator. W tym czasie zielona dioda LED (8a) miga,

a czerwona dioda LED (8b) $wieci $wiattem statym.
tadowarka nastepnie automatycznie przetacza sie na tryb
tadowania akumulatora. Ta funkcja zapewnia maksymalng
trwato$¢ akumulatora.

Wskaznik stanu natadowania akumulatora (rys. B)

Akumulator jest wyposazony we wskaznik stanu natadowania
pozwalajacy na szybkie stwierdzenie pozostatego poziomu
natadowania akumulatora zgodnie z rysunkiem B. Nacisniecie
przycisku stanu natadowania (7a) pozwala na fatwe
wyswietlenie pozostatego poziomu natadowania akumulatora
zgodnie z rysunkiem B.

LA,

Tryby diody LED tadowania
Ny
' tadowanie:
A Miganie zielonej diody
7 >
7 Catkowite natadowanie:
ZA | state swiatlo zielonej diody LED
Wstrzymywanie pracy
z powodu zimnych/goracych <« 7
akumulatoréw:
@ Miganie zielonej diody
State $wiatto czerwonej diody 7 he
LED

Uwaga: Zgodne fadowarki nie beda tadowa¢ uszkodzonego
akumulatora. O uszkodzeniu akumulatora informuje brak
wigczenia diody.

Uwaga: Moze to rowniez oznacza¢ problem z tadowarka.
Jesli tadowarka informuje o problemie, zanies¢ tadowarke

i akumulator do autoryzowanego serwisu w celu
przeprowadzenia kontroli.

Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora do/z urzadzenia

Ostrzezenie! Dopilnowa¢, aby przycisk blokady byt wcisniety,
aby zapobiec wigczeniu narzedzia podczas wyjmowania lub
wktadania akumulatora.

Aby wtozy¢ akumulator (rys. C)

¢ Wsuwaé mocno akumulator do narzedzia do czasu
ustyszenia klikniecia zgodnie z rys. C. Upewni¢ sig, ze
akumulator jest catkowicie osadzony i zablokowany
na swoim miejscu.

Aby wyja¢ akumulator (rys. D)

¢ Wcisnag przycisk zwalniania akumulatora (7b) zgodnie
z rysunkiem D i wyja¢ akumulator z narzedzia.

Hak na pasek (akcesorium opcjonalne) (rys. E, F)

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, przestawi¢ przycisk kierunku obrotéw w potozenie
blokady lub wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ akumulator

przed przystapieniem do regulacji lub montazu/demontazu




akcesoriow. Przypadkowe wigczenie moze spowodowaé
obrazenia ciata.

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata, uzywac haka na pasek (9) narzedzia WYLACZNIE

do zawieszania narzedzia na pasku roboczym.

NIE uzywa¢ haka na pasek (9) do przywigzywania lub
mocowania narzgdzia do osoby lub przedmiotu podczas
uzytkowania. NIE zawiesza¢ narzedzia nad gtowa ani nie
zwiesza¢ przedmiotdéw z haka na pasek.

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia powaznych
obrazen ciata, dopilnowac by $ruba (10) mocujaca hak byta
prawidtowo dokrecona.

Uwaga: Podczas zaktadania lub wymiany haka na pasek (9)
nalezy stosowac wytacznie przeznaczona do tego $rube (10).
Koniecznie dobrze dokreci¢ $rube.

Hak na pasek (9) moze zosta¢ zamocowany poprzez
wsuniecie w szczeliny (11) z dowolnej strony narzedzia

za pomocg dostarczonej $ruby (10), by utatwi¢ prace osobom
prawo- i leworecznym. Jesli hak nie jest potrzebny, mozna go
zdjac.

Aby przetozy¢ hak, nalezy odkreci¢ $rube (10) mocujaca hak
i zamocowac hak (9) z drugiej strony.

Koniecznie dobrze dokreci¢ $rube (10).

Uwaga: Dostepne sq rozne konfiguracje hakow do paneli
mocujacych i systemoéw przechowywania.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ na naszej witrynie
internetowej www.stanleytools.eu/3.

Uchwyt bezkluczykowy (rys. G)

Ostrzezenie! Dopilnowac, aby akumulator byt wyjety, aby
zapobiec wigczeniu narzedzia podczas wyjmowania lub
wktadania akcesoriow.
Aby wiozy¢ wiertto lub inng koncowke:
¢ Chwyci¢ uchwyt (4) i obraca¢ nim przeciwnie
do wskazowek zegara, patrzac od korica uchwytu.
¢ Wiozy¢ wiertto lub inne akcesorium (12) do oporu
w uchwyt i mocno dokrecic, obracajac uchwyt zgodnie ze
wskazdwkami zegara, patrzac od konca uchwytu.
Ostrzezenie! Nie podejmowac prob dokrecenia lub
poluzowania wiertet (lub innych akcesoriéw) poprzez
chwytanie za przednig czg$¢ uchwytu i wiaczanie narzedzia.
Moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu i obrazen ciata podczas
wymiany akcesoriow.

Wiacznik spustowy i przycisk kierunku obrotow

(rys. H)

+ Narzedzie wigcza sig i wytacza, weiskajac i zwalniajac
wiacznik spustowy (1) przedstawiony na rysunku H. Im
mocniej jest weisniety wiacznik spustowy, tym wyzsza jest
predkos¢ obrotowa wiertarki.

¢ Przycisk kierunku obrotow (2) okresla kierunek obrotow
narzedzia i stuzy rowniez jako przycisk blokady.

4 Aby wybra¢ obroty naprzéd, zwolni¢ wigcznik spustowy
i weisngg przycisk kierunku obrotéw po prawej stronie
narzedzia.

4 Aby wybra¢ obroty wstecz, wcisna¢ przycisk kierunku
obrotéw po lewej stronie narzedzia.

¢ Srodkowe polozenie przetacznika kierunku obrotow
blokuje narzedzie w potozeniu wytaczonym. Podczas
zmiany pozycji przetacznika blokady, wigcznik spustowy
nie moze by¢ wciéniety.

Regulacja momentu obrotowego (rys. I)

To narzedzie jest wyposazone w pierscien regulacji

momentu obrotowego (3) stuzacy do wyboru trybu pracy

oraz do ustawienia momentu wkrecania wkretow. Duze

$ruby oraz obrabiane elementy o duzej twardo$ci wymagaja

zastosowania wyzszego momentu niz mniejsze $ruby oraz

elementy z migkkiego materiatu.

+ W celu wiercenia w drewnie, metalu i tworzywach
sztucznych, ustawic pierscien (3) na pofozenie oznaczone
symbolem wiercenia.

+ W przypadku wkrecania wkretéw ustawic pierécien
w zadanym potozeniu. Jezeli prawidtowe ustawienie nie
jest znane, zastosowac nastepujaca procedure:

+ Ustawi¢ pierscien w potozeniu najnizszego
momentu.

¢ Wkrecic pierwszy wkret.

¢ Jedli przed catkowitym dokreceniem wkretu sprzegto
przeskoczyto, zwiekszy¢ moment przez odpowiednie
ustawienie pierscienia i dokreci¢ wkret.

¢ Powtarza¢ ten krok, az do uzyskania odpowiedniego
ustawienia.

¢ Wykorzysta¢ tak ustalone ustawienie do dokrecenia
pozostatych wkretow.

Wybierak predkosci (rys. J)

Funkcja dwoch przetozen narzedzia pozwala na zmiang

biegow, co zwieksza jego wszechstronnos¢.

¢ Aby wybra¢ ustawienie niskich obrotéw i wysokiego
momentu obrotowego (pozycja 1), wytaczy¢ narzedzie
i poczekac, az sig zatrzyma. Przesuna¢ przetacznik (5)
z dala od uchwytu.

¢ Aby wybra¢ ustawienie wysokich obrotow i niskiego
momentu obrotowego (pozycja 2), wytaczy¢ narzedzie
i poczekac, az si¢ zatrzyma. Przesuna¢ przetacznik
z powrotem w kierunku uchwytu.

Uwaga: Nie zmienia¢ biegoéw podczas pracy narzedzia. Jesli

zmiana biegu jest utrudniona, sprawdzi¢, czy przetacznik

zmiany biegdw zostat do korica cofnigty lub przesuniety

naprzod.




Wkrecanie

+ W celu wkrecania elementéw ztacznych, weisna¢ przycisk
kierunku obrotéw w lewg strone.
¢ Uzywa¢ przeciwnego kierunku (przycisk wcisnigty
w prawg strone), aby wykreca¢ elementy zlaczne.
Uwaga: W przypadku przestawiania kierunku obrotow
z obrotéw naprzéd na obroty wstecz lub vice versa, zawsze
najpierw zwalnia¢ wiacznik spustowy.

Wiercenie

4 Uzywac jedynie ostrych wiertet.

¢ Podeprzet i zabezpieczy¢ odpowiednio obrabiany
element, zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
bezpieczenstwa.

¢ Uzywa¢ odpowiedniego i wymaganego wyposazenia
zabezpieczajacego, zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
bezpieczenstwa.

¢ Zabezpieczy¢ i oczysci¢ odpowiednio obszar pracy,
zgodnie z instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

¢ Rozpocza¢ wiercenie bardzo powoli, uzywajac
lekkiego nacisku, az do powstania otworu o rozmiarze
pozwalajacym na to, aby wiertto sie z niego nie
wyslizgiwato i nie wyskakiwato.

¢ W czasie wiercenia naciska¢ wiertarke prosto w osi
wiertta. Naciskac z sita wystarczajaca, aby wiertto
wgryzato sig w material, ale nie naciska¢ wiertarki na tyle,
aby dochodzito do utykania silnika lub zeslizgiwania si¢
wiertfa.

¢ Trzymac wiertarke mocno dwiema rekami, z jedng,
rekg na uchwycie, a drugg obejmujacq spdd narzedzia
w okolicy akumulatora lub uchwyt pomocniczy, jesli jest
zamontowany.

¢ NIE NACISKAC RAZ ZA RAZEM WLACZNIKA
SPUSTOWEGO WIERTARKI, KTOREJ SILNIK
UTKNAL, PROBUJAC JA URUCHOMIC. MOZE TO
SPOWODOWAC USZKODZENIE WIERTARKI.

¢ Minimalizowa¢ utykanie w momencie przewiercenia,
zmniejszajac nacisk i powoli wiercac ostatni odcinek
otworu.

¢ Wycofujac wiertto z wywierconego utworu, utrzymywac
wigczony silnik. Pomoze to zredukowac utykanie wiertta.

¢ Sprawdzi¢, czy wiaczanie i wylaczanie wiertarki jest
mozliwe.

Wiercenie w drewnie

Otwory w drewnie mozna wykonac¢ przy uzyciu tych samych
wiertet kretych, jakich uzywa sie do metalu, lub wiertet
piorkowych. Takie wiertta musza by¢ ostre i nalezy je czesto
wyjmowac podczas wiercenia w celu usuwania wioréw

z piérek lub rowkow.

Wiercenie w metalu

Podczas wiercenia w metalu korzysta¢ ze specjalnych ptynow
obrébkowych. Wyjatkiem jest wiercenie w zeliwie i mosigdzu,

w ktorych nalezy wierci¢ na sucho. W roli ptynu obrobkowego
najlepiej stosowac olej siarkowany.

Oswietlenie robocze LED (rys. H)

Kiedy wiertarka jest wigczona poprzez weiskanie wigcznika
spustowego (1), wbudowane o$wietlenie robocze LED (6)

automatycznie $wieci, odwietlajac obszar pracy.

Uwaga: Oswietlenie robocze jest przeznaczone
do o$wietlania bezposredniego miejsca pracy i nie jest

przeznaczone do petnienia funkcji latarki.

Rozwigzywanie probleméw

Problem

e P

przyczyna

Ll plerd A

rozwiazania

Urzadzenie nie
uruchamia sie.

Akumulator nie jest
wlozony poprawnie.

Sprawdzi¢ instalacje
akumulatora.

sie.

jest wlozony
do akumulatora.

tadowarka nie
podtaczona.

Temperatura otoczenia

za wysoka lub za niska.

Akumulator nie Sprawdzi¢ wymogi
natadowany. dotyczace tadowania
akumulatora.
Urzadzenie uruchamia Wiggznik zostat Wigceznik nalezy
sie niezwlocznie pozostawiony przestawi¢ w pofozenie
po wiozeniu w potozeniu wylaczone,
akumulatora wigczonym. aby zapobiec
uruchomieniu sig
narzedzia natychmiast
po wiozeniu
akumulatora.
Akumulator nie faduje Akumulator nie Wihozy¢ akumulator

do tadowarki tak, aby
zadwiecita sie dioda
LED.

Podtaczy¢ tadowarke
do sprawnego
gniazdka.

Przenie$¢ tadowarke

i akumulator w miejsce,
gdzie temperatura
powietrza miesci sig

w zakresie od +4,5°C
do +40°C.

Urzadzenie nagle sig Akumulator osiagnat Poczeka¢, az

wylgcza. limit termiczny. akumulator ostygnie.
Roztadowany Polozy¢
akumulator (aby nafadowarce i poczeka¢
wydtuzy¢ trwatos¢ na natadowanie.
akumulatora,
wylgcza sie on nagle,
gdy jest roztadowany).

Konserwacja

Elektronarzedzia STANLEY FATMAX odznaczajq sie duzq
trwatoscig uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacii.




Aby diugo cieszy¢ sig wtasciwg pracg urzadzenia, nalezy

odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.

tadowarka nie wymaga, oprocz okresowego czyszczenia,

zadnej dodatkowej konserwacii.

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji wyja¢

akumulator z narzedzia. Przed czyszczeniem wyjaé wtyczke

tadowarki z gniazda zasilajacego.

+  Otwory wentylacyjne w narzedziu i fadowarce nalezy
okresowo czysci¢ przy uzyciu migkkiej szczoteczki lub
suchej szmatki.

¢ Regulamie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny.

¢ Nie uzywa¢ $rodkéw czyszczacych $ciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.

Ochrona $rodowiska
Selektywna zbidrka odpadéw. Produktow
E i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem
nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami
- gospodarstw domowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktore
mozna odzyska¢ lub poddaé recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.
Oddawac¢ produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wigcej danych na stronie
www.2helpU.com.

Dane techniczne

SFMCD720
. V pradu
Napiecie stalogo 18V
Obroty bez obcigzenia min”! 0-600/0-2100
Maks. moment obrotowy Nm 80
Rozmiar uchwytu mm 1,5-13
Maksymalna $rednica wiercenia
Stal/drewno mm 13740
Ciezar kg 1,2 (bez akumulatora)
tadowarka SFMCB11 | SFMCB12 | SFMCB14
Napiecie zasilania | /Prad 230 230 230
zmiennego
Napigcie wyjsciowe | * Pradt 18 18 18
plecie wyj statego
Natezenie A 1,25 2 4
Akumulator SFMCB201 | SFMCB202 | SFMCB204 | SFMCB206
.. V pradu
Napigcie stalego 18 18 18 18
Pojemnos¢ | Ah 15 2,0 4,0 6,0
T Litowo- Litowo- Litowo- Litowo-
s jonowy jonowy jonowy jonowy

Poziom cis$nienia akustycznego zgodnie z EN 60745:

Cisnienie akustyczne (L,4) 76,0 dB(A), niepewnos¢ (K) 3 dB(A)
Moc akustyczna (L) 87,0 dB(A), niepewnosé (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektorow trzech osi) zgodnie z normg
EN60745:

Wiercenie w metalu (@, p) 1,4 m/s? niepewnos¢ (K) 1,5 m/s?




Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Wiertarka SFMCD720

STANLEY Europe o$wiadcza, ze produkty opisane sg zgodne
z EN60745-1:2009+A11:2010, EN60745-2-1:2010.

Produkty te sa rowniez zgodne z zapisami dyrektyw
2006/42/ WE, 2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzymaé
wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z STANLEY
Europe pod adresem podanym ponizej lub na koricu instrukcji.

Aby otrzymac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowa¢ sie
z firmg STANLEY FATMAX pod adresem podanym ponizej lub
na koricu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy STANLEY FATMAX.

A P>

A.P. Smith

Technical Director of Engineering

STANLEY FATMAX Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgia

27.09.2019

Gwarancja

Firma STANLEY FATMAX jest pewna jako$ci swoich
produktow i oferuje klientom 12 miesiecy gwarancji od daty
zakupu. Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden
sposob nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow.
Gwarancja obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich Unii
Europejskiej i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami STANLEY FATMAX i konieczne
jest przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub
pracownikowi autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej
gwarancji STANLEY FATMAX oraz lokalizacje najblizszego
autoryzowanego serwisu mozna uzyskac¢ na stronie
internetowej www.2helpU.com lub kontaktujac sie z lokalnym
biurem STANLEY FATMAX pod adresem podanym w tej
instrukcji.

Zapraszamy na nasza strong internetowg www.stanley.

eu/3, aby zarejestrowac swoj produkt STANLEY FATMAX

i otrzymywac informacje o nowych produktach i ofertach
specjalnych.

25t00442736 - 01-04-2020




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujq bardzo wysokg
jako$c¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestraciji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

s

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu (lub kopig faktury)
oraz szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czeéci zamiennych.

8.  Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usunigcie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Odile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odnosnie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

1. Gwarancja nie sa objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12. Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okre$lone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania si¢ zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Z umowa,

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mos$ciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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KARTA GWARANCYJNA
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& hénap K> mesiacov

9 e 66

Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
e s . Pecsét helye
Gyari szam A vasarlas napja Aldiras
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Peciatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kbzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitdas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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